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EXECUTIVE SUMMARY

I n occasione della presentazione del primo Rappor:
aveva indicato tre |linee direttrici per favorire
val e @aadbaetbearrer ileer e non jitfegwnwod iogeé clhe scambio di b
l inea con | 6ecoendinm)aalczerpaatiba € | nmpdlanRadaesd cpper | 0 e
circolare.
A distanza di sei anni, |l e coordinate per un pien
industriale non sono cambiate, ma restano pienam
regolatorie delineatesi ned.l a precedente | egislat
All a luce di ci, , Conf i ndRuasptproira oh as ud |l adbEccroantcamieuans Cs
propone di rappresentare un wulteriore contributc
completa e integrata che esamina il tema del |l 6e«
strettamente ambientale, ma naerckesandopotlemiicatrn
| 6energi a, i trasporti, la |l ogistica, l e infrastr
1 Documento approfondisce tematiche chiave come
circolar e, oltre che | e principald] sfide e opport
nell a simbiosi i ndustrgeatieca, niendlaudemdces i &n ome \wa
economico, sociale e ambientale.
Un el emento distintriaceaodela Rapp @rdtled o rSélsg rantai cloe f
sia a livello aziendale che associativo. Si trat:
crescente del |l i ndustri a italiana verso | a cir
decarbonizzazioneraspotegraenomeddEkl it cikrmmobvw wr i
evidenzia come il paradigma della circolarit”™ si
dei wvari settori
Centrale , poi, iplr opaopsitteo lda doeod ji d@hcen g bnidauesrt™r iiall e
l e I stituzioni, sia nazional:@ che europee.
Nel Do c uQoennftiondustria propone una ser,i echde rriafclceotnt
i stanze del mondo industriale e mirano a orientar e
rcol ar e.
Di eci sono | e r,acchoemasnid arziipoonrit ano di seguito:
l1.Favorire | a pienaeadild monciozpziazsiao nreegol amentazi one
materia di ecooomi di canmadcw!| heenpuove normative <coc
evitando inutildi dbuupr |l oi ccraaztiiocnii edd c eccheegaigieani ,c(l eas .m
di sciplina in materia di i mball aggi e rifiwuti di
2.Semplificare | e procedure autorizzati vaesi gcumatmn
obiettiwvi real istici e stabilit”™ delle regole n
chiarezza interpretativa nel processo decisio
svol gi ment o dei procedi menti stessi,;
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ticolare per quel che riguard¥®&l)Aa |V@A wttoarzii zomn
egrat a AmMAi eentladAut(ori zzazi onfeUAUni Brao Agnbu ceinc
i nes s Bui'rcoepnese to" , Trraaa,sf onmatt i, evidenziato
sidera | a lunghezza dell e procedure di aut
estiment.i in Eusempl i Di caomrsggeehkzaprocessi
attrarre investi mengi e favorire I dinnovazi

i onali zzare istituti giuridici, fowmalaimendd | & s ¢
t opr odoetntdi oef cita sct.edonostante il | oro ruol o c
apaci nel sostenere adeguatamente | a transi z
criticit”™ burocratiche e un quadro normativo

tenetrtei Viet ™ di ri cerheea gd oicmmmv aimni crued,l o0 essen.
|l iorare | e tecnologie di val ori zzaziSanebbei f
ndi, opportuno semplificare gli adempi ment. r
materiali ottenuti nei progetti di ri cerca,
e vita dei materiali prodotti da i mpianti pil

| uppare e <coordinare misure e interventi d
muovere | o sviluppo dell 6economia <circolare
cato dei prodotti circolari e dei prodotti
noyahhnkhe attraverso gli appalti pubblici ve
i cati ;

politiche a favore della sostenibilite@ (Age
nibile e Green Deal europeo), richiamate
zial e del | cappat umenptuobbtdegii nella transi zi
mi co .ciGlciolappal ti sostenibil:i (Green publ
ni nel | e direttive comunitari e, recepite
via, a |livell o eur opeaelot,r esiquesptud ao mieectetsisvaa,
model | i di acquisto definitdi Acircol ari ¢
mico circol ar e;

oS < +tTQ -5 ®©

- ® 9 OO0 QO O T —TO0O oS O

inare | e politiche in materia di transi zi c
| ssrud | a base dell 6evidente trasversalit?” d
nale della baserdei princiipha,deilnfbéatctoin,o mi mp
promozione dell e ener gida reifnfnocviaemizliai ,e nneangc
per i settori della |l ogistica e dei traspc
nar i paralleli;

care adegu®di érrei ocseare un contesto regol af
e | mpr gsoen eunrboapeeenzi one particolare per | e
uate a consentire alléindustria di traguard
nal i, che si sono finora dimostratcte,caianpr |
eva finarzicarsiias agpmpdrae con ri ferimento all 6ac
come obiettivo per, lcahepr oisnsilmanesat radregl a r

Rapporto Draghi, dovr®™ essere orientata anche a

Cci

r

col ar e;
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10Promuovere | & r @i neprpgioavvi gi onament o sicuro di
sostenibilit”™, prima fra toobotdi haedonbei poktitrcol
prime critiche e strategiche con quelle per | b6e
maggiore indipendenza del Paese e dell 6UE.

Confindustria continua a sostenere | 6i mportanza d

del |l 6ambiente e uso razionale delibe@erposotsea §nd.l

grado di rafforzare il tessuto produttivo nazi o

competitivit”™ e auspicadchle dior sitlr anuawnac oRap pmat o

performance del Ssi@oSisst U pHOOS@EOi@ANte ssere supera

ancora predgdeantfiavoali rfei Hfem piena realizzazione di ¢

produzione

e consumo.
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1l nquadrament o General e

1. Economia circol ar e: defbhbwmsiznens
circol ar i

AEconomia cirwmltagrem ne usato per definire un sis
rigenerare da ¢$obecowmwameaaddoiveeil Aval ore dei prod
~ mantenuto nel sistema economico il pi%¥ a |l ung
prevenzione, riuso, raccolta e riciclo desulrlia i u
condi visi one, i l easi ng, i riutilizzo, la ripar
chiube, mcra a mantenere | a massima utilit”™ e wvalo
fase, in odei moment o

Unodaltra definizionenormael S® @R dieduat sceaal lb& co
comési stema economico che wutilizza un approcci o s
ri sorse recuperandol i, conservando o aumentando i
Ssviluppo sostenibileo

Le risorse | imitate del Pianet a, la riduzione del
servi zi ecosistemici derivante da attivit”™ antrop
causa dell o sviluppo econsoimiicm \Jiian diardviclob@ape) ,n
al cuni materi al. critici anche in relazione al (ol
materie pri me, sonodrailechueni r idcehi emroinmbc idial super ar e
economecaor el ibasato su: AEstrai, produci, usa e get
Secondo i dat iGldalalpiF ortepaamtte Ned avlolr& ,t ¢ ©rOa emr eslh 02
il 1A agosto. Ci, significa che, dal 1A gennaio a
guanto gl ecosi st emi del pianeta pPdwsearrsd Ereirn daw
|l 6l talia nel 2024 ~ stato il 15 maggi o.

Come conseguenza, sono sempre di pi%¥ i Paesi del
dove | 6i mpronta ecologica supera | a biocapacit”)
bi ocapacit?

I megatrend mondi al i, i n particol are, stanno ge
popol azione e degl:. standard di vita produrr? ur
ulteriormente sull 6i mpronta ecologica delle attiv
Tutte queste considerazioni sono alla base dell a
economico circolare.

1 mo deilrloulddarnaso@omgungque, in risposta alla cre
sostenibilit”™ del model | o dain@ kesidizs Woeeo® VRO S pmMe
di ri sorse (materie pri me, acqgua, energi a), pr od:
Negl i ul t i mi anni , infatti), S i ~ registrata una c

1Closing tAme EWoAgti on Pl an forCOMe(ZOTZTUIl &Y 4 Efciomaimy o
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cui approvvigionamento si rilevato essere sogg
avviene ad una velocit”™ superiore alla capacit™ de
Secondo | a deElilngmri daaneArdteh(u2ad FFh)u,n diart iwom' economi a ¢
materiali sono di due tipi: quelli biologici, 1in
destinat. ad essere rivalorizzat.i senza entrare n
Per | a parte relativa ai materi al.i tecnici, i ci c
in quanto necessitano di mi nor apporto di energi a
RENEWABLES @ :/ /A\‘ FINITE MATERIALS
ES FLOW T h Loy STOCK MANAGEMENT

o

PARTS MANUFACTURER

BIOCHEMICAL
FEEDSTOCK

REGENERATION

EXTRACTION OF
BIOCHEMICAL
FEEDSTOCK?
1 Hunting and fishing
2 Can take both post-harvest and post-consumer waste as an input
SOURCH
%Hon/MucAru\ur Found.mos (Feb 2015
lar economy systems diagram ebruar
vwwellenmacarthurfoundation org Y Rrer i s ELLEN MACARTHUR
Drawing based on Braungart & McDonough EXTERNALITIES FOUNDATION
Cradle to Cradle (C2C)
Figulra Copyright E EIlIl en Mac Art hur Foundati on, Circul ar ec
el l enmacarthurfoundation. org.

L6 fieconomba icnivrecceel,arpgevede un si st emai gemaroan <io,

il val ore dell e ri sacsrsseét, mdaet i pnedbunpgp el déegltobo di
possibile, mi ni mizzando i prelievRedaiceel i Rewmasret,i Ra
and Reg¢ovecroyn il mol teplice obiettivo di ridurre
| 6approvvigionamento, diminuire i costi di produz

definitiva un ciclo virtuoso chei bbobheenQeesno modl
preserva e valorizzai 2za2arch@iltéadso nddlulrealrei sodrtsem r

2Gli autori Martin Geissdoerfer, Paulo SavagAktcgi Nawmlcygr Me Pon @n
regenerative system in which resource input and waste, emiss
and narrowing energy and material Haspgs;ngt Miesi gan eauisoa,leinawna

remanufacturing, refurbiohiidourmady olfi € eaamrd PpoyWaulcingn 143
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attraverso |l a gestione di materie | imitate e flus
nei cicli produttivi

Rel ativamente alprodadsitiosdeiguviittoa sdi rdmporta un pos:
di economia circolare, articolato su tre fasi

Sin dalla fase di appro i sor s
N i mportante che | e ma BT gi a
derivino il pi ¥ possibi ﬂ il (
processi di circolarit ggi or
mi sura posgdiopirlodot t i, r e
secondari e.

|l i esih@n un ruol o fondame

di prodotti che rispeccl ‘ [ pr
del |l 6economia <circolare. v f as
concezione, progettazi o SCART N o
prese decisioni che po: do
det er miunlalnat esosst eni bi |l it

durante il proprio cicl« s o, I
del ~prodotto va respoRygg s " mouaeiio ai "economt O
nell 6ottica di una vVvita _ _ sibil
consenta un i mpiego delhgatmedesel mé empepr ae@echpeoltu
potenziale di riuso e/ o riciclo.

Durante | a fabbricazione del prodotto  altres? n
efficienza: un processo efficiente permette il ri:
i nquinanti ; i compartirimruoadudtftiicvait i d eevearsa arsosdeerl d |
energivor.i

I n tale quad®o sdoinor isfteartiimeimtdo vi duati cinque pil as

1. input sostenibili: l'uso di risorse rinnovabili e materiali di scarto & centrale per il
consolidamento di modelli di produzione circolare per la produzione di energia, prodotti e per
gestire e mantenere gli impianti e le infrastrutture;

2. estensione delt |l aguest a cicwiekede@i | prodotti, del
infrastrutture er elpao wredric aqguvelrise oasi ot ent i, fav
materi al.i che abbiano unatnmiensoa el a mpartda op ianba rep
massimizza | 6efficienza in uso, evitando cos?3

8'n questo contesto il Ministero dell Ambi eng ei eM&AREIl aMiTruit setl ea
dell o Sviluppo <FEocgognio miickdl T(nvdvSeEmbr e 2017 hanno redatto e pubb
model | o diia ecciorncoohm are per | 6ltaliad con | 6obiettivo di forni
nonch® di definire il posi zionamento strategico sul tema in
Parigi sui cambicamendeil | 6dlAgmnda 2030 dell e Nazioni Unite sull
Europea; il documento costituisce un tassello importante pe
sviluppo sostenibile.
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3.simbios$io sviluppo di nNuovi model | i di si mbi osi
risorse tra diversi settori economici e il t
economici permette di utilizzare in cmedond@i ¥
partnerhehipppssono portare a un uso ottimizzato
scarto;

4 . riduzione, riuso, estendkeoeel neviuparoatil e dei [
cruciale per ridurre | '"impatto ambientale poi
rifiuti e, di conseguenza, S i l' imita fortement
anche attraverso pratiche ddorcds%iiohevarowusop
ri sansgei zzate. GIli scarti, i prodotti danneggi
che ne preservano | e qualit”™, acquisiscono cos
posto dell e nmatgerniie pmreilmheo wstesso o in altri
prodotto ha terminato | a sua funzione, pu, ass
composto vengono separati e reintrodotti, gua
attraeepsatiche del riciclo. I n questo modo,
creano vere e pioprastrusbuse. ebhergetiche, ad
mantenute operative pi% a lungo con integvent:
Per chiudere integral mente il ciclo dei rifiu
tipologie e i guantitativi di rifiuti non rici

5.0utput sobteunifputisostenibile include | a produ
combustibildi da materi al.| rinnovabili, di scal
solo riduce | a dipendenza dalle risorse vergirtr
pi Y% sostenibile. L'obiettivorismaeseeatteravkrega
di gestione dei rifiuti che favorisce il ri uso

Input
sostenibili
6e\\‘ econom;, b
Output f %
sostenibili
Simbiosi
/ Riuso, riciclo,
riduzione
Fig@raPilastri della Economia Circol are
Questi *“gii liamttedgr ano per promuovere un model |l o di
filiera industriale, energetica ed agricola, 1ince
“Confindustria Energia; Partecipanti allo studio, Analisi P w ¢

16



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

sociale dei settori. La simbiosi industriale, in |
un'economia pi%¥ circolare e resiliente, riducendo
dell e risorse.

La simbiosi industriale, infatti, punta a una col
separate e operanti in settori produttivi diversi
dell e risorse (matericampenhengiea, eacqla, Aspaaiverso
gloiut gt una | inea priodpptetri vuan 0kil Mamt,ancoos® da ridur
del l e attivquadl ii nldusga idil imaterie prime, drmersgnad t i
-e dare valore a materiald/ che altrimenti sarebber
benefici, economi Cci e ambientali

l nol tr e, i modell o dell 6economia circol ar e, per
guali, ad esempio, quell: i ndi viduat. da:

f la UNI/TS %1820:2022

T la 1 SOi6P0O6d4!l ar FEameowmy k and princifples for i

T lo standard ®iSr 8@0l0dr 2Bddn o my

M e %0 R

T | &l 1l en Mc Art?hur Fondati on
|l Worl d Business Council fonelSlust@E@adabbbeddet ol o Crir
Economwndj vi dua b5usnoméesid o | aln i

l.effettuare approvvigionamenti circolairmas euds o ¢

o riciclabili per sostituire quelle mMonouso;
2.o0ffrire I daccesso all b6uso di prodotti mant ene
della produttivit”™ delle risorse circolari:;
3.estendere il ciclo di vita del prodotto e de

ri fabbricazione e aggiornament o;

4 . recuperare materiali, risorse ed energia da ri
SNella transizione ad una economia circolare |l e imprese devon
Condivisione del Val or e; Di sponibilit”™ delle Risorse e Trac
opeirwait: Pensiero Sistemico; Generazione del Val ore Circol are
Val ore Circol ar e; Col |l aborazione; Il nnovazi one; Consapevol ezz
Nella transizione ad una economia circolare |l e imprese devol
Val ue sharing; Resource availability; Resource traceability;
“System Thinking; Il nnovation, Stewardship; Collaboration; Val
8Reduce; Reuse; Recycl e; Recover; Ret hi ndMj nBef ur bi sh; Remanuf
Rigenerare il capitale naturale; ottimizzare il rendi mento
grazie ad una progettazione capace di eliminarle.
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5.condividereipcaéemanhbameo il tasso di utilizzo

condivisione di uso/ accesso e propriet”™ di b ¢
(5
&

CIRCULAR ~® PRODUCT LIFE-EXTENSION:

SUPPLIES: Use L i Extend working ffecycle of

renewable energy, ¢ products and components

bio-based or fully MANUFACTURE & ¢ by reselling, repeiring,

recyclable input REMANUFACTURE ¢ remanufacturing

material to replace and upgrading

toxic and single-
lifecycle inputs

o .

PRODUCT AS
A SERVICE:
Offer product
access and
retain ownership
to internalize
benefits of

RESTORE & CIRCULAR

RE-PROCESS WALUE CHAIN Q}
SHARE

REPAIR &

>

&

< BIOLOGICAL PHYSICAL
L]

i 5P -
] F ireenvinnn: SHARING PLATFORM:
Enable increased
productivity . utilization rate of
@ possible shared use/

circular resource

products by making

RESOURCE RECOVERY: accessfownership

Recaover materials, resources and
energy from disposed products
or by-products

Fi gdr aBusiness models and three destruptive techn

Ldbeconomia circolare sar”™ svil uppatugptamnwceche attrav

T tecnologiEel d$,giBiag i Dat a, Bl ockchain and RFI D)

l e risorse e monitorare |l a loro utilizzazi one
riutilizzare;
1T tecnol ogi,e dfuiasliic hset ampa 3D, stoccaggio e racco
di design e nanotecnologie per aiutare |l e i mpr
e il conseguente i mpatto ambientale;
T tecnol ogi e ,biqguaskgn ecrbgeioe , mat eri al i derivanti
idroponica e aeroponica per aiutare | e imprese
I n questa | ogica, l a mi surazi one dierhdrae scciirnada lba rl
|l 6attuazione del percorso di transi zione da un mo
come paradigma di ri ferimento quello dell 6economi
La misurazione  basata sul monitoraggio di aspet
volta presi ad esame per acquisire informazioni u
nuove priorit
A questo proposito, il 29 maggio 2024 = stato pu
Circulari®easnomyng and assessing circularity perf
Lo scopo di questo documento  quello di assistere
necessarie e nel calcolo per consentire pratiche
del l e risorse e ne ot toinmhira Diureo diol afl Il ws sor i diurppml asro
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Medi ante | a raccolta e il calcol o di dati, con | e
facoltativi, S i realizza wuna misurazione e wvalu
determinarne | e prestaziomiecdif iciorcol arit”™ in un
1 documento fornisce un quadro di riferimento pe
ogni tipo (servizio prodotti) e di mensione (che
organi zzativo a quell o disoprdodonti tsau)y aatitomav er ya@l iult
definizione di termini e principi, il del i neamen:
nonch® | 'elaborazione e | '"interpretazione dei da
ri suslitgantiif i cati vi e verificabil:@
Ldoutput del |l 6applicazione dello standard |1 S0590
economia circolare valutando contemporaneament e
causati dalle azioni dell ' or gacniirzczoa zairoin.e Ppeerr fraargeg
fornisce un elenco di met odi compl ementari (es. I
etc..) che possono essere utilizzat:i i n maniera ¢c
I n precedenza, nel novembr e 2022, UNI aveva eme
fiMi surazi one dierhdtao cii redliamditéat or i per |l a misur a:
organi z0z aziheeniha, di fatto, anticipato | a norma te
1. 26economia circolare e | a sost
economi ci e social: i del | 6econor
Nel val ut are i beneficciir codsacgxi,atsii apdsdbseccroon oimé mer
seguent.i el ement i
Benefi ci ambient al i
1. Riduzione:défi erciofmiomtiia circolare minimizza |l a p
l a riparazione e il riguantoi td'eidiprmatodrtiiagl ir i deus
e all'"incenerimento
2.Conservazione del lle priosnwmnnye ndat ur alsio di mat er i
S i di minuisce | a domanda di ri sorse naturald]
ecosistemi e alla biodiversit?
3.Riduzione dell e emisbiadozdongadi sprataiche cir
consumo energetico e una riduzione del | e em
smal ti mento dei prodotti, contribuendo alla | o
Benefi ci soci ali
l1.Creazione di post:i Idieclomwonm@a wemrciol are sti mo
professioni e settori | egat. al riciclo, all a
favorendo | '"occup-aempati bnl ambi ti eco
2.Miglioramento dell a @ualmutoveddbl d "' usba di pro
riparabili, S i aumenta |l a qualit”™ e |l a sosten
ambientale e migliorando il benessere dell e co
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3.Promozione di una cul turdaed®olnloani ot @ ciolh ialriet T r
consumo responsabile e consapevol e, sensi bili
sostenibilit? ambientale e dell " uso efficiente

Benefi ci economi Ci

1.Ri sparmio sui costiridliucemaduaiaorde pendenza da
adottando materi al.|i riciclati, l e aziende poss
la |l oro efficienza economica.

2.l nnovazione e : c dmpeectointoimiiat “"ci rcol ar e stimol a
produtti vi e nello sviluppo di nNuowvi prodotti,
globale e aumentando | e opportunit”™ di crescit

3.Resilienza :eaadmdamiamao pratiche circolari, |l e e
all e fluttuazioni dei prezzi del | e materi e
approvvigionamento, migliorando |l a stabilit”™ e

1. xriticit”™ e sfide | egate alla t

Undeconomia pi% circolare  or mai un obiettivo co
raggiungerl o =~ ancora lungo e complesso e richied:
guantit”™ possibile dei ppiodoutil igzaaahiil ia tfdalneqgq wa lt
atto, ma molto resta ancora da fare. | prodotti

epoche e regioni del mondo diverse, con <caratter
fondamedn gestire |l a transizione verso un futuro i
ostanze pericolose. Nella stragrande maggioranza
n prodotto rappresenta un compadrutossne mti s paemhioe mtl a
di scarica). Per tale motivo, " necessario che il
Ooro successivo Iimpiego Ain sicurezzabo, tenendo
empo,ecesqario bilanciare |l e esigenze di i ncrem
revedendo, ad esempi o, deroghe t eamrmdp diracnfe@en ziodn e ¢
isultati della ricerca e innovazione (R&I).

Per quanto riguarda, satdt epeadmghd@ebtvieirlr "t eilnda edéior ment
capitoldi c-he duddbiuornmnterpretativi e |la poderosa d
Pubblica Amministrazione, anche in applicazione d
protezionel @ambiSeNPA) , creano un effetto paradosso
mani era separata sottoprodotti e materie prime se

L a mancat a me s s a in circolazione del | e materi e
opportunit?’ per |l 6intero sistema economico di r e
undeconomia circol ar e.

Si auspica, in guesto seg®oer neaadceelelmp | prfa cceadzu roen ed i
sottoprodotBnd ofadcWestacditi erii e pri me seconde. A que
specificare che semplificare non significa ridurr
i mprese documentazione ridondante e spessoahiowner e:
coordinate.
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Come notosoithnfoptr @idm@it o f rvagsptreesent ano due i mporta
per realizzare | a transizione verso una vera econ
criticit”™ relative al boimiled feittfiivoolftunzdiontaimea't
interpretazioni non sempre univoche da parte dell
auspicabil e prevedere una regolamentazione pi %
maggi or mente. | &t tiumaplrneesnet e, infatti mi amoni r codermrseact
avvalersi del | ut iBnidz zoof .dWa sstoet t opr odot t i ed

Con specifico rigodraod, Mabhtetemaerdél lad frontato pi Vv
successivi capitoli, si evidenzia come rappresent |
pratiche di circolarit”™, per cui sarebbe auspicabi
dtalune criticit”™ esistenti present i nell e nor mat
Attual mente, ad esempio, =~ in corso di definizion
sull 6End of Waste tessile.

I n gqguesto ambito, riteniamo fondamentale tutelar
i mpi egano con successo i materi ald] tessili ricioc
interpretazioni Adi storted itraladune onpoid adiaad rei,
essere erroneamente <classificate come fiprocesso
necessario valutare con attenzione qual siasi prop
End of (WeosWWé s per materi ald. in uscita che equiva
| avorazione comeovwaersd il aecpgéemaauir@ane meccanica ¢ hi
materiale tessile coeso, adeguatament-ess et @ziscrat
storico tassello di numer oS i processi produttiv
auspichiamo possa essere preservat a.

1. 3Crli ticit? regolsgpteorniment agabae :
tecnol ogi e, processi 0 usi d
transizione circol are

Ldbeconomia <circolare, qual e paradigma del presen:
ancora trovato ancora una piena possibilit™ di at
a rallentarne | 6avanzament ouydidzii duwlctnurcdlsimie ndir nmeac
Gl i investi ment.i b s ima @ ariaalnig oinron a wacteirvtii ,dispesso p¢
a causa di una normativa ambientale compl essa, d a
all a gluial st essi organi ammi ni strativi e di cont |
di scordantii

Lo stesso di casi a maggior ragi one per I e atti
intraprender e, i ntroducendo modi fiche innovative,
esperienze di Si mbi osi i ndust recacani shel i auatotriivzizt
sufficientemente flessibile, che rende particol ar
o di processi i nnovativi che wutilizzano i resi dui
Léattual e pormadasitva 21h del d.l gs. 152/ 2006 e poi
alcune procedure per | a gestione dell e autori zza:
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erisce a impianti veri e propri, non ad una pri
stente, come spesso invece necessario fare.

alcuni casi, per | e imprese produttive che int
proprio ciclo produttivo alcuni residui o rif
antisce | a necessaria flessibilit®

atti, una volta effettuate | e opportune prove

vedere una fase di test sugl:i i mpi ant.i industr
irittura dell doraispee sdsed | s tsaectaliantaineda swm quad
vol a | dapplicazione.

oggi, gli uni ci percor si ritenut. possibildi da
modi fica non sostanziale dell dautorizzazione ¢
un riutilizzo interno e non si prevedano effet
modi fica dell assetto autorizzativo con inser.
del D.1 gs. 152/ 06 per |1 dattivit”™ sperimentale
utilizzare sia un rifiuto.

ri ferimento alla seconda casistica prospettat
del D.lgs. 152/ 2006 pu, attualmente richieder e
una autenrd zaxfadWastee per casod, con tutte | e i mp
necessit”™ di richiedere fidejussioni, verifica
erose prescrizioni dal punto di vista del cont
fatto, tale iter ri chiede -l oer authni caan npe rd i a uatt;
va di durata estremamente | imitata, finalizzat
|l aboratorio possa esswerecalfd eitndwatmreindleet raclf @]
qguesta prova confermassero | 6interesse a I|ivel
cedere con una modi fi ca del |l 6autorizzazione

orinzzazio

riguardo, sar ebadkotauasrpei cuarba | ru gwa emodal it~ pro
sando I i miti e prescrizioni operative che S
ividuazione dei parametri di operativit”™ e nel
i ngent.i al fine di gar ambi eatial eri Qpest o ¢gelk r a
rese di avviare rapidamente | e prime fasi di s
| avomaunooetica di economia <circol are. Sol o d
enut i, | 6i mpresa, a seconda dei casi , avr " | a
pria autorizzazione vigente 0 una nhuova autori
strumento utile a tal fine, che  stato anche
col ar e ( SEC) del Il 6all or a Mi ni stero del | a Tr e
presentato drnéddlhadbai yorewamddah dsgper i ment azi one di
ovativi. Questo strumento  stato intr dcdaqgtgteo n
76/ 2020. Come noto, il concetto di sandbox vie
mpé edsdad dat vigilanza dell dautorit”™ competente

ri mentale con | imiti temporal:] e prescrizioni
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Lébattual e norma ambientale non prevede espressame
esclude esplicitamente il ricorso alla sandbox <co
enga garantito il rispettopadeolmoas srmaordmdt ibv anpa ralsiae |
| 6i nnovazione tecnologica. Riteniamo che tale s
dare piena attuazione ai principi del | 6econc
i mi zzandoaee | Segdrianmecm gl i ostacoli burocratic
ument o, Si potrebbe promuovere | o sviluppo di
sistema produttivo pi%h sostenibile.

<

n |Iinea general e, per adempigeree nangelcie seshaird tot isvois t
i luppo di i nnovazioni tecnologiche e | 6ideazior
rese verso petf ad.manmeaoguuedsitia ddi rezi one, i co
rapreso importanti passi, investendo risorse

materi al|i e prodotti finiti), in modo da soddi sfar
ionatei, ih&d investito e continua ad investire
ientale delle proprie produzioni, ma anche per

ridurre | d6impatto antropicei,apseppovbade kas
ale ed economica del Sistema nel suo compl ess

All o stesso mo d o, nel |l 6ottica di continuo mi gl i o
sari o garantire wuna adeguata vigilanza anct
resso di prodotti che enoan rriisspcohnid opneor a at acloim
ommerci o di prodotti venduti a prezzi i nfer
mat ore finale, che potrebbe essere indotto a

[@))
-}
cC oK@ wn

estione dei resi dui e dei materi al|i di scarto
mento dei rifiuti e |la complessit”™ dei mat er i

o
Q
c Q

0O tema assume particolare rilevamzadoaddewsen
one efficace dei rifiuti e dei materiali di s
ta meno accentuaitaugraizseeemd!| di priesiealza blen
corretta gestione e un riutilizzo efficiente
endenza dal | e materi e pri me estere, con C «
rovvigionament o.

st
[
I

tavi a, numerose i mprese che hanno intraprese i
o scontrate con significative difficolt”™ deriyv
atti, spesso ostiamporleas d ad ip osspseirbiinmeintt"arpeere liempl e
modo rapido ed efficace. Per superare tali bar
nsitorie dei progetti, permettendo al lcvadtnmpwes
za dover i mmedi at amente affrontare |l e restriz
cifico  rappresentato dal settore del |l egno
venienti, ad esempiodetal agtoméet” ™ di costruzio

> T T T Q9 0w n o

- T ® - 53 5 OC T T S ToCcC

o ® >S9

cune normative di prodott o, i nol tr e, i mpedi scol
me sottoprodotto) di origine esterna, una res
curezza e durabilit™. A nloinv el | o neuunrqoupee oc o nisli dsea
ciclato, poich® non deriva da un rifiuto.

S 0Wo> T OO~ 0 ®DacCT QO

- — 0 -
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Un ulteriore ostacolo alldéutilizzo nei processi d
o da biomassa  rappresentato dalle incertezze
val orizzare ff éeatdst olknk oe sdeimpti @l isi gni fappt o@aise c0S
bal ajumea met odol ogi a ampiamente riconosciuta e gi
| "attribuzione delle caratteristiche di sosteni b
regol e hsepeecigfaircantendo tracciabilit”™ certificata ¢
ancora riconosciuto |l egalmente a |ivello Europeo
Il nol tre, mabsasp pbraoloannicoei sul t a applicabiclae boal fdiovalpu
prodotto tramite | a dichiarazione ambientale di p
(EN 15804). Tale Ilimitazione penaoluirzodtemnentda tciegc
riconosciutléduabt edldt amattier i al e riciclato, non poss
vantaggio in terminiGIlddbarli dWari minreg @dRdteGWE eaf ue n z a
compr oaneansche | a possibilit”™ di Agndi &amtiad é IMa nc omnf
settore.
Nel |l 6otvtailooa i dzar e i n mo d o i ntegrato | e attivit?’
rinnoyabilail tress?: necessario assicurare una <c¢l assi
attivit”™ della bi ogcouncmioan,e atetlr sV esrt eanau la poo d h ®i
tali attivit”™ sono identificate con gli stessi <co
classificazione adeguata per |l e attivit”™ della bi
e alilrizeto degli scarti di produzione, spesso assi
a nhon consentire di valorizzare gl sforzi compi
fornire un contributo i mpoetahtae Bwaltal dedagbbnizbp
ecol olgyi ca.
I nfine, in termini general i, i rei mppegaoadt¢thieéaiog i |
downcyclnionnpch® | a | oro sostituzione con alternati)
e sperimentazione. Spesso |l e imprese vorrebbero s
da altre produzioni 0O vorreblerianpirmewsiearper!| draa er &
di versi . Tuttavi a, non  sempre chiaro come gest.
spessnon  autorizzato al trattamento di rifiuti
applicabil e. I n guesto senso, sarebbe utile prev
Il imitata nel tempo e nella quantit"™, per favorire
1. Htrumkintpocbayegto nor mati vo I
eur opeo
(! 25 settembre 2015 193 Paesi debl & oBNegdamaeo3 OUDB i t
per l o sviluppopsmstendbivl egearreanlt'iirmpegnopraesent e
mi gliore al nostro Pianeta.e alle persone che 1| o
L6Agenda riconosce |l o stretto |l egame che vi — tra
e la presenza di sfide comuni c¢che tutti i Paesi s
numer osi ambi ti, tra | oaloi imeareracsosnincewsrsar ee iflo nbdeamees
pianeta: dalla |l otta alla fame e all déeliminazione
all 6affermazione di model | i di produzione e consu
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L' Agenda gl obla’ e Okdied ti tnii wsic e d i s {Sulsutpapion a b b st ebneivbeil
Goal SDGeaell acroni mo inglese) da raggiungere ent |
rappresentano una bussola per porre |ITalltialSDaGse sioll
fondati sull 6integrazione tra | e tre dimensioni
economica), quale presupposto per sradicare | a po
C evidente, quindi, come |l a transizione ecologica
di assicurare una crescita che preservi salute, s
mi sure social i, ambi eret aslein,z ae porecmidemda ie pol i tich
I Suoi princiopal:.i obiettivi sono azzerare entro m
pianeta entro i l' i mi Accdidsi dihbBaemgidet f arimattagidi
dal |l 6UE ©per l'imitare i ri scaldamento globale a
circoscriverlmivaollu,zGhoGare | a mobilit" fino all a
ambient al e, ewi nliamisztzeasrsea pdat a i ngui namenti e cont a
ancorga i reclamano molte vite, contrastare i fenor
ri sorse idriche e | 6erosione della biodiversit"™ t
di segnare |l a rotta verso urareocenamibagaiircodltara &
| Gr een Deal ewmopaochetto di Temvibabinel stli Beer e
scopo primario  promuovere una UE sulla strada ¢
raggiungere | a neutralit”™ climatica entro il 2050
Obiettivo dichiarato =~ quello di sostenere | a tra
con un'economia moderna e competitiva.
Con il Green Deal |l 6Uni one europea ha, di fatto,
i ntero continente. La Commi ssi one UE, in particol
di proposte per rivoluzianaicarlbenp alziatzii ome , UE ciom o
e contrasto aléfbiogmuumameéintesse, si propone di r i\
nel gual e siamo abitwuati a muoverci
(! Pacchetto, in particolare, prevede iniziative

1. Decarbonizzazione;

2.Economia Circol ar e;

3.Contrasto all dédinquinament o;

4 . Finanza sostenibile e rendicontazione non fina

25



@ﬂ@ CONFINDUSTRIA

Stimolare la ricercae J
l'innovazione
Trasformare
I'economia dell’lUE _—
Rendere piu ambiziosi gli obiblemvo “inquinamento zero"

dell'UE in materia di clima peril P per un ambiente privo
2030eil 2050 ECSisbile di sostanze tossiche

Garantire I'approvvigionamento di Preservare e ripristinare gli
energia pulita, economica e sicura Green ecosistemi e la biodiversita

Deal

1
Mobilitare I'industria per europeo “"Dal produttore al consumatore™:
un'economia pulita e circolare un sistema alimentare equo, sano
\ e rispettoso dell'ambiente

Costruire e ristrutturare Accelerare la transizione

in modo efficiente sottoil profilo verso una mobilita sostenibile
energetico e delle risorse e intelligente

Non lasciare indietro nessuno
(transizione “giusta”)

Finanziare la transizione

L'UE come

Patto europeo
leader mondiale

per il clima

CAJueNIDNB Sy 581t SdzNe LIS 2

Per quanto riguarda, in particolare, | 6ecd®@mn@mioa c
di azione sull 6eccthreonmsdia odmaedtarre nell o specific
maggiore impatto sui consumi di ri sorse e con il
dal |l éapplicazione di modelli <circolari, vale a di
T plastica;

T prodotti al i mentari, acqgue e nutrienti;

T prodotti tessili;

T prodotti elettrici ed elettronici;

f costruzioni ed edilizia;

T batterie e veicoli:;

T i mball aggi

I Pacchetti economia circolare dell 6UE

(| 30 marzo 2022 e il 30 novembre 2022 | a Commi s
iniziative | egisl aPawvehet thoo nE c odneannoiBea éi@ih e ¢ d¢flo a rEe on ¢

Circodbare 11
Pacchetto Economia Circol are |
T Comunicazione per rendere i prodotti sostenibi

T Proposta di Regbt adesnit ogn ESPRt 4di nab) p Product R
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T Proposta di revi sione Regol amento Prodotti da
T Comunicazione sulla Strategia per i Prodotti T
T Proposta di Desponhsabilsiuz2zazi one dei consumat
medi ante il mi gl ioramento della tutela delle p

Pacchetto Economia Circolare 11

T Proposta |l eGrekat EVai mai c

T Revisione dall éembabkl aggio e sui rifiuti da in

T Nuowwol icy fsualmeevopbkdosatsicdbeodegradabili compost

T Misure per ridurre | 06impatto dell éingqguinamento
Si ri porta di seguito | dillustrazione dell o stato
di approvazione in materia di economia circolare.

REGOLAMENTO SULLE SPECIFICHE PER LA PROGETTAZI ONE ECOCOL!
( EODESI)GN

1 30 marzo 2022 |l a Commissi oRegbbhamersenstat beuas;
per | a progettazione ecocompatibile dei pfoddtti
proposta di HEkceogdod,saingdPtRo . 1 22 maggio 2023, i (
posi zione (c¢corientamento general eée) sull a propost
migliora il guadro per il conferimento di poter.
deafni zi one di speci fnehecpeompgat ippridgeetd azabfor za
Regol amento attraverso un divieto diretto dell a
un' esenzione per Il e microimprese e |l e piccole im
i mprese).nofome stat.i escl usi [ veicolii a motore

concesso all e i mprese un t empo mi ni mo per adeg!
Commi ssione. 11 voto in Plenaria seil Retgeon wuatne nitlo 1
pubblicato nella Gazzetta wufficiale dell"UE | o sc
Confindustria ha sin da subito seguito con attenz
t ema, trasversale a numerosi settor.i industrial.

veicol ato al Mi ni stero Idtedally & mprlksei &t idteld z iMardie ¢
ri portate nel dettaglio | e criticit? e | e rel at
superament o. | BBu sciomecses e B ecopet re Federazi oni Nazi
segui toemttdg iiviamdossi er, rappresentando | e proprie
che di Consiglio. Vi sti [ numer osi atti di l eqgi
Confindustria continua attivamente a seguire il p
PROPOSTAREGOLAMENJESUGLI | MBALLAGGI E SUI RIFIUTI DI | MBALLAG(
I 30 novembre 2022 |l a Commi ssioneadi ERegpéambat pu
ri forma | a disciplina degl: i mbal l,ag®@in ¢ 6ddii ertitfiivi

27



§fn\@ CONFINDUSTRIA

|l a produzione di rifiutiitledrigiism@aali vaggiil Rego!| ameln
dal Parl amento Europeo il 27 novémldre d2 @24be ed 210 2

Nel dettagli o, i Rédg ®ltd mesnit os petca bii lcii s ccki i duz
prevedendo una riduzione del 5% entro il 2030, del
t assi di riciclo per i di ver si materi al.i i . Tra |
del 50% di spazio vddtiplnegl ipeirmhbdl Icoggnermu o el et
[ produttor. e gli i mportatori di mini mizzare pes

A partire dal 1A gewnait@atd030,usionadalitrienbasdrayggi m ¢
prodotti per | "igiene e sapretciicfolcii d ambtadillagtgtie ,i nn op
i ncl usi guel | i per frutta e verdura fresche non
al i mentari nei settori HORHECA Ree glod rasne nu lod bi iandt te tpighauirc
di ri udtai Iriazgzgoi ungere entro il 2030 per gli i mbal |
alcune eccezionip), iemlpelrl dadgit rmwlptoirt o, con | a po:
per gli Stati membri. Sono, inoltre, presenti ult
nel settore HORECA per alimenti e benvwamdesoentnr @l ial
e metallo per bevande fino a tre |itri dovr"”™ esse
auzionale o soluzioni equivalenti

ut ti gl i i mbal | aggidovsraalnvnoo aelscsuenree epcrcoegzeitotnait,i pe
uccessivamente riPeirclgdtii isnbasc¢talggl in plastica,
egol amento prevede obiettivi minimi diilcoaoantaénouhe
senziinmmich® | a possibilit”™ di i ntr odurdrae btiaorngaests as
nfine, il regolamento impone | O0utilizzo mandator
aspobilit”™ di introdurre tale obbligo a |ivello

—— o =~ n 4 0O

o

ur condivideoonrié nldusgpiirai th@a, i ndi vi duato nell a p
mbal l aggi e i rifiuti di i mblad | a@mo osthatmer @g § e tats
nterlocuzioni durante | 06iter di approvazione del
[ i mball aggi , di scriminazioni tra materiali, | a
eut r alniotl'ogti € a, | o scardinamento del model |l o del
EPR) ecc. A frontCondii ngquestreée acthiat ii ;ittr"a,psroensoo sdiaut
volte analisi tecniche del testodgr cedo £tvo ddealziea el
ientifiche del sistema di riutilizzo su salut e,
i pal i Confederazioni nazionali gener al.i di
bilizzazionazdenal eaddi mabptocbBnma e opposi
ei italiani sull e gravi ricadute che il Re g
one degdlii ismboarlzliaggiof usi hanno portwaosni,oh® s
testoima caoan -dwillte criticit”™ iniziald. Ssono s
Nanhestante non tutte | e nostre proposte sian
chiave affinch® si trovasse un maggiore eq!
del regol ament o, di fendendad al ée ddaallliemza nc
|l are, tutelando | e i mprese, i consumat or i e
sso

c —TocCc —“F 7T o< O 0

o - n o nw = S5 =
5

@ O O OS5 5 7T — O

N Vo~V oQ@QMmMWDT LW —~5a — —
OO0~ —oc o w

-

i manda al box di approfondi mento per ulterior
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GREEN CLAI MS

22 marzo 2023, | a Commi ssioneDienebipieaa haulpl 'eagt!
sulla comunicazione deddpl QGyigtesnz (iQdgdiiemegmrbd peanrntea ldr
omuni cgorneternowaislhi ng e | e dichiarazioni ambient al
ommer ci al i

el contesto del Parl amento europeo, |l o scorso 12
rima | ettura. La posizione adottata dal Rar |l am
pprovazione delle dichiarazidhni adchi annhahtci péenge
uanto riguarda | 6ambito di applicazione, | e micr
l e PMI avrebbero un anno in pi¥%h per conformarsi
ost nze pielri Rordlommento non vieta |l e dichiarazi ol
ontengono tali.i sostanze, ma piuttosto ne autori z
utorizzata a redigere un rapportocsul séasoddenseée
uorvianti, avr”™ il potere, tramite un atto del eg
roposta del Parl amento introduce un regime che
i sposi zioni possana mssare poggetve. Il nfine, res
mb i ntali basate esclusivamente su sistemi di col
e i prese potrebbero menzionare sistemi ca&ii dommpe.]
nnunc.i se hanno ridotto al mi ni mo | e | oro emissi

esidue.

- D TP O0OT PO MWDo YT Z OO D —
I Mmoo < =~ 0w

ato Consiglio dell 6UE, l o scorso 17 giugno,
appresenta |l a posizione negoziale del Consiglio.
reventiva delle dichiarazionipeamieinémnt aliintdadpaei
ocesso semplificato per esentare alcune affer m:
pportate da documentazione tecnica. Esistenti r
ent at i se tcoamdamrdi e@argd peis. [ Consiglio prevede
utare | e PMI nell " i mplementazione delle nuove
fer oni basate sui crediti di carboni o.

- = c =

ma zi

(0]

ament e Consiglio hanno dunque formalizzato
se p [ negozi atii interistituzionali; i neg
inizio del 2025.

- o o
—_ -
o —
Q
® O
—

e Iin questo caso, Confindustria ha presidiat
ziati interistituzionali. Dal punt o di vi st a
zione e il pacchetto edur odmerud amentiit adorant utd
amentar.i interessate (ENVI, | MCO) e contribui
BBus isnessEur ope

I B (o RN o]

—TT T S » 9 T U QO O OVWT T "I
w —™—7 o I O

S5 9 O ® S

a |l e varie questioni poste da Confindustria, si
n particolare riferimento ai mar c hi ambientaldi
gl i i mpatt.i ambiental fatumpl ati wiost €Eontionddudstprri
formazioni gener ali sull 6i mpatto ambientale de
sate su dati scientifici e una metodol ogia soli
elast esni bi | i, ritenendo non <corretto | 6approcci
nsumat or i me ds aod epiltdotuagrla mmio ali par i dei <c¢. d. i

O woT—ao —
OO0 ® > m®Oo =
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DI RETTI VA QUADRO SUI RI'FI UTI

'l 5 | ulgd i o @Mi2s3si one europea ha proposto | a modif

del 2r0i0v8o,l ta in particolare ai s et t@hriietdteilvlod ag @ nreel
proposta  quello di ridurre glipromdatzi onamei eahtl a
dei rifiuti tessili e alimentari. Il 17 giugno u.
revisione della Direttiva.

Per quanto riguarda a |prsoeptotsotrae dail idmernettatriev,a f i ss a

in materia di riduzione dei rifiuti al i mentari en
T -10% nella trasformazione e nella fabbricazi on
T -30% pro capite nel commerci o al dettagli o, n e
nucl ei domestici
Per qguantoset gore dme pairlte col ar e, | a proposta di r
a rendere | produttori responsabili del |l 6intero c
sostenibile dei rifiutregemsi Hi Frespanhsabi BUE™ ae s
(EPR)Tal i regi mi dovrebbero coprire i costi del | a
ai tessili a fini di riutilizzo o ri'anallagdgi delna
tessile dei rifiuti ur bani indi fferenzi ati e del |
1 testo della direttiva quadro sui rifiuti - st
del |l 6Ambiente dello scorso 17 giugno, ri sultando
testo sar”’ utilizzato comedimacdatsoomegonit alre sdut a
Pur condividendo gl obiettivi di fondo dell a pr
Associazioni del Si st ema, un Besketrivami #mipesulcloat
criticit”™ riscontrate nella proposta di modifica
di modi fica puntuale al testo.
Léintroduzione della responsabilit? estesa del pr
ricadute su tutta |l a filiera. La filiera tessilel]
c he, sebbene fondanent ghhiaamaéironi Isivalnoreer facci ano
consumator e final e. Questo settore i nclude Circae
abbigliamento, con una forza | avoro complessiva d
Gl'i Stati membri, in fase di i mplementazione a |
del Produttore (EPR) nel settore tessile, potrann
complessivo anche gl i atstoantiopdstktli adiirlkeitémamenhtesesil
dal |l 6introduzione del regi me EPR, con particolare
Un ul teriore el emento di criticit? che =~ stato s
Paper, riguarda | 6inttatimamn od,eRaded icromlcieda oc lde dirs
di tassazione per | a raccolta e il riciclo gestit
responsabilit”™ estesa del produttore (EPR). 1 pr
il SistéemauBPRcon | a previsione di un intervento
tultee del | a concorrenza e con | e statui zioni e |
Concorrenza e del Mercato italiana.
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|[FOCU&: REGOLAMENTO SUGLI IRMBRFALUTAG@I| B MBALLAGGI O

A seguito delle discussioni interistituzionali, i
il 15 marzo 2024 il Regol amento sugl:i i mball pggi
Europeo il successivo 24 aprile.

I'l Regol amento intende promuovere una maggiorle r i
alcune barriere al funzionamento del mercato|inte
e sulla gestione dei r5fauti memmpegaenri duirngl tre
auspicato da Confindustri a, una <certa flessfbildi
obiettivi, in particolare tra imball aggi riuftiliz
né caso del settore della ristorazione, rapp|resen
|l a conservazione dei prodotti agricoli e alimenta
Gl i emendament i approvat.i al testo incentiva’lnno t
esempi o, i riciclo chimico; sal vaguardano detto
accresciuto la riciclabilitell degglliast mbakl agpnp,ost
esportiamo prodottdi di eccell enza, come Vinil, S pL
dei rifiuti, —~ stata accordata |ibert”™ di scglta
di movdierltluiosi di raccolta separata, come quell]l o it
Non tutte | e proposte di Confindustria sono gtate
mi sure restrittive per i prodotti monouso in| pl as
superare | 6approccio idéel ogitc¢dd uzheo®nhaeuosmnmnepiceki orag
dall a Direttiva sulle plastiche monouso (Dirjettiv
che ogni materiale  strategico per | 6econonlia e,
peocso verso obiettivi di sostenibilit”™ con ¢n ap
Tutto ci, premesso, Si ri portano di seguito | pun
nel testo finale.

Obiettivi di ri(wtxi lairza @« od or i2dagr ioda articolo P9):
nuovi obiettivi vincolanti di riutilizzo per |il 2
del tipo di i mball aggio utilizammndcohdglkheopepatl ars
aromati zzati, |l atte e altre bevande altamente de
(escl usi gl i i mball aggi utilizzati per mer cli perl
i mbal |l aggidifrleetstsoi bciolnit aad t o con gl i alimenti) |e i mt
in cartone sono general mente esent. da tal.i requi
cinque anni, ri nnovabil e, al r aggpiruensge meeant dwi| deagh
specifiche, tra cui l a circostanza che | o Stlato
riciclaggio da raggiungere entro il 2025 e pler il
raggiunger e gelvienozbiioentet idveii drii fpirut i

Le nuove norme esentano anche | e microi mprepe e
economici di formare pool di cinque distribygtori
settore dell e bevande. Idn o ltatavi@ey, deonvtrraon nid o2f0f3r0),r d ei
in formati di i mball aggi o adatt.i al riutilizzrzo.
Restrizioni degl i (mbal tabgi 2thoroBAEbegat o V) il
dei di vi et i di cui all'All egato V, che verragnno
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i zzat.i nella ristorazione, p
(per gl i mbal l aggi di peso i
~ di mositmmalal d agin ememrs®u €0 ) u tei
pl astica e aggiungendo al c
tre,  stata aggiunta una cl
us i dall e restrizioni
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economi ci ad aumenrn
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me mb r i potrann
mat emi al emi r dci
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[ operator.i
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che gl St at i
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di Al i tteringad omn aarai cnoo dd €1i csA
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ut are ai produttor.i [ costi di
EPR che operano per cont
ichia icrognpiuna rgpadgad ich
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nanzi ament i a copertur a dei
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aspetto solleva delle preoacu
sicurezza, i vincol i economi ci
negati vi non volut:i
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pall et tenendo cont o i n particol are dei vli ncol
Commi ssi one affronter?” guesto tema prioritari ami
adottando prontamente un atto del egaastcoetpder dd|s epntas
pall et dal campo di applicazione dell"articolo 29

Nel periodo tra luglio e settembre 2024 il festo
procedura di ACorrigendumo, un processo utiljzzat
|l egi sl ati vi del | " Uni one Ruercpeaecrdopo Ipaskonp adag
riferi menti, numer azi one, o altre imprecisiopi f o
|l egge.

Nel mese di ottobre 2024, Confindustria ha ingviat
(DG ENV) dell a Commi ssi one Europea per sottpline
nor mati va e, ri spetto alle gqudtuestdi ati uti Iciozhzane r g
mant enere fede a quanto dichiarato | o scorsp 19
Virginius Sinkevilius; | a possibildall digescsegtdre
del 100% riportata nell 6Art. 29 del testo | enzi

La formulazione proposta nel testo infatti, d49e no
di approvvigionament o. I n qguesto senso, Con|f i ndu
condi zi oni , tale esenzi ones ppeoctirfeibchaer ee s sienrcel tarpep, | iicl
raggiungere | a quota di riutilizzo richiestal del
all " Articolo 29, paragrafo 1 del testo.

1 16 d2@=24brle Consiglio ha for mal meelt e Ragwll d ad o
concludendo cos?® | a fase finale della procedg¢gra |

1 Regol amento sar”™ ora pubblicato nella Gazlzett :
vigor e. La sua applicazione avr”™ inizio 18 m¢si d

Questi passaggi sono essenzial. per affrontlar e
garantendo nel contempo all''"industria un qua{ro c

FI NANZA SOSTENIBILE E ClIRCOLARI TE

Da ultimo, merita funnacneznan os d st & meigrait lmed ll laa circol ar
(EU) 2020/852 della Tassonomia Europea definisce

Vi st a ambient al e, adottando speci fici criteri t
Commi ssiopeaEuffra gl obiettiwvi ambiental. predi ¢
seguito all approEavioonaeameat DeR2&gdeéekedamaAhte | a tr a
undeconomlarejrcon | 6obiettivo di garantire un si
materiali e altre risorse  mantenuto il pi % a | u
di Uuso € consumo, ol tre che Irildourcoe nudtoi Iliéziznop,atnionia
il rilascio di sostanze pericolose in tutto il ci
del l e fonti

I n accordo con tale definizione, |l a predisposi zi
economiche dell deconomia circolare present.i nel |l o6
i mportant.i obiettivi, qual:@
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1 estendere il ciclo di vita dei prodotti attrav
Si st emi di prevenzione, preparazione al ri uso
T preservare | e risorse natural:@ e ridurre | 6ini
ri mozione degl:i i nquinant.i present.i nel ciclo
T ridurre | a dipendenza dalle materie prime impo
Sono numerose |l e attivit”™ previste nella normati)
contribuire all éobiettivo dell deconomia circol ar e
organi ci medi ante digestiiome lamaeeobica e iclbmpest
rifiuti non pericol osi e il trattamento dei rifiu
I nNuovo Regol ament o, tuttavi a, continua a non
all 6i nceneri mento dei ri fiuti non pericol osi (
termoval orizzatori. Numer ose soci ezti"omipedianctat engedr
in |Italia quanto nel resto dei Paesi me mbr i del | 6
di ricomprendere anche tali i mpiant i nel peri metr
f sono strumentali al raggiungimento della sogl:i
dal | 6UE al 2035, | termoval orizzatori non cost
di riuso o riciclo, bens?® complédeemehaafeaziganan
rifiuto che non pu, essere evitata, riciclat
termovalorizzator. costituiscono | a tecnologi a
T consentono una netta riduzione dell e emission
oltre a garantire |l a possibilit”™ di sostituire
di produrre elettricit?t entcoaliorrei fdiau tfio nbtiio grei nnin
una fonte di energia rinnovabile ai sensi del
sistema di ri scaldamento residenziale o indust
f possono rimuovere gli i nqguinant. present.i nei
potenzial ment e pericol ose nell 6ambi ent e, C 0 Mg
riferi meesto AVvadiel ablEBAEB)X.hnol ogi es
Léinseri menmovdkori zzator.i all 6dinterno dell a Tass
sostenibil e, come gi ~ ri badito attraverso | a piat
Commi ssione UEurtmaxeanoimy stakehol dé’ro,regoakesébbreecéh:z
attraverso i seguenti criteri tecnici
T presenza di meccani smo di separazione dei ri fi
T ILivelli di efficienza energeti ca-AtErEd si; pi Y% al t
T possibilit?s di pr oadl utrerren avteitvtio rcio meen eirdgreotgiecnio e
di pr ocedaaxe tdtia pirene e accettazione dei rifiu
Ohttps e.ecfeonnope/-Pwuets aif i aulalmer [ |fspul sattafkonrand | e

[ financ
s-t a g erheed lMeemri sm_en
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STRATEG@UROPEA SBLDECONOMI A

La bioeconomia  un concetto che interessa tutt.i
rinnovabild] (specie animali e vegetali, microrgan
organici), nonch® | atmrldduzismme es ces tleanilboirloe cdoinv e
mangi mi, prodotti a base biologica, bi oenergi a
ecosistemi terrestri e marini e | servi zi da essi
e producono risorse biologiche (agricoltura, sil
economici e industriali che wutilizzano risorse e
Con |l a convinzione che-elchaadond ichiree pdis s@o Iciotnita h é ub i
una bioeconomia basata su tutte | e dimensioni del
Nazioni Unite (quindi ambi ent alien,e sdacigaalrea need reec oan
adottare uno stile di vita fia base biologicao, C ¢
al i menti, fibre, bi omateriali, energi a) sia servi
miitgazi one e adattamento ai cambi ament. i climatici)
ha presentato |l a prima strategia europea per | a
produzione di ri sorse biologi cleaeriimnopvrachdioltit ie es
bi oenergi a, " stata successivamente aggiornata |
cinque obiettivi originali, vale a dire:
l.garantire | a sicurezza alimentare e nutriziona
2.gestire |l e risorse in modo sostenibile;
3.ridurre | a dipendenza dalle risorse non rinnov
4 . mitigare i cambiamenti <climatici e adattarsi a
5.rafforzare | a competitivit”™ europea e creare p
Con una prospettiva sistemica, qguindi, l a Strat
consegui mento degl: obiettivi di neutralit?@ clim
sociale stabiliti dal Green Deal europeo.
A seguito di un primo aggiornamento nel 2022, | a
1. 4Colnt est o di meiriclat Rapmuao notpe o Dr «

competitivit
(! 9 settembre 2024 Mario Drhpbhifiuharprédskehtatompete

TUna strategia di compeehe tliavigr e spiede ntoeE udeolplaa Co mi
von der Leyen ha indicato come base di partenza
commi ssar.i per i pr ossi mi cinque anni

(! punto di partenza  che, sebbene | ' Europa pos
altamente competitiva, |l a crescita nell'"UE = in reé
della produttivit”™, che nitiinfeerdieorlea aCignuae.l Ila dreaglll
dell a produttivit?@ - a sua volta associato a un
indeboli mento della domanda interna in Europa.
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Dunque, il primo obiettivo da porre al centro del
dell a produttivit"™, che — il motore pi%¥ importan
tenore di vita e del manlte,nianteaen tdewde | rli' manrcd rues | lbm ea
dell a visione per | a competitivit”™ dell'UE.
LOEuropa si ttrroevagrdaindfir otnrdaeanfad ramanziceersis,i t © di

l)accel erare | 'tiemmdwazcioonnteo, del |l a posi zione di
tecnologie avanzat e;

2)ridurre gli elevati prezzi dell " energiaecontin
passaggio a un'economia circolar e;

3)affrontare | a questiiomneunderdnrdoigaernatetnezrei zzat o
forte instabilit”™ geopolitica, dove | " UE non |
propria sicurezza.

Gli interventi in queste tre aree dovranno compor |

che dovr”™ wugual mente fondarsi sui seguenti el emen
1T completare e attuareinll|l mpeaactonuhiecoaccomand
Enrico Letta;

f superare |l a mancanza di coordinamento e allin
(energi a, ambient e, commerci o, concorrenza,
incompatibilit”™ tra | e nor me;

T garantire il finanziamento adeguato dei princi
un f abbisogno di i nvesti ment i massicci senza p

T riformaowved maekle’ BN un coordinamento pi%¥% prof
undéazione forte di semplificazione e rreipbuziinmge

1 Rapporto idegqafifiicanomedaz2ibeheyvain particolare n
avanzate | egate al settore digitale, una dell e pr
e dei bassi Ilivelli di produttivit?@

1 Rapport o, inoltre, osserva che gli obiettiwvi

del |l 6agenda europea, devono essere messi in stret
e, per questo, propone un pormemoe commp atnit toi Wdiit dec a
Un altro fronte cruciale in cui occorre interveni
riguasdauraezza degl. aeprawdwizg ionrea eeritlie d,i pema en
vanno dalle materie prime critiche alle tecnolog
europea (semiconduttori, progettazione di chip, A
1 fabbi sogno finanziario necessario per affront
al mem5eB8 00 miliar di di eur o di investi ment.i aggi unt
Lagover nenlcleUE ~ | dulteriore grande cantiere indi
cose sottolinea |l a nec@sadtod di c¢soi diunamedutnpoerd® v
promuovere il coordinamento a | ipvoellelcoy ae usreonppeloi fniecl
del l e regole. 1|l Rapporto evidenzia come | e impres
dovuti al crescente pesior arefldramarresg ol alne'na caczu nwnlea
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modi fiche | egislative, che si traidisloesheneéme s@lvir ¢
aggiunti vi dovut.i al iaiffceomitmeret oglnazoincerral ep;r opor zi
|l a |l egislazione UE impone alle PMI rispetto alle
Per iniziare a ridurre | o fAstocko di regol ament a
nomina di un nuovo Vvicepresidente della Commi ssi
snellire | "acquis comunitariogiadonhtaade ahiaboatp
il costo del nuovo flusso nor mati vo. L' UE dovr ebb
del 25% degl i obblighi di rendicontazione e i mpec
P MI fino atlenseOn%, o maan proporzionalit”™ per | e PMI n
piccole imprese a media capitalizzazione.

1 Rapport o, guindi , ha riportato e affrontato n
ri chiama | 6attenzione,aspethé ¢tegatrti gadt decagdbmi a
razionaleée sooelslee

Ri spetto al tema principale delle dipendenze str a
guanto sostenuto a pi% riprese da Confindustria r
di un quadro strategico di i apmpmrownei geiro nta ncehnet oc hdee,
potenze mondiali, andrebbe affrontato mediante ma
ri sorse a disposizione. I n |inea con | e analisi di
coni cubEuropa ha affrontato questo tema central e,
alla sicurezza delle catene di approvvigionament o,
strategia che copra tutteéeglioenfameintdel dal t¢tdteesna adi
L'"obiettivo generale  quello di garantire un acc
sol o per ragioni di sicurezza interna, ma anche p
del | et wi.nd .t rfda,n scameo nrsot o, |l egate a doppio filo con
Con specifico riguardo alla transizione ecol ogi ca
circolare, i Rapporto formula molte proposte ac
soprattutto durante Croiittiecdaldi Raw pMatoearziasblose | Acets c o r
di Cui il Rapporto, tra | daltro, chiede piena e r
1 rifernmpatdmaeazi one di un mercato unico per i r
capace di mi gliorarne | a reddi RapiptoTr tion t( efm@itmni , d
2050 | " UE potrebbe soddisfare potenzial mente da m
l e tecnologie pulite attraverso il riciclaggio.

I n secondo luogo,  necessario che questo mercatc
sistema di incentivi a |livello dell®™UE per il ric
di materie prime rice,clatreemness prriododlttir.e A3 t@dr & mt
i riciclati tra | " UE e i Paesi ter zi

1 Rapporto, | popmpoevadeazda fornire incenti vi ai
per costruire infrastrutture di smi stamento e r
circol amehe attraverso incentivi fiscali, che Con
Nel Document o, i noltre, si pone | daccento anche s
material i, proponendo di vietare | 'accesso al me r
soglia predefinita per ambueert @la¢ egopiremdovemerb
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mercato dell e materie prime secondarie critiche p
ESG da parte dell ' UE.
Un wulteriore focus riguarda, poi , | 6aspetto regol
applicare efficacemente | a normativa esistente ve
el use, sia ridotto al mi mii 2reoa zi ilparemsed hidlmadée g mana me
accelerato e semplificato, pur continuando a gar
governance
Ancor a, in maniera |l ungimirante e in |Ilinea con | e
nor me eur opee cesisxatze mtnie dwellllaa qual i fica di rifiut
prime strategic@Gei tdieddlni Raw déhtcemnisaihs i Aet il rico
reciproco dei icrigaranmandoeebper ol dpi emodoner ali
attual mente considerati rifiuti
Si propone, i nol tre, di affrontare | e norme i n ma
membr o o regionale e introdurre il riconoscimento
di rifiuti all'"inteane detl éft dEnase sonmerdispetatt
del | e nor me, infatti, faciliterebbe | e spedi zi @
specializzazione e | ' aumento di scala e cri¢eriri c
amministrativi garantendo | a certezza del diritto
1. Strument i di policy e contesto
LASTRATEMAXK | ONALE OPEECRNOMICARCOL AREPREOGRIAMNNAZ|I ONALGE DI ONE DEI
RI FI UTI
Con due Decreti del 24 giugno 2022, l 6all ora Mini
due riforme abilitanti per | 6ecolnanStar ati @ giod aNaz ipc
| 6Economia Circhbtageamh®@&ECNaei ohal e di Gestione de
Le Riforme approvate si affiancano agl. i nvesti me
mi r ano a rafforzare |l 6i nfrastruttur a i mpianti st
| 6ammodernamento e | o svil upsom Idd rneualviiz zi arepii cannet id
per l e filiere strategiche dei rifiuti (rifiuti
industria della carta e del cartone, tessile, ric
Per quanto Srtirqauergda INmzi onal e peirl |IDecomemti @a de fri
seguito alle |Iinee programmatiche per | 6aggiornan
Cui ha partecipat aoaeamehe o@drefrimnrad U Hti rmipad ant o arti c
pri nciijpmddro di rii } erciome retsd ;pilim)a zsitonaaleeg;ivigi siuraad i e n
monitoraggi o depbpbltaeniamehtristrategici, aree di [
Pi % in dettagli o, ri sultanodrpreesemtzii adli| @dintcerersa i
par adi gma economico, che i mpl ement ano mol t e del
nell ambito della citata consultazione pubblica.
Ci si riferisce, in particolar modend adfl;ewsansitsleurpep c
di un mercato per |l e materie prime seconde e str
promozione dell deconomia circ@rleaar;Publfifcof@R&dRwWurt e
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e dei criteri ambientali mi ni mi (CAM) ; | 6aggi orn
produttore (EPR) ; la diffusione di pratiche di

promozione di |l ogi che di; slianbdiogiit alnidazazi ahe de gl
|l a gestione dei rifiuti e |la raccolta delle auto
strument.i in materia di finanza e fiscalit”™ ambie
I n linea general e, ri sulta sicuramente apprezzabi
che, con un orizzonte temporale fissato al 2035, i
avanti nel | a ¢ofl inmmigz iocmmd i d e Iplee assicurare | a pi
circolare. Lébapproccio adottato, infatti, va nel/l
di politica industriale per | 6economia cicrocnoel ar e
pri orailtlabriint erno dell a SEC.

Ci S i riferisce, in particolar modo, alla misure
del Il 6introduzione di nuove tasse e restrizioni su
recupero dméregeateilddambi aopeel la gersdarn omie dei rif
interventi che nonsictpirederde ill6inemr odiuead one del r
me z z i per promuovere |l a diffusione di prodiothkat i

e | 6introduzione del certificato del riciclo, i n
Degna di nota anche | a previsione di una specifi
i nquadr ament o del contesto europeo e nazional e,
(innovazione di processo ed eeddasipgomdugztiromme mteii ¢
dell a raccolta, calcolo degl: obiettiwvi di ricic
pl astiche (riciclo meccanico, riciclo c¢chimico, C
strumentarfieannpn per il sostegno delle filiere c
La SEC, i noltre, ha prevogrammachNaz| 6adbei dhe Geslt
(PNGR)che rappresent a, qui ndi, una componente ver
riforma essenziale per i PNRR, essendo strettan
potenziamento delle infrastrutture.

I PNGR, fortemente voluto da Confindustria e int
Direttive i n materia di rifiuti nel 2020, mi r a,
| 6economia circolare, chéz rcappgri «esae ndtead | cka bsag mp reeg e
guesto modell o economico.

I PNGR ha un orizzont e -2t0e2n8p)o:r afliep bdai e tstema carnondi e f(i2n0i
e |l e linee strategiche a cui |l e Regioni e |l e Proyv
dei Pi ani di gestione d il megntfe ut iuna o frfirceorgcha ,z i
del | 6i mpiantistica, suddivisa per tipologia di it
col magragompi anti stici present.i nel territorio.

Per raggiungere gli obiettivi europei di circolar
di scarica dei rifiuti urbani entro il 2035), | e Re
del qual e dotar si Si amaitne rtiear ntihnei ddii erneecrugpiear,o ndeil
autosufficienza e prossimit”™ della gestione, ma
con altre Regioni
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Merita sottolineare che il PNGR rappresenta uno s
regionale, che =~ comunque tenuta ad wuniformarsi al
di opportuni meccanismi di potere sostitutivo.

I n linea general e, S i considera il PNGR una rifor
positivo che avr”™ sulla promozione di nuove caten
dai rifiuti, particol artmenalel hemecsommma det mssdirkad eptei rc hf e
che per raggiungere gl obiettivi di neutralit”™ ¢

Gl i obiettiwvi sfidanti del ®Hapmpi amtitetriméomii midisv
raggiungi mento degli obiettivi al 2035 e | a neces
efficiente del ciclo integrato dei rifiuti, dal |
vi sicompl essiva del settore. Da questo punto di vi
integrata del <ciclo, ovvero una gestione unitaria
store dell 6obbl i go ecccohlet a uatlt et rlaes pactrttioviatl™ ,t rdaatlt
eguatamente svolte in sicurezza ed efficienza d
corso a contrattwualizzazioni separate per | e
t aanent e nel Jipo opie8g@etuinio terzi senza, per,, att
merito al raggiungi mento di tali obiettivi, co

- = = 9 Q@
> O T Qo

mi restando i principi di |l i bera circolazione
D. Il gs. 3 aprile 2006, n. 152, | 6i ndi viduazi or
sente di intercettarneche maggpaweversgsal bdenaggeu
ustriald@ operant.i nell e diverse fasi del |l a fi
iantistica e non rappresenta una | imitazione
i ciremtdeempd ere a tali doveri. Solo | 6integrazio
he raggruppando pi % imprenditori che operano
are | e condi zioni di stabse¢eti tormecepgsrmametet age i
cessi di raccolta a monte.

T OoO® O o0 am
=~ =35 "35> 0®®
ocomo "D as — =

ricorso obbligato al mercato nelle fasi succes:
obbligo di di mostrare il raggiungi mento dei ris
bblico, mentre una igdetgirane \pear t ipcraelsneernvtaer e | a
stione, a vantaggio dell'"interesse pubblico, a
ntaggio anche dell o stesso utente/consumator e.

QQ O < O

affidament o del | a ogeesrtaitamme icrhtee gproatra ead/ vuad er s
e. per il trattamento dei ri fiidoivriebdief fi evr eorgani
venire prevalentemente attraverso procedure com

O Y- <QUT — —

< T O

LASTRATEGTMAMLI ANA PHEHROELCCONOMI A

Nel 2016 | a Presidenza del Consiglio dei Ministr
Nazionale per | a Bioeconomia. A seguito di un pet
stato wufficialmente present atlobargalilodamrmelnd od dalel |
Europea sulla Bioeconomia del 2018, anche a 1livel
al cuni aggi ornament i e i mplementazioni al documer
obiettivi e azioni
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Fortemente | egata al tema dell 6economia <circol a
rigenerazione di ecosi st emi e territori, quindi,
nazionale per | a bioeconomiaincomodbépblteff ivoi dnt
bi oeconomi a nazional e e mi gl iorare il coordinan
nell"allineamento delle politiche, del |l e nor mat.i \
i nnovazione i(nR&ls)t iemednetg!l ii nfrastrutturali. L' obiet
e dell " occupazione nella bioeconomia italiana ent
I n particolare, tra i principi in essa illustrat:i
da rifiuti e sottoprodotti, come alternativa all
chi mi che, material i, prodotti ed energi a.

l nol tr e, attual mente =~ in corso di revisione il P
2027.

1. 6Mi sure di sostegno all economi e
Nell 6ottica dell o sviluppo sostenibile e deé&lusmont

efficiente delle risorse € sicuramente diventato un obiettivo primario per tutte le attivita
industriali.

Léoeconomia circolare, infatti, ha r i cduadeogblibcoe r i c
orientato ai rifiuti a uno orientato alle risorse. Le politiche in materia di rifiuti dovrebbero essere

coordinate e armonizzate a livello dell'Unione europea per creare un mercato unico dei materiali in

cui le risorse possano essere facilmente trasportate, scambiate e utilizzate. Ad esempio,
I'armonizzazione del computo sul contributo delle tecnologie di riciclo chimico agli obiettivi
obbligatori di riciclaggio degli Stati membri, & essenziale per contribuire a realizzare le condizioni

necessarie per facilitare la diffusione e lo sviluppo delle tecnologie di riciclo.

Le politiche di prodotto relative ai beni di consumo, a parita della prestazione funzionale che essi
devono garantire, dovrebbero essere orientate, fin dalla fase di progettazione, verso modelli di
produzione e consumo piu circolari. Gli standard di qualita delle materie prime seconde possono
essere uno strumento importante per aumentare la fiducia dei clienti e dei consumatori in tali
materiali.

Per quanto concerne la necessita di un adeguamento del quadro normativo sui rifiuti, si
evidenzia la necessita, in primis, di modificare il concetto di rifiuto e considerarlo come punto di
partenza per un nuovo ciclo produttivo.

Si evidenzia, inoltre, che gli ost acol i all 6identificazione di r
(sotto)prodotti anziché come rifiuti non derivano solamente da vincoli del dettato normativo, ma
ri siedono in | arga parte nelléinterpretazione del

autorita competenti e degli organi deputati al controllo. La normativa, ad esempio, gia ad oggi offre

lo spazio per poter qualificare come sottoprodotti alcuni residui di produzione. La definizione di
sottoprodotto, perd, per potersi adattare alle realta produttive dei settori piu disparati,
necessariamente lascia ampi spazi di interpretazione. In un ambito come quello dei rifiuti, in cui la
normativa prevede sanzioni molto elevate e anche di natura penale, gli ampi spazi lasciati

all é6interpretazione spesso portano a considerare
eliminare la possibilita di contestazioni (e le eventuali sanzioni per gestione illecita di rifiuti).
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Piu che una profonda riforma della normativa, dunque, sembrerebbero auspicabili azioni per
creare un nuovo clima di condivisione e fiducia, tra imprese e autorita pubbliche, in cui sia
stimolato un confronto tecnico, aperto e trasparente votato al raggiungimento degli obiettivi

del | 6economia circol are.
Inoltre, sarebbe auspicabile che ci fosse una accelerazione nella definizione deic r i t eend ofd i f
wasteo: al moment o, infatti, i criteri per far uscir

rivalorizzare in altre filiere sono definiti per pochissime tipologie di rifiuti.

C importante definire adeguat. standard di gual.i
disponibile a fornire un significativo contributo) al fine di evitare importazioni di scarsa qualita di

materie provenienti da extra UE, che T oltre ad inficiare le prestazioni dei prodotti - costituirebbe
concorrenza sleale sia per i prodotti vergini che per le materie prime seconde (MPS) di origine

europea.

E opportuno, quindi,c ostruire | 6offerta eur op ead significakiraateer i e
un mercato europeo integrato e a tale scopo € necessario uniformare gli aspetti amministrativi fra
gl i St ati Me mbr i , per permettere | 6abbatti mento

del |l e Mat er i e Preinodei c@fincearopdie al | 6i nt

Inoltre, un tema che meriterebbe di essere affrontato riguarda la necessita di chiarire il sottile confine
tra bene riutilizzabile e rifiuto da sottoporre a preparazione per il riutilizzo. Un esempio tipico & legato
agliimballaggi.

Per ridurre |l e quantit”™ di #Ar i f i @anchéinlmeafcanquanto r e i |
previsto dal futuro regolamento europeo sugli imballaggi e sui rifiuti di imballaggio - sarebbe
importante indicare chiaramente che un imballaggio svuotato del suo contenuto (anche pericoloso)

e inviato dal detentore a un impianto di lavaggio, controllo o ricondizionamento, non dovrebbe essere
considerato un rifiuto, ma 1 dopo essere stato restituito allo stesso detentore - un prodotto che viene

riutilizzato. Considerare tali imballaggi usati come rifiuti e applicare loro la normativa in materia di

rifiuti, infatti, ne disincentiverebbe il riutilizzo, che rappresenta una delle opzioni prioritarie all'interno

della gerarchia dei rifiuti.

I n o | utilizeo,effitignte dellarisorsaidrica, incluso il riutilizzo in situ delle acque reflue, assume
undéi mportanza crescent e.

I n tale contesto, rileva | a risposta fornita dal
un interpello presentato dalla Regione Lazio in materia di riutilizzo in situ delle acque reflue.

Attualmente, il riutilizzo delle acque reflue é disciplinato, limitatamente al riutilizzo a fini irrigui in
agricoltura, dal Regolamento (UE) 2020/741 del Parlamento europeo e del Consiglio del 25 maggio

2020 e dall 6art. 7 de lonvertitd, con riodificazion, dallaeLeggedl2d gugnon . 3 9
2023, n. 68, nonché, per gli ulteriori usi, dal DM 12 giugno 2003, n. 185.

Tuttavia, mentre i primi due testi normativi non prevedono alcuna disposizione in materia di riutilizzo

in situ delle acque reflue depurat e, l 6art . 1, c
propri o ambit o ildiutilizza gplipacque r&flue press il edesimo stabilimento o
consorzio industriale che le ha prodotteo .

In relazione ai quesiti sollevati, il MASE ha formulato le seguenti conclusioni:
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T éattivit™ di riutilizzo in situ delle acque
D.M. 185/2003, non & soggetta ad alcun divieto assoluto;

I

T il riutilizzo i n situ, previo eventuale tratt
regime giuridico dell d&di mpianto/stabilimento/in

9 le acque di prima pioggia e di lavaggio sono soggette, ove esistente, alla disciplina regionale;

9 sono fatte salve eventuali disposizioni particolari concernenti gli impianti di stoccaggio rifiuti,
la cui disciplina esula dalle competenze della Direzione.

Considerato che la normativa vigente non ostacola il riutilizzo in situ delle acque reflue, sarebbe
auspicabile favorire la diffusione di buone pratiche di riutilizzo delle acque reflue e sostenere, anche
con incentivi o agevolazioni, le trasformazioni impiantistiche necessarie. Tale supporto risulterebbe
particolarmente rilevante specialmente nei casi in cui il riutilizzo delle acque comportasse la
necessita di trattare le acque reflue da reimpiegare per rispettare i parametri e i valori di
concentrazione dettati dalla normativa sulle acque destinate al consumo umano.

Infine, si ritiene opportuno sottolineare il ruolo cardine chelar i cer ca e | Gcopmonmay a zi or
fini del | 6aumento della competitivit del Il e i mpr e
del | 6economia circolare.

Risulta dunque fondamentale incentivare progetti di innovazione che permettano alle imprese di
crescere e mantenere la propria competitivita sul mercato, anche nel confronto con i Paesi extra-
UE.

Al tempo stesso, -~ fondamentale sottolineare | 6
attraverso lo sviluppo di tecnologie innovative, ma anche promuovendo il passaggio a scala
industriale di quelle gia esistenti.

Il Piano Nazionale di Ripresa e Resilienza (PNRR) ha consentito di incentivare riforme e investimenti
finalizzati a incentivare la digitalizzazione e l'innovazione delle imprese, anche per quanto riguarda

|l e aree della transiznone ecologica e dell distruz
Inoltre, la revisione di alcune delle agevolazioni previste dal Piano Transizione 4.0 ha stimolato

Il e PMI a investire nell 6adozione di tecnol ogi e i
dedicate alla ricerca, allo sviluppo e alldéinnova
Sul tema del ruol o della ricerca e delldinnovazioc
europei hanno gi”® riconosciuto il wvalore dell deco

crescita economica e rafforzare la presenza geopolitcanazi onal e.

Il Consiglio Europeo, sulla base dellac omuni cafiompetiti vit”®™ a | ungo t
prospettive oltre il 20300 ha invitato gli Stati membri a lavorare su nuovi fattori strategici, con
particolare riferimento a:

9 ricerca e innovazione: incentivando e rafforzando i settori strategici del futuro, come le
tecnologie pulite, le biotecnologie e il digitale; aumentando gli investimenti in ricerca e
sviluppo al fine di raggiungere I'obiettivo di una spesa pubblica e privata pari al 3% del PIL e
favorendo | 6i mmi ssione sul mer cato di prodotti
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1 circolaritaxpr omuovendo | a transizione verso unbeconc
la sostenibilita, ridurre i costi di produzione per l'industria europea e ridurre le dipendenze
relative alle materie prime, anche attraverso le opportunita offerte dalla bioeco n o mi a .
Nel marzo 2024, l a Commi ssi ®RegelamErndor STRER a Strategic pu b b |
Technologies for Europe Platform,con | 6obi ettivo di creare una P
strategiche per | 6Europa, fornendo sostegno all o
di tecnologie critiche, con particolare riferimento a quelle ad altissimo contenuto tecnologico e
digitali, alle tecnologie pulite e alle biotecnol

Le imprese svolgono un ruolo centrale in questo percorso, offrendo soluzioni eccellenti e innovative
per raggiungere gli obiettivi di sviluppo sostenibile. Per alimentare la competitivita e affrontare sfide
cruciali come il cambiamento climatico e la limitata disponibilitd delle risorse, la ricerca e
|l 6i nnovazione rivestono un ruolo essenziale.

1. La semplificazione amministrat.

Da tempo Confindustria sostiene che per sostener
circolare sonoshecmestri ddegleimplificadirope®oammiers
infatti, l a burocrazia (cd. barriera non tecnol o
i nvestgrmeanDii conseguenza, un quadro normativo di
valore centrale, al pari delle misure economiche.

Dal punto di vista dellsempmpfésare efondameet al e
amministrativi e rimuovere quegli aspei(td eseimbig
economia circolare, |l egi slazione in materia di roi
degli obiettiwvi di tutela della salute e dell é6amb

C essenzial e, guindi , semplificare e razionali zze
burocratici o adempi ment.i formal. ingiustificati,
nell 6ambito dell deconomila csiorsctoelnarbe le,t "i.n gener al

I n questo senso, tra |l e proposte specifiche di ser
da Confindustri a, Vi sono, tra | e altre, guel |l e
(CSss) , ottenuto da ri fituotipewroni lperecwp®orsé da&i udn
i nceneri memd¢®ner icmento, e | o sviluppo delle fonti

Come not o, infatti, l o sviluppo delle rinnovabildi
del | e emi sseéeori dliec &Oboni zzazione del |l 6economi a.
procedi ment i autorizzativi rappresenta il princi i
decarbonizzazione. Per tal e ragi one, "remeicessadb
organico il frammentato quadro normativo dell e au

Un ulteriore ambito che richiede intervent:. di S €
Nel corso degli wltimi anni, | 6approvazione di nu
69/ 2018), ha regolamentaabol ddogetnal bne(deticef EER
compl essivamente | e procedure operative. Tuttavia
adeguata alle esigenze attualii, generano criticit
ti@go risorsa. La valorizzazione e il riuso di g u e

44



gﬂ@ CONFINDUSTRIA

rappresentano, infatti, un contributo significati
economia circolare. C quindi fondament ale promuo
favoriscano | 6uso ef fi ciinengeenedrialqeu e satgae vroilsionros ai le ,
ver so una transizione sostenibile.

Ancor a, semplificazioni sono necessarie anche in
epermi ambngnt asteettamente connesse allo sviluppo

circol ar e.
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21l ruol o dell economia circol .
e prodotti
Léeconomia <circolare ha un ruolo centrale nell a
contenente | a minore mateemtuaplre meosvseirbgiilnet , dist r
progettazione per poter essere riparato o rifabbr
parti di materiali di cui ~ composto, | 6obietti
| eare. I n quies¢e ot envdle® i | cicloodirvboedden aglr odioft
mi niibhma volta che il prodotto ha terminato | a sua
i nfattdi reintrodotti, l.addoy% piospbbebap contiinu
all 6interno dglenerahdopubti.eriove valore
Le i mprese italiane stanno gi~ operando in questo
in un percorso i n peacddace@iignprna gze tattaoz, i odnoev es olsét e n i
sono fondamental . Nel |l 6esaminar e, di seguito, gl
per, dimenticare |l e difficolt"™ di guesto percorso
ricerca di nuove soluzioni € nuovi material i, no
delgi el ement i in input e in output relativamente
A livello di processi di fabbricazione, | e macch
contribuiscono in modo significativo alla sostel
ecocompatibile. La possibclabilidieutal ipzzziasi mae
permettono di minimizzare gl s ceacrotdie dee gdtet imaiczczha |
utensili e dei sistemi di produzione additiva con:
facil mente riparabild.i e riutilizzabil i, mi gl i or a
|l i mpatto ambieanitall@ diunygiot autto il
Il noltre, |l 6integrazione di tecnologie digitald@ e
dei processi produttivi. 1 mo nli rt toe rargeyti o(olfioM T H iemgy
dall '"intelligenza artificiale, consente una gest.|
energetici e gl sprechi. Con | 6daggiunta della p
personalizzat.i sol o qguanalnt ineecesariapprodwzicone.
passapotralii dé gianal i si predittiva permette una m
allungando il <ciclo di vita delle attrezzature e
2. 1lBcodesign e |l a circolarit
Per perseguire | 6economia circolare e |l a sostenidb
in unobodctodeasidyisnnisi a di pr-ograpg d taizh iolnee, eadottando u
consider.i l a riduzione degl:i i mpaatl tl ia eamb ieen toanlei dle
all a produzi one, dall a distribuzione all 6utili z:
riciclabilit”™ dei prodott.i stessi
Léecodesigmrettamente e inscindibilmente | egato al
La circodaacddsii gqueeanic'retizza in molteplici aspetti

46



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

l.ciclo di vipaoepéesare una visione a |lungo ter
prodotti che siano quindi durevol e circolari
2.riciclo: eprdoagestot azi one di prodotti e componen
riciclati o riutilizzati i N nuovi prodotti;
3.modul arictrreazi one di prodott. modul ar i che p C
sostituendo solo |l e parti danneggiate o obsol e
4. riduzione degloittspieaealaizi one dei processi pr o¢
materi al.i di scarto e | "energia utilizzata;
5.coll aborazionei mplhaement azione di strategie di
di un'industria diventano risorse per un'altra
I n questo quadro, diventa fondamentale | &6i mpl eme
consenta di evidenziare | o0efficacia della circol al
delinea diver si princiopi famn doanmee net all a waelru tgauzii doanr ee
Quest. includono un focus su categorie specifiche
entrata, risorse in uscita, energia, emissioni in
Un esempio di i mpl ementazione di un'efficace val
dell "industria conciaria italiana (vedi Allegato

2. 1l.11 RegolExmaretsa gm
La recente pubblicazione dRepgalbamedétbl 808460 &8aul

paragrafo 1.4) costituisce una pietra miliare del
circolare alléinterno del Green Deal. Tal e Regol
requi soget tdazipompadddi | i per prodotti sostenibildi
per i soggetti obklciogaesl gl appnocdebl del §i sl azi
I n particolare, esso istituisce un quadro per | a
che i prodotti devono rispettare per essere i mmes
f migliorarne | a sostenibilit”™ ambientale;
T fare in modo che i prodott. sostenibil:i di ve
T ridurne | '"impronta di carbonio e ambientale
|l i bera circolazione nel mercato interno.
1 Regol amento introduce anche iilDimadagdsdp ®Prrtoi,ucitgiF
di spone |l a definizione di requi si ti obbligatori p
evitare | a distruzione dei prodotti di consumo i n
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Le disposizioni in esso contercwtne | diemam@lzii daoreo d( e
Del egati) a qualsiasi bene fisico immesso sul mer
i prodotti i nter medi |, ad e%cezione delle esclusio
Attual ment e, la Commi ssi aine peummp epa guedaa dierivaoariiasnmee
prossi mi ttrraemi aeniAt ti Del egati per gruppi di pr
ecocompatibile per miglpoerratrienegnltii ,a sppreetvteid ednid op rroedc
e obblighi di informazione (incliuapasbapepnrtedi dpgs
requi si ti di progettazione saranno, i noltre, de:
valutazione doi mpatFtoag,unc srudil lantpe mget en@al iomiel e, un
espert.i designati dagl i St at i me mb r i e di tutte |
Sono previsti ndqwe pmedii reéi dtaemgpagno 2024) per ad
volto a definire i gruppi di prodott.i prioritari,
ferro, acciai o, all umini o, tessili (ifcopmpt €ésiol
materassi), pneumatici, detersivi, vernici, lubri
I CT e altri dispositivi elettronici (art. 18 del

LE SOSTANZE CHE DESTANO PREOCCUPAZI ONE

Tra gl aspetti rel ati vi alla progett &ziodre& i dn
segnaliamo il partipec®lsanmaa tdinezr ee scshee pdeers tlan @ Sp Ce o cC
Viene introdott a, infattisosnandafchéeé zdestaMmMplt eoc
2.27), o0ossia una sostanza che:
a.ri sponde ai criteri fissati all ' Art . 57 d
Regol ament o REACH) ed  identificata confor
medesi mo Regolcamantddt(ec .Id.st
b.figura nell'allegato VI, parte 3, del Regol a
classi di pericolo o categorie di pericolo:
i.cancerogenicit™, categorie 1 e 2;
i imutagenicit”™ sulle cellule germinali, <catec
“Non si applica agli aliment.i (Art. 2, Regolamento 178/ 20:
178/ 2002/ CE) , ai medicinal.i (Art. 1, punto 2, Direttiva 2001
2019/ 6), al bei mabhntejvagki ai mi crorganismi vivi, ai prodotti
ani male direttamente coll egati alla loro futura riproduzione
167/ 2013, alrla'fertl, 2delpRregygpl amento (UE) 168/2013 e all "' Art.
in relazione agl:. aspetti del prodotto per i qual i iomreo def
applicabili a tali wveicoli

2 Durabilita, affidabilita, riutilizzabilita, possibilita di miglioramento, riparabilita, possibilita di manutenzione e
ricondizionamento, presenza di sostanze che destano preoccupazione, consumo di energia ed efficienza energetica, uso
dell'acqua ed efficienza idrica, uso di risorse ed efficienza delle risorse, contenuto di riciclato, possibilita di rifabbricazione,
riciclabilita, possibilita di recupero dei materiali, impatti ambientali, comprese I'impronta di carbonio e I'impronta ambientale,
produzione prevista di rifiuti.
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i itiossicit”™ per |l a riproduzione, categorie 1

iv.nterferenza endocrina per | a salute umana,
vinterferenzal eathbcenna, peategorie 1 e 2;

vipropriet”®™ persistenti, mobili e tossiche o

<

ipiropri et?” persistenti, bi oaccumul abil i e
i oaccumul abil i;

(o3

vioii. sensibilizzazione delle vie respirator

xensibilizzazione della pell e, categoria 1;
X.pericoloso per | ' ambiente acquatico, categc
xipericoloso per | o strato di ozoho;
xitiossicit”™ specifidaspesirpiirpgeatauit ab,e rcsaatgelgioor i e
Xiii. tossicit”™ spertcedpasai piean e rgiamgo lbae,r saagtl

c. disciplinata nell"'"ambito del Regol ament o (

d.incide negativamente sul riutilizzo e sul r
presente.

L a presenza di sostanze preoccupant.i nei prodo
principal mente | egati alla sicurezza chimica. Tut
essere definiti al fine dperildargs &l ane hemanaieasclhd

OBBLI GHI DI I NFORMAZI ONE E PASSAPORTO DI GI TALE

Gl i obbl ighi di informazi €ce® dekd eghschi eddoanio Rleig ot
fiSostanze che destano preoccupazioneodo durante tut
pu, fissare soglie differenti per | " applicazione
a seconda dpdodgotupipoi Wi eressato. La Commi ssione,
debitamente giustificate agl:. obblighi di i nform
tecni cpenptahkaza del tracciamento, all'esistenza
alla necessit”™ di proteggere informazioni commerc

o in ogni caso escl useodtadrnd ze proisesntbhridnt ie sreelzli:

"Art. 2, punto 27, |l ettera a, se presenti nei
ricambi o, i n concentrazioni superior.i all o 0, 1% i

Gl i obbl ighi di informazione prevedono che i prod
in servizio sol o siegassdipsopranoi bdiilge tuanl eDPR onf or me me
9) . 1 passaporto digitatlcer i wmilVoeciatdi aprdeddtit a,d
|l oro volta collegati ad un identificatore univoco
in un registro, consul tabile dai sistemifdogaaall
informazioni che possono essere incluse nel DPP.

La digitalizzazione e tubltockebamstgmi umfelewmeénto
nei processi di recupero virtuosi . I'n gu&et gcyant
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undazienda che raccoglie e ricicla il polipropile
plastica (vedi Allegato sulle best practices).

Si deve segnathrenperfinhkeiinon sono oggi mol to s
riciclato nel prodott o, n® alla sua tracciabilit
potrebbe essere un deterrente per aziantracctabbek
prodotto richiede, all o stesso tempo, un riconosc
di consentirne | a sostenibilit”™ economica.

VALUTAZI ONI E | MPLEMREGOAZ AGENTTBEDE SIOGN

Per mettere in campo azioni d a vrveegruoi se ftfii cpaecri | a ny
ecosostenibile guardino al mi gl i oramento dell 6i mp
(Li fe Cycl)e Tchoinnskitidnegt a nd ¢ i aspetttein echid oprcoochatot adel | a
del |l e prestazioni c¢che I materiali e i prodotti de"
del prodotto imballato).

I nfamtiebbe controproducente concentrarsi sul mi gl
undéunica fasequali cadl esempi o | a presenza d®&ie sost
facendo ci, si pregiudicassero i benef{ad esempio
potrebbe vetirfail@drfstiranrificiclabilit?’ e altre pr
mi glioramento dell ' i mpatto ambientale di una f ase
essere i mpl emenretratprdsmeahz aatao che | ' i mpatto ambie
influenzato positivamente.

I n questa valutazione complessiva di tutittispgbtemsa
i ndustriale ha un siualmwmer olnel aecnemd @il te™ di i nnovazi ¢
relativa alloéutilizzabilit”™ e alla manifattura.
Léindustria chimica, ad esempio, grazie ad un por
ruol o fondamentale in questo contesto DpPootdoh®i nfto
ambiental e dei prodotti e per garantire al tempo
La ricerca e | é6innovazione giocano un ruol o dete
chimiche a ridotto contenuto di materie prime cri
el ement i con al tri di pit¥ . f &Adiclueni r ichsdetaniparbiisdodnko ™ flleu
vanaditolizzate nell o stolragga sdazavbpaaK >0 4dior m¢ dic
mini mizzare | 6uso di materie prime critiche, aven
vanagiuo, rientrando nella | ista dei materi ali crit
rei mpiegato pi% volte in nuove installazioni, sen,
del l e batterie al i tioanddmea dqeehlod odeb!| @rbaet eer
che i mpiegano elettroliti organi ci selezionat:i ed
critici

Sempre nel s et tnoordeu | ein efrogtecbvnocl otnati etgaryaetrb a s @ di per ov
(cell e/ o moduwlnis ehandieom)l,d6uso di materi al. ger bas s
mi gliorare | 6efficienza del mo ddiil or isd wersrseo leag dilp e
forniture estere di materie prime critiche.
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Anche il settor@ardedbadbviiemadebegnai ai nNuovi ac
gual.i la riparabilit”™ e | a durabilit”™ il settore
rappresenta wuna sfida i mpegnati va, soprattutto p
materie prime di origine non facilmente rinnovabi
materiali compositi. Perfsdatenaré impsettote pne
di sostegno anche economico alla filiera che si
riciclahbild@i e di nuove modalit™ di costruzione.
Questi aspetti andranno tenut.i i n aAdtetg u ald adledcgoant si i
Regol amento 2024/1781, S i definiranno:

T i criterdi per defhoidenbenegatbmwamenhe A&ul roi
dei materi al./ del por.o dlont ftaot tiin, ciuli r i cpircelsce nd eei
prestando |l a massima attenzione a non | imitar
dei gual i ri sponde a definite esigenze di
ambientald] nei vari wutilizzi,;

T i criteri che i mporranno | a revisione di i nt
prodotti di arredamento, al fine di garantir ¢
di sostenibilit®

2. l1Ec2odesi gal utazione compl essi va

La Commi ssione europea, come sottolineato in prec
At t i Del egati per gruppi di prodott o, [ requi si-t
aspetti di prodotto perti noetnttii ,s pperceivfeidcein droe gpueirs i |
guest.i requi si ti hanno particolare rilevanza per
a)l alur abiiclaiptaci t ~ di un prodotto di mantener e
caratteristiche funzicomagl unt dodmiid @tdabneéli ti e re
del prodotto, facolt”™ di manutenibilit”™, rip
b))l " i mpront a di carbonio e ddnmgpgwat al laanbr e d
produzione di rifiuti derivant.i dal l 6utilizz
emi ssioni di gas serra;
c)laircotheitOmprende sia il contenuto di rici
materia prima vergine, sia |l a possibilit”™ di
recuperandone i materiali di cui ~ compost o;
d)l ai duzione dei consumi di energia e | o6effici

A.LADURABI LI Té

La progettazione ecocompatibile deve miordaortg,o tr a
La durabilit”™ insieme alla vita utile e alla sost
modo pi Y% ef f iauneennttea n doov viear or;resa nei processi di p
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gl i sprechi; mantenendo il pi Y% possibile il val or
prima dell 6effettivo termine dobéuso,; recuperandol
economi co.

La durabilit”™ di un prodotto  uno dei pilastri d
progettuali va perseguito un cambi ainewme op odsiddphriolsep
breve al l ungo termine, gdeht andatsauldept el ungamesr
Aftemporanei t” durevol eo; cos? da di mostrare <come
fondament ale supporto alle decisioni

E dunque, ad esempcost nekinbeacnebsistaor idoe lolpeer are scel't
il ciclo di wvita in termini di durabilit”™ (al meno
t ecnciocsot ruttive durevoli. Costruzioni che iateal
e |l e alterazioni ambiental.] causate dalla realizz
contempo bassi consumi energetici e ridotte esi
componemrtoin I a possibilit™ di rendere disponibili:i
riciclabild.i e/ o riutilizzabili. Prestando attenz
minimizza |l a necessit”™ di inakbaenéi amahetiehtcons
e di energie dell 6edificio nel |l ungo periodo.

Un ruol o importante perpgadantirl abvi &heagtobcato
Questi hanno in primo luogo, infatti, | o scopo di
guali sono i mpiegati, oltre a quello di ridurre g
Se si comparano gl i mpatt.i ambiental. relati vi a
guest.i sono ampiamente compensat. dal mant eni ment
prevedere | a sostituzione:tii clhuebrciofnitcrainbtuii sscoonnoo gt
all 6efficientamento dei processi i ndustriald] e qgu
Una regol amentazione c¢che vincolasse | a formulazi
sosteni bili, ma | imitandone anche di poco |l a perf
desiderat o.

A fronte di una riduzione dell e emissioni dovut e
generare un aggravio molto superiore sul versant
efficienza energetica e vita utile.

Va qui ndi trovato il giusto equilibrio tra un
prodotto/ componente e il ruolo che | o stesso gioc
tondo.

1 requisito della durabilit”™ rivesttessuinl auol o fo
I n particolare, tessili come DPI e abiti da | avor
un approccio diverso rispetto al trattamento di 1
circolare e dell aesostenibilit”™ ambiental

Un aspetto sicuramente centrale oltre alla circol
grande rilevanza nel caso di di vise complesse <co
all 6interno dei CriterisiAnebiee niitlaalvia nMilnoiomil ar idfuerraibti
cardine da valorizzare anche con punteggio in sed
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arte un ragionamento ancora pi% complesso

| avoro sarebbe il caso di orientar si verso ur

dall a Sanit?” Pubbli esaamao edalels@li vau pterisa,nad

nde poi il capo non pi%*%¥ utilizzabile come, ad e:

cono in questo modo anche | a capacit”™ di

O ambito  opportuno citare anche | 6or mai
dpi che ha ampliato di molto | a nozione ¢
one, infatti, sad sotgrguimemit ®o npprroetnedtet i ¢ywa lustii
cos?® la filiera del recupero e del ricic

BN

o aspetto il CAM del il avanol oo, ovvero
zione dell 6abbigliamento di |l avor o, sopr
spuntii di ri fl ecsasziioonrei ,peirnfaltttrii, sientctoaraic
to dei capi, garantendo al contempo il roi
ro.

per quanto riguarda gl aspetti del |l a ci
ri mento al recupero del capo a fine vita
e daecbdedoelghegpoi all o6

costruzione complessa dei capi e |l a 1| ol
[ mul tipl:i e compl essi, ad esempi o come
roi dei servi zi pubbhicitepeicila @®roceceeri et
a e forze di polizia risulta difficile, a
ni formi professionali infatti utili atzamno
e | 6utilizzo di materiale riciclato potre
a tutela della salute e della sicurezza
essuti devono affr erctodressigimcdaesapdel bBhi | |
it nei materi al./ @ecoedlepegngsestuzi pneodot

onsi der at. e valutat.i attentamente in ter

B.RI DUzl ONE DELLA PRODUZI ONE DI RI FC@W I E DELLE EMI SSI O

La progettazione ecocompatibile deve mirare a ri
possono generarpack peinmdhdggerdendo cos?3 i prodo
emi ssioni c¢che si generano durante il trasporto.
Un caso da valorizzare detqaureddmz aded Ideindpursd d o tat id e
manutendzin@mues,tria suddivisa nel settore dei prodot
la collettivit”™ e | 6industria.

1 settore contribuisce in modo sostanziale all'e
essenziale per |l a protezione del pi aneta per | e
prodotti per l a manut enzunointe” dsed nloa fcoarsnau beat duesipleer
prolungato e soddisfgaoemneodeiosBemminr irdiwrl roe eisls eman
di ri sorse e aumentare |l.a durabilit”™ dei beni ste
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settore promuove da |l ungo tempo | a concentrazi
conseguenza, anche i trasport.i con | a conseguc
izia sono garantiteprgrsdaizé omii pgrre diodntsiti acdt a
se temperature. Si pu, contribuire al rispar mi
i curandosi di dosarl i correttament e, in modo d
concentrazione del prodotto h a anche per mes
rogett pactamdagiaghch® dei sistemi di confezionam
| upgp aln@d contesto di brea arziioerc ai dplr etviethali @ nie
tore della detergenza di 0AssaococasnaeRedeéocli mist a
termini di i mball aggi di plastica e di cart a,
uido uetli anait o 680ma quell o i mpiegato nel 2016¢€
uale pesa in media 44, 4 ¢irOangmii li-4nf lgnaecnbed erdi psgpoeitlt
m) , Cui S i aggiungono i 53,8 @r gnremi |[ién nmerd ap ¢
l'izzata sui pall et.

consideriamo che, sulla base di dati AC Nielse
detersivo liquido per | avatrice i mmessi al col
ioni , il ri sparmi o otit echiutme e | medind rdedloi camn
evant e: in total e, circa 8.500 tonnell ate di |
sumo ogni anno.

non sottovalutare, inoltre, che tra gli obiett
mul azi oni ancor pi ¥ concentrate che consentir
me i mpiegate di plastica e carta.

re aziende si st anrnioprgoigetitnapze gomaen ddoe glel liambal |
nte agli obiettivi regol atori introdotti dall a
entro il 2030 twutti gl i mball aggi devono esse
entro il 2035 twutti gl i mbal |l aggi devono esse
entro il 2030 gl i mball aggi destinati al <cont
di plastica proveniente da riciclo.

d e iegn gl i i mball aggi significa:
sfruttaggeltazza degl i, mkdled rcgigmp & tl tecs smibriil mo d
di i mball aggi o riescono a contenere e protegge
gi " incontro all éobiettivo di riduzione richie

val utiawpeatlt® del pfaicnkea dviliregas ideillte e a garantire
protezione, conservazione, funzionalit™, acce
prodott o;

|l a progettazione per il riciclmatpepoinadialdlaai déa
monomaterial i ppad4d ifoacaifiliomeicdtiedbp éi t o alle strutt
multistrato multimaterial e, pur mantenendo | e
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T val utiarpeatlt®@ ambi ent alper odped sltee saotlturza voenrisLoCA 6 ut i
(Life cycle)assessment

T seguire glnield Wialmbpgio del |l a pr oddtnteaez dgiasi pdoapiel i i

attual mente in attesa dei Decreti attuati vi co
T valutare | e ioppordtueniotn’e dlii materi al./i proveni e
fonte Tospietéando i requisiti di qualit”™ delle
di i mball aggi destinat.i al contatto con alim
applicabil e.
Sono gi " sviluppate, e in alcuni casi sono gi "~ su
riciclo. I n questo  utile citare |l a certificazi
garantisce |l a catena dancustdidi masesattrarnapersent u
proveniente da fonte alternativa alla fonte fossi
Wn attesa che il |l egi sl atore riconosca ufficial m
riciclo meccanico, unico metodo attual mente ricon
progressivamente introdecemdaoel diempivago i didamateri
da i mball aggio (vedi capitolo 3.2), cal col andone
compl essi va. Questo approccio consente di ampl i al
ricicteanimeac che non pu, garanti rleduitli Iriezczuop eddio ndat
provenient. da riciclo chimico (vedi capitol o 3.:
anche per i prodotti destinati ai settori Asensik
consumat omaéi enechegl, i principi che sono alla base de

ASPETTI DI ECONOMI A CI RCOLARE NEL SETTORE DELLE COSTRUZI O

La Commi ssione Europea ha individuato nell 6econol
riduzione dell e emissioni industrial: e |l a realiz
obiettivo raggiungibilejnsera satempl dménwvat orlkun
Per questo motivo, | "'"UE ha espresso |l a volont "™ di
flussi circolari di materia nell dambito del propr
~ arrivare a emissionander ol enunboi deg@lbib0edivhil at
connessi . 1 Green Deal europeo ha infattd.i i ndi v
el ement i chiave del Pi ano dbéazione per | 6economi é
unauova strategia di rigenerazione urbana ed effi
(! settore dell 6edilizia, infatti, riveste un r u
solo perch® =~ uno dei settori maggi ormente respon
ma anche perch® ad esso tsroinos etotldreigae i c mmpnamr tois i i |
qguindi , che favorire la circolarit?w nel |l 6edi l i zi @
effetto Atrainanted anche per i settori ad essa ¢c
Di certomphe&aggiungere gli obiettiwvi | egat.i al |l a
all 6economia <circolare senza considerare | '"'"impat
contributori, in termini di setitomrii. appartenent.i
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1 settore dei rifiuti da costruzione e demoli zi ol
per |l " economia pi% circolare. I n vol ume, quel |l a

Europa, di cCui quasvialiolri 22®t pu, aesbkeraseriin gran
applicazioni di basso valore.

Ci, valido a livello di tutt:i i materi al.i da co
di sostenibilit”™ e scelti dai progettisti non sol
del |l e caratteristichbidi asabkbbepebal i bh"teomiei di

emi ssioni(peir) ,000 di valorizzazione dell e materie
efficientamento energetico nel settore edilod osono
attraverso undatt enstual Isac el asae deen c hrea tdeerli-iad ii cclon sdiim oy
di ri sor se di mi nui sce, cos?3 come di mi nui scono | €
costruzione che di utilizzo dell 6el ement o.

I n definitiva, i principi del |l " economia circol are
apportare significatiwvi benefi ci anche alla ridt
produttivi, attraversoi i¢é¢sirswenti zzoalvdgoecaceando
non rinnovabili, e adottando tecniche di cattura
C possibile massimizzare la riduzione dell 6i mpro
ri sorse in modo efficiente e <circolare durante

attenzione a tutto il processo produttivo.

Le opere edil:i sono sistemi compl essi i n cui [ pr
costituiscono solo una parte del <ciclo di vita de
raggiunta solo tenendoziionnec odnisitduwetrtaez i opunes tledifnd xir ,a
ri spetto alle varie tecnologie di riferimento, C
obiettivi di progettazione, uso e demolizione sos
guando si tiene conto dell édinfluenza di tutt:i [ c
uso e del trattamento a fine vita in relazione a
riferimento e non  scnaenasisfeirczainoennet ed is opsrtieonriibti”l ed i
un al tr o, al di fuori del contesto dell 6edi ficio.

La durabilit”™ ~— un elemento discriminante nell a d
vita. I vant agagi ambientald] (ed economici) del |
riconosciuti. Undedil fuingiaop datw raiehvaoll Lengo peri odo di
ammortizzare i costi ambiental.i ed economici che
prodott.i e materialdi durevoldi comporta intervent.
ul teriore roindswzmionded dmeaiteadi e prime ed energie e d:¢
l oro trasformazione e produzione. Nell a progettaz
di manutenzione sono criteri da comsmadeemnral eongi
Focalizzandosi sull 6uso efficiente delle ri sorse
costruzioni pu, venireeddl obewnkstenbdbi dnosopeoprodt
di al tri processi produttivi, per | a produzione ¢
successi vi

C il caso, ad esempi o, del riciclo dei ri fiuti

realizzazioni edilizie, oggetto del DM 127 del 20:
dell a qualifica di rifiuto dei rifiuti i nert.i
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I n questo senso  importante anche favorire il n
recupero dei rifiuti da costruzione e demolizione
condi zi oni necessarie per atdoualte. i Botctooms gme s tda
Ambi ental. Mi ni mi (CAM) rappresentano uno str ume
incentivare | 6uso di materi al.i recuperat:i nel |l 6ar
CAM per l erenfstasadaltit  Decreto n. 197 del 23 ag
(Decreto n. 256 del €B8igeuvugnamBiOoeat akicami i mi per
di progettazione di interventi edilizi, per | 6 a
| 6affi damento congiunto di progettazione e |l avori

C.LA CI RCOLARI Teé

Lécodecsomgsni st e nel progettare un prodotto prenden
e considerando sia |l a possibilit”™ di ridurre | a
prodott.i derivant. dal r e c uppreordoo,t tsoi as tleas sfout urea irn
percorso innovativo stanno sempre pi¥%¥ dando ril e
prodotti

C il caso della progettazione di i mbal | i di carto
che, sulla spinta dei CAM (criteri ambientali mini
con funzione ©protettdzviaondei idids pvad sdiutail vei cdin prragte r |
cinghie e bottoni di metallo riciclato (vedi Alle
Nel |l 6ambito dell 6economia circol ar e, |l e macchine
strument i essenzial. per una gestione sostenibile
di operar e rciocni araateir,i ailnsi eme alla flessibilit”™ de
e materiald] rigenerati, riducendo cos?® | a domand
prodotti con tecniche additive posmomicaggisere iplr ol
vita, mantenendo il valore delle risorse nel cicl
del |l e emi si oni di CcCoO

LBSEMPI O DELLE MATERIE PLASTI CHE
Le materieppltasti ¢lwmeo ampia diffusione e versati/l

grazie alla | oro ampia gamma di propriet”™ persone
sostenibile dei prodot ttie sdaprmaattteurtiteo plraidndeo vsee cootntc
medi ante |l a cattura e | '"utilizzo del carboni o.

Per far s3 che I e plastiche possano continuare a
societ”™,  necessario supportare ed accelerare il
model |l o basato sulla ciatbkeanative.sull béutilizzo

57



@ﬂ@ CONFINDUSTRIA

Secondo unpublkiciemaPaiaosntei cdsi,| Burco peconleariintc’l ude 1 e pl
origine -biaoghogtdea metodi pi% rapidi, convenienti,
di gas serra legate alla filiera della plastica,
80
70 W \ { Reuse moderates growth in plastics use
7 wf ———————————————————————————————————————————————

60 -

15 Mt

50

40
Reuse

o]
30 @ Mechanically recycled plastics
L
L

Chemically recycled plastics
Plastics made from biomass
CCU-based plastics
Fossil-based plastics

20 A 3

> 35% of fossil-based plastics

2021 2030 2040 2050

Converter's
57 Mt 60 Mt 62 Mt 65 Mt use (in Mt)

% of circular plastics
12% 25% 40% B65% compared to total

converter's use

Figér aPossibile scenario di crescFbatdel Peaptassi Ebeoperciéath
-Our industrypsasoadmapnf @&urope t eebbeo e@inriswsliomsarmd RDBO net

Di seguito printppatandmpedemézgmolna circolarit”™ del

Y IMPI EGO DI MATERIE PRI ME ClI RCOLARI

Sebbene riguardi ad oggi solo | 81% della produzio
l a produzione di plastica pu, contribuire a ridu
applicazioni di | unga dureatuan,a pfuo,r naad ddiir istttoucrcaa gsgeirc
Tramite | o sviluppo complementare di differenti t
mercato plastiche realizzate i,n darttiof ioc datne paad tes
PSM Pl astica seconda .viAmohe neSICCc asLoUSdi applicaz
i mball aggi alimentari,  possibile utilizzare pla
rrPET o prodotti realizzati con materia prtienaurmsaco
barriera fBiMmz(idbonvad eA A |1 o stato di materiale verg

riciclato).

Bt f | aa0& 9dzNRPLISY i éz8) AW Rdza ONE QNI NERB YK EI F2NJ LIy Bda Oa A
TSNP SYA&&A2y& 0& HAap~n
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Sull 6i mpiego di pl astiche di riciclo vi sono anch
produzioni finalizzate a rendere il riciclo pi?%
recupero. Da non dimenticaiellodi mpiregdicdiatpl &Pl ac
i mball aggi del I 6i ndustria cioBlmedtiicag .s da@o ncdear t v ifti a
valorizzare il contenuto di plastica da riciclo
induatir e fornisce |l a rintracciabilit”™ del prodot
sulle best practices).

T IMPI EGO DI MATERIE PRI ME DA Bl OMASSA

Unbaltra opzione alle fonti fossili  rapprimsent ¢
tutto o-riinsoprasret ebi ol ogi che per produrre fdAplastict
possono essere distintfeamnmine:l libkbea sdidvrer c@i mialcr @ on't
component e di origine bi ol ogica pu., essere veri
radi ocarboni o 14C secondbo-aoft & r m(dumacdE N [1'6u6s4d0 )d ie nhaet
based viene prroaadotitad of inredl e medsantbal anhtle. aplpd omie
esempi di bplhhasdeddme i ve al settore agricolo e d
nell 6All egato sull e best practices.

f RicrcLABI LI Te

Lécodesighraduce inoltre nella progettazione per

ambito, Il a maggior parte delle plastiche — intr
di sponi bili nuove tecnologie céaet zmwtnis edit omloast i ¢a
vista delle applicazioni, sono inoltre state pubb
guida che consentono di massimizzare il riciclo
rappresentraitoddli CEdveull e | inee guida per gli i m

9 COMPOSTABI LI Teé

Una menzione particolare  necessaria per i manuf
compostaibuna ,vaclhtea raggi-pooséhdbtare hehkavithiera
e quindi, al par.i della frazione organica dei roi
i mpi ant i di trattamento industriale (compostaggio
Come riportato anche dalla Commissione Europea,

industriale i mpiegat. per | a raccolta differenzia
applicativo dei vantaggiosdedblidadti mpi 2o di phasthic
i nfatt.i ridurre | "inquinamento accidentale del CQ
negl.i attual.i si st emi di trattamento dei rifiut
YEuropean Comhbi pel bony framework on biobased, biodegradable a
682.
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compostabili a |ivello industripaelreme tsteemperbeb es eucnoan d
cattura dei rifiuti organici e una minore contan
bi odegradabil i. Un compost di qualit”™ superiore

agricoltura e ntoen ddi viengtua nuanmae nftoon da pl astic@a nel

L'introduzione di sacchetti di pl astica compost at
dei rifiuti organi ci in Paesi come | "ltalia e |a
stessi e a una riduzi onwt idleilz zaa nl door oa dceognutaatmi nsatza nodr
per il trattamento della frazione organica dei roi
compostabilit”®™ delle plastiche. Tale prassi potre
Altri esempi sono | e applicazioni in cui il prodotf
esseeegener al meihngmalltoi tsionamssi eme per funzionalit?@
verdur a, bustine e <capsurl eprpaetri chhevan(dees .c asladcec)hio
verdur a), cos?® da evitare contaminazioni del | a fr
Il noltre, | Opanolgeaqiemmo’'stdeebli | e consente di superare
del |l a plagdstii danbal |l aggi realizzat:i con diversi ma
ri fiuto organico, incluse | e plastiche compostab
compostaggio e/ o integrati t r a DAAQ mp ogsetneegy mgpn@dede d i ¢
eventual mente energia rinnovabile).

Una nuova applicazione delle plastiche bio si h a
of tal mi che. Qui l e materie prime plastiche sono
certificazione di @aroflomt)prental col o dell a

LHSEMPI O DEGLIGEISNE®RNE DEI E€I&HE UCI ROAGLARI Té DEGLI STESSI

La produzi oneodtir uwziifdnuet ie ddaemol i zi one {7® Imi &li ioai v
tonnell ate/ anno (il 43% del totale dei rifiuti s p
a recugpaetrio | SPRA) . I rifiuti daerostewrzo mean® da¢eidem
i ndividuat. dRil HlaUTcll aBBleL EL7TOPERAZI ONI DI COSTRUZI
(COMPRESO I'L TERRENO PROVENI ENTE DA SI Tl CONTAMI N
I n particolare, sono inseriti nelle seguenti sott

Materiale da costru% in

Calcestruzzo (CLS) 10

Calcestruzzo (CLS) 20

Laterizio 50

Asf al ti 5

Scavi 6
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Legno, cart a, pl ast 2,5
Met al l o 3
Vari e 3,5
La composizione media del rifiuto da cioassuzianee
seguente tabell a:
Materiale da costru% in
Calcestruzzo (CLS) 10
Calcestruzzo (CLS) 20
Laterizio 50
Asf al ti 5
Scavi 6
Legno, carta, plast 2,5
Met all o 3
Vari e 3,5
Da quantodecepma, chie il 30% dei rifiuti C&D ~ con
cemento, mattoni, ecc. (! recupero e il riutilizz
per sottofondi e riempimenti, ha importanti i mpat
f costituisce un importante risparmio di ri sor sa
f riduce |l a quantit”™ di rifiuti che viene messo
T riduzione di circa i bri5Opetdted | &1 lednu tsisliionz o ddi C

L RECUPERO DEI CRISHIRWTZII ONA E DEMOLI ZI ONE

I n alcune regioni italiane sono state emanate | i
Regione -D&kGReVE . 1773 del) .28 agosto 2012

Questi provvedi ment.i hanno fornito un insieme di
dell e problematiche | egate alla produzione e all &
demol i zioni sia nel luogotdi iproeodiuzigoestisvangeagl
prodotti. La corretta gestione dei rifiuti da Cq
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el emento chiave per consentire il ri spetto dell a
riduzione della produzione dei rifiuti e | o6o0otti mi
La soluzione della fAndemolizione selettivao si
guantitativi dei rifiuti prodotti e per favorire
frazioni sOpRNWNatlebOoCdRI 24 midu § nDaCRVa 1443 ®¢6 2r0dl 8st at e
inoltre approvate |l e AModalit”™ operative per | a
prodotti ottenuti dal recupero e di rifiutio. | r
gui ndi facil mente awvipahs lriapaldamerctuegper o. Qual or ¢
indifferenziata, | 6i mpi anto di recupero dei rifi
ithat eriinaliengresso fondédmestsal mente in tre

f materiale | apideo nuovamente utilizzabile (959

19 frazione metallica (0,1 %) ;

19 frazione indesiderata (cart a, plastica, |l egno,
Gliimpi ant i di recGCBprocsd@mio rissienti fdasi o mobili
materiale riciclato aumenta con | a qualit”™ del p
rifiuto in ingresso e dalla sua corrispondealzia, al |
ad esempio per |l a |l oro resistenza (per il cal cest
Le fasi necessarie per ottenere un prodotto di bu

T controll o di gualit”™ del materiale in ingresso

T preliminare separazione della frazione fine, C

f riduzione granulometrica (frantumazione);

1 separazione dei metalli;

T raffinazione;

f rimozione della frazione | eggera.

La fase critica dell éintero processo la frantum
Gl i el ement i pi % negativi, di i mpabt we kil ISsG & mmii €
sonor e.

I'n tutte | e fasi del processo vanno, pertant o, ad
e del rumore che sono prescritte negli att]i aut or
Medi amt ei icd eaig gri iof i ut i da costruzione e demoli zion
pu, sostituire |l a materia prima vergine per gl u
T sottofondi stradali ossia |l a parte sottostante

protetta dall éazione dell dacqua e del gel o;

1 sottofondi per capannoni i ndustriali;

f sovrastruttura stradal e;

1T recupero ambientale ossia per | a restituzione

attraverso rimodell ament. mor fologici;

T piazzal:@
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Per |1 O6utilizzo nebecsetboménedikei ailge28l giugno 2
sostituisce il D.M. n. 152/ 2022.

IL MERCAT®MADERI|I ALI RECUPERATQ&DAI RIFI UTI
Ol tre al Decreto Ministeriale n. 203/ 2003 sul Gr e

pubblici e alle societ”™ a prevalente capitale pub
e beni con al meno il 30%t it i mamericoalloe tii cipelcat o c i
(CAM) . Quest.i definiscono | e percentuald: di mat er
destinat. a costruzioni e appalti pubblicis.o Lda no
materiale da recupero in sostituzione della mater
anche nelle opere private. Ci, comporta una SsovVvr a
sbocco sul mercato e contempordamaamantdée uratiemd menr
ri chiesta incrementata sia da agevolazioni come i
all e sovvenzioni del PNRR. Mol to spesso |l a retice
da recumpetriovata da un non esplicitato timore di

materiali, controlli spesso svolti su campioni mi
La poca richiesta di quest.i materi al./ ha quindi ¢
di magazzino ed una svalutazione economica di que

PROPOSTE PER FAVORIRE LA CIRCOLAREDELNELASETTORE DELL

Per promuovere | a circolarit”™ del comparto dell e
M considerare |l a durabilit? dei mat eri al i e unoa
per orientare | e scelte progeéercobhbriéeé " cestsosteE
T pianificare visioni a lungo termine con scelte
a cicli di vita di l unga dur at a, garantendo c.
periodo di tempo stabilito;

T favorire | duso di component.i e sistemi facil me
ci , prolungher ™ il ciclo di vita degl. edi fici
f una maggiore cogenza negli appalti gestiti dal
di matrerciialliat i nei materi al./i da costruzione ¢
cantier. di l avor.i pubbl i ci e privati i capit
aggregat.i da recupero poich® viemgoprievidst analt
natural. e ci, ostacola | 6i mpiego di recuperat
T incrementare l Gutilizzo di materi al./i riciclat
i mpost a, e promuovendo | a demolizione selett
tecnicamente ed economicamente fattibile;

T i mpl ementare | a capacit?’ i mpiantistica a I|live
semplificazione della normativa autorizzatori a
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Ripensare/Riprogettare . ) .
Prevenzione nella produzione di

Ridurre rifiuti
Durabilita
Riutilizzare I Estensione della “vita utile” di
un prodotto

Fine vita utile
Rifiuto

Fine vita
Riciclare/Compostare - I Recupero materico

Recuperare

Recupero energetico

Smaltimento in discarica

LOBCODESI GN AELE ELRA DUZI ONE DEI CONSUMI DI RI SORSE NEGLI EL
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mi sure di progettazione ecocompatiehbitli « aa@00@®g il
at ecwad eslimdh prodotti conoggisi alalt bdgemnardahb nuov
dro 2024/ 1871, sono risultate efficaci perch®
prodotto, sulla base di una metodol ogia chiar
ere sufabtiimdalle autorit”™ di sorveglianza del
ondo standard armoni zzat:. sviluppati da orga
ndardi zzazione ~ un prerequi sirner geetri cvaaleutdeaie
prodott.i al fine di garantire requisiti.i di pI
ti sostenibil:@
| egi slazione sulla progettazione ecocompatibil
permesso inoltre di sviluppare misure di attue
zzontali che riguard®ergopiavhedit oundipsotdotdby, ( Ck
ure orizzontald] nell 6ambito del Eqadédds ogmadrta nmoo
utate con cautela per evitare il rischio di un:
egoprrioad odtit o, ostacolando | a capacit”™ degl:. operl
costo dei prodotti senza benefici ambiental:
ual lignpgeuppi chinnprsesdotatlil emer giopeft AEEX a At ti
dot ti coperti dall e specifiche per |l a progett a
elativa dichiarazione di conformit”™ CE obbliga
qguanto riguaeldat tido demdatrDicoite& gllivéa/ CE st at a
tribuire, come detto, alla realizzazione degl:
odol ogia chiar a, fondata su una combinazione d
il Costo Minimo del Ciclo di Vita (LLCC), dov
trainante;
la conformit”™ ai requi siti che possono essere
.l "aut odichiarazione e | "uso di standard ar moni
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d.la trasparenza, consentendo a tutte |l e parti i
Vigilanza del Mer cat o.

L'estensione dei requi siti di progettazione ecoco
con | 6dattuale Direttiva sulla progettazione ecoco
i ni Zfioacluesi nci pal e sui requi si ti di efficienza ene
Regol ament i speci fici per i prodotti ha incorpor :
volti a estendere | a dur at a ndaerlzloe 2a0p2pla rpeecrc hmoal ttuir ey

At t i di esecuzione ad esempio per lavatrici, | &
garantire, sia |l ato utente che operatore professi:t
numero di anni dopo | "éelmmiuslstiionmoe psrudd ometroc a(taod de s
|l avatrici e | e |l avastoviglie, 7 per i frigorifer.i
di garantire che i pezzi di ricambi o possaero ess
di sponi bili e di mettere a disposizione |l e inform

Sono stabiliti, inol tre, un consumo mas si mo di
|l avastoviglie, nonch® un'efficienza minima di | av
riduzioni dei cConhsomovmegbadmoandi ricfoerisinggant 0 d & |
Regol amento 202#f4¢ht7T@dddEddlilva 2009/ 125/ CE dovr "
|l "innovazione e |l a concorrenza in modo da miglior

Per il passaggi o al nuovbc ogdieesdrgmodelal Ragghmmehbo
applicazione ai prodott.i non connessi all ' energi a
pratiche e delle inefEtibdiesnipbugeblta bhdgoglhaziense
e nella revisione dei regol ament i di attuazione,
normativo talvolta conflittuale).

Lo sforzo deielptodwowdinoedid tanlg@ et t a zsi oosntee rogedvael eesser e
accompagnato dalla corretta raccolta e trattamen
recuperare e valorizzare i materi al.i che compong
produttivi, comseldetrtamaddoméseti co  riciclabile al

n'"ottica di economia circolar e, gl i el ettrodol
iduzione dell "uso di materi al.] durante |l a pro
ilizzo di mat eazabnespetenhnhi lunghadpragatt | a
eventuale recupero.

n u
a r
ut
| 6

® — — —

La progettazione sostenibile degli elettrodomest:
straordinar:i in termini di riduzione dell di mpat:'t
efficienza energetica,( emerogiia,coamcsqura) ddi ar iismrfsas
produttiva, mi nori sprechi ali mentari, recupero d

Rispetto all'ultimo decennio, il settore ha fatto un enorme progresso nella riduzione delle risorse
utilizzate per la produzione di elettrodomestici.
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Riduziqne de_lla' ) Riduzione del consumo Riduzione del
produzione di rifiuti di acquadurante la consumo energetico
durantg la produzione durante la produzione
produzione

Figdradss+. Tratto dbeAPPmeAABEDt opecd | r2ZdubBs3x ry i n Eur oy

Rel ati vament e al |l a f ase doéuso, i consumo ener
significativamente negl:|i ul timi venti anni . I n pa
pi % di 10 anni di vita riducono del 60% i consumi
il 50% ed il 70%.

Anche il consumo di acqua degl: el ettrodomesti ci
20 anni : alla fine degl:. anni Novant a, una | avatr
di | avaggi o, nel 2022 wevirglai ee6ddicirica P20 Iluintar il aj
2022, meno di 10 | itri

I CONTRI BUTO DELLE APPARECCHI ATURE ELETTRI GGHCEON@MI AEL E T
Cl RCOLAREDUZI ONE DEI CONS UMI DI ENERGI A E RI SORSE ED EFFI

T BAC®SBuilding Automation and Contr ol Syst ems

I sistemi di automazione e controllo degli edi f
tecnol ogie progettate per monitorare e controll a
ri scal dament o, ventilazione, oarei,a sd cnudiezizan &t & i (SH
del |l " energi a. | BACS utilizzano sensori, controll
ridurre il consumo di energia e fornire un maggi C
princiipaBACSe migMmieorlaa esiiclurezza degl i occupant.i
mi ni mo | '"impatto ambientale.

L6i mpl ementazione e diffusione dei BACS contribui
del Il 6economia circol ar e:

1. Efficienza energetica e rundouzdeine pdiemcicpoanlsiumc o
all'"economia circolare il mi glioramento del "’
sistemi di riscaldamento, raffreddamento e il |l ur
significati vcaomesnutneo idi energi a. Ad esempi o, t
del I "illuminazione e sensor. di presenza assicu
necessario. Questa ridgegetionie nWMemwy!| solsprecducene
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di minui sce anche | a domanda di fonti di energi a
ambiental e.

In riferimento alldottimizzazione del consumo
TiMé ndica che | 'integrazione dell'"intelligenza
riduzione del consumo energetico e dell e emissi
Il i mplementazione dell "' Al in un redatfociuowapeirdws
15,8% dell " uso di energi a correlato all ' HVAC,
promuovere | '"efficienza energetica.

2.Estensione del ciclo di vita e oitt BACSz aziudmen
prolungare | a vita dei sistemi edilizi consenter
dat i in tempo reale e anali si predittive, [ BAC:
apparecchiature e ,poctoennszeinatlei agiuageadtordi degl i e
manutenzione e | e riparazioni prima che si ver .l
durata operativa deumisnaztieaome HVAC] dletteilinfra
necessit?’ di sostituzioni premature e riducend:
contribuisce quindi alla sostenibilit”™ a |lungo 1

3.Conservazione e gest i oBiARCSdeddntarcighumi:s cono al I
ottimizzando Il "utilizzoeddeflilciacglba siaét emnt erun
monitorare i model | i di consumo idrico e adatt a
reale. Ad esempio, possono regolare il flusso d°
torri di nrteof,f rreddduacreendo | ' uso non necessario di
edi fici commerci ali e industriali, i Si st emi di
aiutare wulteriormente a ridurre il atangemo udii
potabili come giardinaggio o raffreddament o.

4 . Riduzione dei rifiuti eofttoei il tzotdemi maaziromd
BACS possono ridurre |l a produzione di rifiuti a
edilizie. Mi gliorando | ' efficienza dei Si st emi |
e gestimaeeri al.i riciclabildi in modo pi% efficac
di raccolta e smistamento dei rifiuti per identi
la quamntiifiutdi i nviatdi alle discariche. La capac
porta a una riduzione del consumo complessivo
del | "edificio pi% circolare.

5.1lntegrazione con sistemii diACe&N esrvgilag omion nuonv arbu dle
nell''"integrazione e nell"ottimizzazione dell e f
intelligent.i possono gestire e bilanciare | '"ene

15 https://time.com/7201501/ai-buildings-enerqy-efficiency/
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altre fonti ri nnovabild. con l e forniture di e
|l "utilizzo di energia in base all'energia rinnoy
combustibili fossili e incotaggiabha btapdoizt d6ndi c
da font.i sia rinnovabild@ che non rinnovabild@ Cr e
all'"interno degli edifici
6. Progettazione intelligente iedBAQ@S fdans eantprnmv aa g¢
essere adattabili e in grado di integrare i fu
controll o aperti e flessibili, i BACS consentono
all a sosteenilbiacictumulcoo ndi energi a, stazioni di r
riciclaggio avanzati. Questa capacit”™ di incorpo
circolare abksigurardofici ri mangano efficienti
di ventano disponibild@i nuove innovazioni sosteni/
7.Riduzione del | " i mpront a di carbonio e pr:omozi
ri ducendo il consumo di energi a, ottimizzando |
rifiuti, [ BACS aiutano gl edi fici Llae aderesnteirp |
Energy and EnviponRBR&KREERIM diesdg gResearch Establ i sh
Assessmen) Mebhbde. Queste certificazioni ricongc
sostenibilit”™ e i BAEES soddiphace mentegdant er dt
I'n definitiva, | " uso diffuso dei BACS neglii edi
emi ssioni di carbonio.
Appare quindi evidente come i sistemi di automazi
essenziali di wun'economia circolare. Mentre il mo
circolare, i BAGS rmuimmairt roa ncnhoi awreo per promuovere |
termini di ri sorse e rispetto dell ' ambiente.
Uno studio preparatorio ai fini della Direttiva E
approfondisce il ruolo dell"'ecodesitbgnLmedtl uaditd iao
che |l a regol amentazione ecodesign pu, svolgere wur
soluzioni BACS otti m&Ni &Ni lliSDzdRd@ 0Paesbamaone ¢
degl i -€Cdinftirdibut o dell ' automazione, del controllo
-Parte 1: Quadro genecamd eplentpor ociedpaet enza. Nel |
indicato | '"impatto che | e diverse c¢cl assi BACS ind
energetico finale chedesielclhei emi sBiuofiiBB) B@ObEt g
i mmobiliare dell "' UE dal 2021 al 2045.

16 Ecodesign preparatory study for Building Automation and Control Systems (BACS)
Implementing the Ecodesign Working Plan 2016 -2019 : final report
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Tabel | &i nal energy consumption in TWH/rywemr2 0f2dr2i7hB3$ hep eErUat e d

Final energy consumption {TWh/year)

Scenario 2021 2025 2030 2035 2040 2045
BAL &7 338 681 1029 1383 1744
0.50C &7 331 654 982 1316 1657
1.00C 67 326 637 953 1275 1602
Class C 67 335 670 1011 1357 1710
Class B &7 317 607 a02 1202 1508
Class A &7 308 573 842 1116 1396
Declared perfor &7 338 674 1009 1341 1668
Absolute savings compared to the BALU

2021 2025 2030 2035 2040 2045
0.50l o] 8 27 46 (1] 87
1.00C [i] 12 a4 76 108 141
Class C [u] 3 10 18 25 33
Class B 4] 21 73 126 181 236
Class A [u] 31 108 187 267 348
Declared perfor 4] 1] & 20 42 75
Savings relative to the BAU
0.50C 0.0% 2.3% 39% 4.5% 4.8% 5.0%
1.00C 0.0% 3.7% 6.4% 7.3% 7.8% B1%
Class C 0.0% 0.9% 15% 1.7% 1.8% 1.9%
Class B 0.0% 6.1% 10.8% 12.3% 13.1% 13.5%
Class A 0.0% 9.1% 15.9% 18.1% 19.3% 20.0%
Declared perfor 0.0% 0.0% 0.9% 1.9% 3.0% 4.3%

Tabead | &®HG emi ssions in Mt CO2eq/year from TBS operated by BA

€02 emissions (Mt/year)

Scenario 2021 2025 2030 2035 2040 2045

BAU 21 106 211 315 418 520

0.50C 21 104 203 301 398 494

1.00C 21 102 197 252 385 478

Class C 21 105 208 310 410 510

Class B 21 100 188 276 363 450

Class A 21 97 178 258 338 417

Declared perfoi 21 106 209 309 405 498

Absolute savings compared to the BAL

0.5aC i} 2 8 14 20 26

1.00C i} 4 14 23 33 42

Class C i} 1 3 5 g i

Class B o 7 23 39 55 70

Class A o 10 33 57 B1 104

Declared perfoi 4] 0 2 & 13 22

Savings relative to the BAU

0.50C 0.0% 2.3% 3.9% 4.5% 4.8% L.0%

1.00C 0.0% 3.7% 6.4% 7.3% 7.8% B1%

Class C 0.0% 0.9% 1.5% 1.7% 1.8% 1.9%

Class B 0.0% 6.1% 10.8% 12.3% 13.1% 13.5%

Class A 0.0% 9.1% 15.9% 18.1% 19.3% 20.0%

Declared perfoi 0.0% 0.0% 0.9% 1.9% 3.0% 4.3%
Dalle tabelle ~ possibile vedere come | 6aliogh one
enerpgeyr f ordmanecwever o si stemi BACS con livel i di p
automatico tali da garantire elevate prestazioni
consumi energetici e una diminuzioneamadBusimi eass 0AS

Us u.al
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I n aggiunta, wuno stBwdildirnegc éArutt @ man ti iotho laamtdo Cont r ol
Classes im" Euedauegt2d d4 da -Eubapean building autor
associiaticon |l aborazione con il Politecnico di Mi | a
BACS nel mi gl i or ar e Elneerglya P=ir ff ioa anined?eC ) Carg livfairci aet
europee. La ricerca evidenzia come | e soluzioni
| " efficienza energetica del patrimonio edilizio

fungere da mezzo altamenbeeefki pacestper omi gener
residenziali pi % tvie,ccshuip peormeanmod e fdds3 egnl i Stati me
mi ni mi di prestazione energetica (MEPS) stabiliti
BACS pu, portare a un miglioramento finoedi duei cd
classe inferiore nel settore non residenziale.

GEOGRAPHICAL REGION

#buildings (mln units)
EPC improvement 1,1 classes 1,3 classes 1,1 classes 1,1 classes
Class o
Cost* (bln€) 5-7 08-1,2 3-7 2025
EPC improvement 1,0 classes 1,1 classes 0,9 classes 1,0 classes
Class o
Cost* (bln€) 3-5 05-1 2-4 13-18

Fig8r aEPC cl ass i mprovement and required cestdewti it &l BAESt 0 mp |

17 https://eubac.org/wp-content/uploads/2024/12/2024 _eubac_Building-Automation-and-Control-Systems-lmpact-on-
EPC-Classes-in-Europe.pdf
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| 16% THRESHOLD GEOGRAPHICAL REGION

#huildings
(min units) 3,2 0,3 1,3 4,6

#buildings
to be improved (mln units) 051 0,05 0.21 0,74
Buildings surface 130,6 21,9 69,8 350,

to be improved (min sgm)

Class e Cost (min€) 940 130 520 2.490
Class e Cost (min€) 620 a0 350 1.650

Fi g9r aStudy results for BAES i mprelsé demn MEPSsient or

1T Battery Energy Storage Systems (BESS)

I sistemi di accumul o di energia a batteria (BESS
circolare mi gl i orando | " efficdemgar varze roqieet i cal, | e
facilitando | '"integrazione di fonti di energia ri
BESS contribuiscono a questa transizione Circol ar
(! concetto di riutilizzo delle batterie usate d
energia ha attirato | '"attenzione come strategia
studBiusimess Models and Ecosystems in the Circul a
Second Use St o¥mulebISysateansdul |l a rivista Sustainab
tal i si stemi, sottolineando | a necessit?’ di mo d e |
supportare questa pratica. La ricercanedvei ddn zciia | co
del |l e batteri e, ma riduce anche | a domanda di nuo
dell e risorse.

Esplorare modelli aziendali <circolari  essenzi al
al mi ni mo il consumo di preziose materie prime cr
chiede non a caso ai f abbernemdhd icadrt oprobglelta afrien e
sostenendo i costi di riciclaggio e imponendo un
per supportare un ciclo di vita sostenibile della
fondamentali per recuperare material iCipmrchkrdicorsoimyd a l
of Energy( GamZ)agpr esso l a Stanford University s
progettazione del processo di riciclaggio con il f
di fornitura. Questo approccio misa aonnfegmaset

18 hitps://www.mdpi.com/2071-1050/16/5/19062utm
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prestazioni della batteria e una |l ogistica pi¥ ef
circolare delle batterie. L'"iniziativa esamina |
concentrandosi su matetioali necrcihtei ci come | itio, c
T Tecnol ogi e di rete

Le tecnologie della rete elettrica, che comprendo
fondamentali per guidare | '"Europa verso un'econom
integrando fonti di enerdgi aprraitnncohveabs dsteeni pi 6 muy
contribuiscono in modo significativo alla transiz
Le tecnolomaret f@rciicds t ano il monitoraggio e | a ge:
elettricit”™, ottimizzando il consumo di energia e
per | "' energi a pulita def®l aotGormminesai oocbe elimaopme
del |l "infrastruttura di rete  essenziale per deca
del l e reti intelligent. nel raggiungi mento di una
Le tecnol ogie di tr asomi stse min ea & valntzaa ttee n <ioanree ii n ¢
consentono un'efficiente trasmissione di elettric
di energia rinnovabild.i nella rete. I medesi mo
| 'piomt anza dell e connessioni HVDC nel supportare
consentendo | a trasmissione efficiente di energi
consumo.

La transizione versoichiedendmiateigracli ame dei si
per migliorare | 'efficienza energetica e ottimizz,
avanzate per | a rete elettrica dunque fondam
ure'conomia circolare. Mi gliorando | "efficienza del
rinnovabili, promuovendo il recupero dei materi al
gueste tecnologie supportaeni bnheceebaitatetanamb

1T Progettazione ecocompatibile dei motori EI et
I regolamenti ecodesign dell"'"Unione Europea, in p
successor e, i regolamento (UE) 2019/ 1781, hannc
circolare migliorando | ' effdeii emataorein ee lgettti rciacie. |
Attuato nel 20009, i regolamento (CE) n. 640/ 20009
elettrici, concentrandosi sulla riduzione del con
regolamento ha imposto staedgedi ard np el di meft 61 i

19 clean Energy Technology Observatory: Smart Grids in the European Union - 2024 Status Report on Technology
Development, Trends, Value Chains and Markets https://publications.jrc.ec.europa.eu/repository/handle/JRC139306?utm
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potenza da 0,75 a 375 kWw, promuovendo |

adozione

produttori a progettare prodotti con prestazion
predecessore, il Regol ament o ( WRH)2 12,0 1h9%/ l1la7n8pll,i aitno vl
includere una gamma pi % ampia di mot or i elettric
velocit”™ variabile (VSD). Questo regolamento rigl
potenze nominad00 IdW, Oi, M2l wsil.Mot or i speci ald] per

pol i e motori autofrenanti . Comprendendo una gam
potenza, i Regol amento garantisce mi gl i oriaement i
applicazioni

L'i mplementazione di gueste normative di ecodesi
transizione verso | '"economia circolare in diversi

1 Efficienza delle risorse: stabilendo rigorosi standard di efficienza energetica, le normative hanno
guidato lo sviluppo e l'adozione di motori che consumano meno energia, riducendo cosi la
domanda di elettricita e gli impatti ambientali associati alla produzione di energia. Cio € in linea
con i principi dell'economia circolare promuovendo l'uso efficiente delle risorse durante l'intero
ciclo di vita del prodotto.

9 Durata di vita estesa del prodotto: l'attenzione alla durata e alle prestazioni nelle normative
incoraggia i produttori a progettare motori con durate operative piu lunghe. Prodotti pit durevoli
riducono la frequenza delle sostituzioni, riducendo cosi il consumo di materiali e la generazione
di rifiuti.

1 Riciclabilita e recupero dei materiali: le normative promuovono l'uso di materiali e pratiche di
progettazione che facilitano lo smontaggio e il riciclaggio alla fine della vita del prodotto. Cid
garantisce che i materiali di valore possano essere recuperati e reintrodotti nel ciclo di
produzione, riducendo al minimo gli sprechi e supportando la circolarita dei materiali.

I nnovazione e competitivit"™: i mponendo standard ¢
|l "innovazione tra i produttor.i per sviluppare tec
la competitivit”™ dell e i nalulsd rdree eair®ompeedi mar oo tt
obiettivi dell'economia circolare.

I n termini di ri sparmi o energetico |l e stime dell ¢
di qguesto regolamento potrebbe portare a un rispa
i 2030. Questo risparmio eegluetvtarliecnitte adi cuonn'siur
medi e di mensi oni e potrebbe evitare | ' emabbkianeroc
entro il 2030.

1T Tecnol ogi e di automazione industriale

Le tecnologie di automhziaoher neagueT)y Taliamgstobat cue
(cobot), sono fondamentali per far progredire | "' ec¢
in Ilinea con | e politiche e Il a |egislazione del "
sosteni biiltii.wicdtasmeoant ono i | monitoraggio e | 'ot"
processi di produzione, portando a mi gl i or amen:
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Raccogliendo e analizzando i dati sul consumo di

del |l e apparecchiature, queste tecnologie facilita
processi, riducendo cos¥ igloirsepr Quleiste mrmpeogeorcwd rod |
d'"azione per | " economia circolare della Commissi
progettazione sostenibile dei prodotti e dell " eff
Le tecnologie di automazione industriale supporta
prodotto fornendo un monitoraggio e una document
Questa capacit”™ migliora kasenasphiepen k'l ampl eme
circol ari come | a rigener azi olLa@irculallrdustrial Bechnalogigsu r a z i
Roadmapeur opea evidenzia infatti l a necessit”™ di ur
appieno il potenziale delle tecnologie circolari

Le tecnologie di automazione contribuiscono all a

| a produzione di precisione e | a personalizzazi
programmati per assembl are pr odeot tsiupcpoonr tialn dmoi nliamoc
prodott.i durevol i e facil mente smontabili. ci,
prodott.i sosteni bild@ del | " UE, che mira a rendere

termisaborsde eiclimaticamente neutra. L'"integrazion
anche ad una maggiore efficienza energetica. Mo n i
ottimizzando | e operazioni, questa #téeconaelbgheoade
produzi one. 1 piano d' ' azione per | 'economia circ
del |l " efficienza energetica nel raggiungi mento di

T Cavi

L'"industria manifatturiera italiana dei cavi st a
particolare attraverso iniziative incentrate sul

mat eriale prezioso e ilngdd nint ameanlte ceérmtircdladi il e, qu
italiane stanno i mplementando tecnologie di ricic
di smessi . Processi come | a spelatur a, |l a cernit a,
estearame ad alta purezza, che viene poi reintrod
solo preserva | e risorse naturali, ma riduce anc
sprechi

Le coll aborazioni tra aziende italiane e partner |
de settore all " economia circol ar e. Ad esempi o,

I

recuperare e riciclare oilntir ei n9.d0iOsOu skom dSi cparveiv esdoet

ri sparmier”™ pi%¥% di Bbh. 00Mhosobnaertdbaur digROficatiyv
i

aziende | eader nel settore stanno inoltre fissand
mi nidio rame riciclato nei l oro prodotti, a di most
sosteni bili e all"efficienza delle risorse.
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2. 2 1 riciclo tra esperienze consoc

(! pensiero circolare dovrebbe iniziare nella fa
considerare | 6intero ciclo di vita e non essere f
del fine vita o sul |l 0aspsoeinczha® dgiu essa sot apnozter epbebrei cdoelto
gravosi nell e altre fasi

Solo | a valutazione dell éintero ciclo di vita pu,
in stretta relazione con | e prestazioni che i ma t

Ad esempi o, gl i i mball aggi devono garantire | a dt
| 6edi lizia devono assicurare prestazioni struttur
(mi nore produzione di ciaf i(wmiinprédeenf Siscioanzadiegar

Diventare <circolari non deve rendere pi%¥% diffic
sostenibilit”™ ambientale, in particol arGéd ii levreand giia
compr omessi tra gl i mpatti ambientaldi per il r a
andranno pertanto analizzat. caso per caso, con i

La circolazione delle risordeve easpretgestnta 1|0
per i | avorator i, i consumator.i e | " ambiente. L'
prodotti — il pri mo passo per ridurre | '"esposizio

Per r eaulni'zezcaorneomi a ci frcloé aref si maziaoni sull e sost ¢
dovranno sempre pi%¥ essere condivise all'"interno

L a cooperazione tra tutti [ partner del I a fili
del |l "innovazione che sta alla baasaecdrcohadiak®t & ma |
responsabilit”™ dirunhsedgobnon appopedme seimptiomi da
industrial e, attraverso |l a creazione di cluster
aumentare | '"efficienza delle risorse.

Le moderne tecnol ogileociklctheaimannohelegcési ve nel f a
informazioni sulle sostanze chimiche nei prodotti
l ungo tutta |l a catena di approvvigionamento. I n ¢
u ent i di materie prime secondari e, l e informazi ol
sicuri e rispettare tuttd.i gli obblighi di |l egge.

At tuare |
attivi, p
al ricicl

economia circolare oggi  una sfida anc
r gl attuali prodott.i sul mer cato, sis
/' recupero dei singoldi materi al.]

attivit?’ i Ricerca, Sviluppo e I nnovazione sull a
sul miglioramesit®ot emintdinuroa dego latla fé neelde ziponer au

0
e
0
C una sfida che il mondo industriale sta gi~ affr
d
0
raccolta e |l a qualit”™ delle frazioni che vengono

I n particolare, nel settore del |l ei madwvwazieompd arsdlilcé
del l e operazioni di recuper o,rdici ma teorfviivae:ir @i pcri occl eos
solubilizzazione/ estrazione/ precipitazione che po
con |l 6otteni mento di un poli mécoclpo Ap Hf amé € sment &
per mettono di ottenere ancora | o stesso polimero
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S i possa produrre ancora | o stesso o altri pol i m
guesti fronti con attivit”™ di ricerca, sviluppo e
anche da parte del set tlobriencppwhb lviazd .onkl Ilda khadd d
sempr evalnut azi one compl essi va (dceognlsiumompraitstpia ramboi ed
energi a, emi ssioni ) dei processi che si i ntendono
che ofiffroma@lior rapporto costi/benefici ambient al

2. 2LL'linfrastruttura per I'mpcamodbmisa
tecnologie tra sfide attual:i e

icazione dei principi di economia circolare
so sostenibile delle risorse e sulla riduzi

(7200
c O
- @
— O
o T
c —

tasso di raccolta differenziata, s i pneor faodr maqigie
mbi entale delle comunit?@ italiane, non —  pi% wu
trumento necessario ma non sufficiente per ragg
ecupero di mat eri a. Per raggialngreeumdr o odii et it fi i
incolo allo smaltimento in discarica, |l a |l eva su
del | 6eefnftioc ideengtlam i mpi anti di recupero, oltre all

e infrastrutture di trattamento rappresentano, 0
ircolare per garantire i tassi di riciclo previs

or o< - 0 o9 —

I guadro nazional eganponsptiraan tpesrt,i cwon fcomt epercent ua
rbani indifferenziati ancora oggi smaltite in di:¢
a fattori esogeni e ricorre significatidwd mentfea u:
speciali. Ldemergenza rifiuti che pdampirodicc pae meea t
CentSruad ma anche in quelle del Nord chie veowwtna aln
forte decrescita detbainagascairida éthal sempne val
come conseguenza dell éesaurimento delle discarich
energetico che resta costante.

o c -

Idapmpiantistico  riferito alla gestione non sol
raccolti separatamente. In Italia, in particolare
| 6 ecceilduwalzia i l veitmentpreel aalctare¢ al e distanze dagl |
gni ficative: ad esempi o, per quanto riguarda | a
anto differenziato dai cittadini

c T O

rrsviluppare un sistema di gestione dei rifiuti
onomia circolare ed energia dai rifiuti — essen
realizzazione diecwpperio idipimatter ipeere idi energ
'l 6innovazione, senza | a quale  difficile ragg

w —o Ty o on

cC O 0 O

I n questodéottica sono fondamentali alcuni interven

n primo luogo,  importante definire un contesto
viluppo dell 6economia <circol ar e, in grado di v al
ogliere | e opportunitl” spweperidmdrtra idelrlia ,s iprodrtoam
ei rifiuti richiede sempre di pi Y% | 6introduzior

o O nw —
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meccani ci
consentan
C altress
ambient al
definizio
| 6attenzi
ad esempi
Sarebbe,
essere ca
al rilasc
autorit?”
i mpi ant.i
e 3.6)

Occorre,
processi
i potenz
La cresci
mer cat.i d
attravers
Gi 0gagi
i mmettere
trovano s
Procur eme
Tal i i nce
enor me al
ri spetto
efficace
Da un pun
recuper o,
seguent e
riciclagg
Principio
ancheston
qui ndi , e
del recu
pr ossi mi
principi
scelte n
efficien

e pi% Achimicio, con il coinvolgimento
o anche di operare su mercat.i esteri ove
indi spensabile | 6avvio di unobgmeVvernra vod
e e rimuovere gli ostacoli nel |l dattuazi
ne di regole certe e semplici, uniformi ¢
one sulla solugianeeali prabl ema dei modér
o) .
peraltro, opportuno potenziare il ReCer,
ricate tutte | e autorizzazioni rilasciat
i o di aut oripzza=ziudnil opesrf oirmmi a nsttir ug it mirlii
e consentire anche alle imprese di trov
sono disponibili e per quali trattaBe@t.
inoltre, |l 6introdEmdomdé oWaes umdrmdemgtuat ai
e materiald@i di non essere piY¥h qualificat
iale innovativo del nostro Paese fino ad
ta infrastrutturale dovr”®™ essere accompa
el riutilizzo di cpnodn@attiri ahe sonockatt
O strumenti sfasoalmativi, sia economico
mol te aziende sono in grado di of frire
nel ciclo produttivo materiald] ricavat
bocchi sul mer cato per mhuai man@Grasceare aPwpd lait
nt CAM (Criter.i Mi ni mi Ambi entBEnldi )o fe. Waesrt €
rtezze dissuadono gl i utilizzator.i dal | €
Isoo sstwveinlivoppppoe. I nol tre, si rischia di acce
alla proattivit”™ del sistema imprenditor
il modell o circol ar e.
to di vista normati vo, S i osserva, per al
comprensiva anche del trattamento del | ¢
pPreir ncliepiforrazii oni di rifiuti ur bani ogge
io ed al recupero  sempre ammes[sa] d.a |
accompagnaftov drailrleiinldi pa%i poesdbi lie i |
ment i economici, il principioo dil dreags ssil
spri me i |icphrei ntcriopviao ldai pprroopsrsiiamirta'ti o guar
er o deienrziaf ilutni tiam el tlaal ild bera circol azi
ahl éintdebnbi ddi nami che di mercato | ibe
deve essere applicato dagli amminiletrat
cessarie a colmare i deficit impiantisti

a ed efficacia economica.
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Per quantosettgamae daeii | Ri fiuti di Apparecchi @t ure
esso riveste un ruolo cruciale per |l a sostenibilit
annual mente a I|ivello globale. La gestione effici
Il "i mpatto ambiental eaecprombaver ¢ sulepomodom v. anch
Gl i i mpianti di trattamento RAEE in Italia, regol
ri spettare specifici obblighi normativi, tra cui |
l a comunicazione annuaultel dgeelsitei tquanQuiets't i dii mmpiifant
avanzate per | a separazione e il trattamento dei v
di riciclo e recupero.

I n particol ar e, l e principald:@i sfide nel settore R,
rifiuti pericol osi e il mi glioramento della qual:.
richiede tecnologisepavanrziane gern ||l drlaadt@ament o si cu
1 futuro del settore RAEE offre numerose opportul
| " ottimizzazione dei processi di trattamento. L'
| "accreditamento degl: i mpirangdr asnanao epausns it rfaant daam
sostenibile. Il noltre, |l a promozione di pratiche di
dei componenti elettronici, pu, contribuire siignif
posti di |l avoro nel settore.

Un el emento chiave per il €CuouturoabaRawI ONBMOd, Ealea t £
mira a ridurre | a dipendenza dell ' Europa dall e i m|
nell e AEE. Questo Regolamento stabilisce obiettiv
trasformazi one e iplrimeciadllo i it etraloi dm&atd e Uné one Eutl
CRM Act promuove | a circolarit?®, I " i nnocveanztii ovnaen dtoe
recupero delle materie prime critiche dai rifiuti
Un'altra sfida emergentre fi utg.uahthktsusd lamegna set,i oinre HEueri
vengono generati oltre 15 chilogrammi di rifiuti t
per |l a casa.

Le tecnologie di riciclo tessile, come i | riciclo
la possibilit”™ di trasformare quest.i rifiuti in nu
e pretrattamessiol ideperrmanguano teest acol i significat
tecnologie avanzate per | a selezione automatizzata
sfide e consentire un riciclo efficiente e sosteni
Con | " adozione di poCRMi Abe unnbwmpegmwe, costmant & ve
dei processi, | "ltalia pu, diventare un | eader nel
©®Fonti: M. Perona, N. Saccani, G. Bressanelli, D.C.A Pigoss
literature review and a research agenda, 2020; Centro di Coc

Mc Ki nsey Appar exiur yFaGrhoiuopn, &claul i ng tiexwtnhi agrwagtbki hgtonvEUUDEY
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2. 2L.a2 preparazione per il rioutil iz
Léboperazione di riparazione  funzionale ad allun
nuove risorse per prqoudaulrir,e aalltorea tvamlttia ,beandriebb e
necessitano di riparazione. Si tratta, #pertanto,
Ridurre gli sprechi e sostenere il settore delle
significa agire seguendo il paradigma dell 6econon
Dopo oltre 13 anni dal recepimento della Diretti
Mi nisteriale n. 119/ 23 sulla preparazione per il

febbraio 2023. 11 Decrdet op rdeepfairnaizsicoen el epeaperlazriiounti
fa ogmgieftitwt i i donei ad essere preparati per il (I
pulizia, smont aglye oga&r amtpiasaanonledbotteni mento di

conformi al model |l o originarioo (art. 3).

Per quant oRirfiiguutair ddai iApparecchi atur e Elpeatetpraircahhd e
i riutilizzo, occorre sottolineare che essi devc
norma tecnica di settor eheCBENMBWE @ sxdalsd: 2d0a2 d )6 aanb
dell a normativa i RAEE avent. caratteristiche di
l esi vi

Nel |l o specifico, i singol o RAEE rediimnmeeststoa alec
| 6i ndicazionei I cPPRAEEEEe garantir?” | a sicurezza
originariamewomne met ¢ einsiboj n pericolo | a salute e |
con garanzia il PPRAEE per un periodo di al meno 1
I'l Decreto Ministeriale n. 119/23 risulta sicuram
final mente un quadro normativo certo agl:@ operat
necessaria alla preparazione per il riutilizzo.

Tuttavi a, nell 6ambito dei RAEE il DM non  in g
Occorrerebbe val ut ar e se esiste effettivamente

consumatori, soprattutto considdeerlaen dAg pia rperceczhziia true
ed Elettroniche nuove repecomméiceegli store fisi
Con riferimento ai RAEE, | 6efficacia delle opera
che non possono passare in secondo piano, come p
successo deRligepnreorgacititobmr paoti dwml ar e : i RAEE devon
qual it meglio se di fascia alta e non troppo d
RAEE non deve essere troppo elevateperped eviuttande z
il prodotto automaticamente fuor.i mer cat o; i pez
accesso e con prezzi sosteni bildi

2’Fonti: A. Pergolizzi, Preparazione per il riutilizzo, anali
10 luglio 2023, n. 119, Regolamento recante determinazione d
riutifoema semplificata, -tagr sckeenlsidedcerldt' carltea gciodloat2ilvdo 3 apr il e
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2.21.13 riciclo nebraefilobliera del | e
La filieraa rckeealo egmoesempi o virtuoso di economia

casse O cassette, ad esempi o, una volta terminato
per cui di vengono c¢ompoo ncenet,i adil opraon nved Il tia,i ns drevginr
d'arredo.

Federl egnoArredo ha | avorato molto con | e associ a
riconosci mento positivo di tale processo, messo a
Il mbal |l aggi che Ilimitava bea gualdiottiali nrigciadlbod¢he
finalit?” dei prodott. iniziali. Grazie alla ©pres
modi fica della definizione e |l a tutela della fildi
gema materiale di qualit”™ sufficiente a sostitui
rei mmesso nella filiera, anche per finalit”™ diffe
EcoReFiEtrod o¢gi c al Solutions f oMat Read aV er-€fomasfm mPeo s d
Fi brebgarfdsnanziato dall ' Unione Europea attraver s
rilevanza e supporto al continuo i mpegno di Fedel
attivamente sviluppando attrezzateuriemtcil | $ g@leazii ompe
|l a capacit”™ e |l a possibilit”™ di riciclo dei panne
a sostituire il 25% dell e fibreewengiewmi detit palnmern
con fibre riciclate. Léobiettivo primario  prolu
di | egno, con un impatto positivo sull'™ambiente.

Va segnal ato che ancihceo npee rpeir ruilftieutiiordielt ilpeoglnoogi e

di valnelel ul ti mo anno sembra si sia verificata
fondament ale presidiare éeesnpanitaziacre adit eguameéent
industriale, poich® acquisiranno sempre pi¥ i mpol
ri mangano all'"interno del paese  cruciale per

sostenibilvafeeliacenbmia circolare.

2. 21.14 riciclo nel settore siderurdg
(! ciclo siderurgico, grazie alla completa ricicl
virtuoso di economia circolare, ma  proprio nel

oggi le piu elevate performance a livello europeo e mondiale.

La siderurgia italiana vanta, infatti, il primo posto per volumi di riciclo del rottame ferroso e per
produzione di acciaio da riciclo (forno elettrico) in UE.

l 61 talia  di Paeseae G1 permprgduziond profapitemi@cciaio da riciclo.

80



gﬂ@ CONFINDUSTRIA

LA RI CI CLABI LI ®h&Cl DEOMATERI ALE
PERMANENTE

Ciclo di vita lungo

Tutti i prodotti in acciaio, da quelli con un ciclo di vita ﬁ}lﬂzﬁ ;

pit breve (es: imballaggi) a quelli con vita intermedia

(es: autoveicoli, elettrodomestici), a quelli pit durevoli =
(es: prodotti da costruzione), raggiungono tassi di f%
riciclo gia oggi elevatissimi, con punte di eccellenza =) {g‘é;

proprio nel nostro Paese. Al riciclo dei prodotti in

acciaio a fine vita va aggiunto quello degli scarti o ﬁ \

processi di produzione e % @ @ I Il 6acc

cadute di lavorazione provenienti direttamente dai
che vengono immediatamente reimmessi in ciclo in E
Parlare di acciaio come di un materiale semplicemente

guantitativi prossimi al 100%.
riciclabile ~ o0ggi riduttivo: | dacciaio pu, esser

Ciclo di vita medio

Ciclo di vita breve

A differenza di mol ti al tri materi al.i sempl i cemel
pud essere rifuso piu e pid volte senza mai perdere nessuna delle sue proprieta intrinseche quali
resistenza, duttilita e formabilita che lo rendono insostituibile in molteplici applicazioni.

| materiali permanenti devono intendersi come una nuova categoria di materiali durevoli, in grado di
integrare la troppo semplicistica distinzione tra materiale riciclabile e non riciclabile o tra risorsa
rinnovabile o non r i nnofattale costrezionili aachicari, eiawomdbilie cui s
gli oggetti di uso quotidiano rimane come valore permanentemente stoccato nella societa, pronto

Produzione pro-capite di acciaio da riciclo (forno elettrico)
nel G7 e Spagna: anno 2022 (kg per abitante)

350
300
250
200
150
100

50

308

Fonte: Fondazione Edison su dati World Steel Association, Federacciai, Eurostat
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per essere avviato al riciclo e dar cosi vita ad un nuovo ciclo di prodotti in acciaio, con le medesime
proprieta del materiale originario.

IL CICLO DI VITA DELL’ACCIAIO |-|
Produzione acciaio \
5 ‘; —/ / Rottame da

pre-consumo
—

Rottame da
Estrazione materie prime post-consumo

@ Riutilizzo e rigenerazione
Fine vita / Riciclo |

Fabbricazione

—

Utilizzo

Fonte: Worldsteel

Figaa Ciclo di vita dell"acciaio
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5 punti di forza dell’acciaio = materiale permanente

U Pud essere riciclato pil e piu volte (multiple recycling)
P zenza perders alcuna dells sue proprista originaris.

@ E estremamente resistente e durevole, consentsndo
un cicle di vita molto |L.Ingu.

a fine vita grazie alle sus proprieta fisiche [peso xpa{:iﬁm,

@_,. E piu facilmente separabile di altri materiali nei prodatti
=

proprietd magneticha).

E particolarmente adatto al riuso e alla rigenera-
zione (remanufacturing) in alcune spplicazioni {element
stristturali, sutomotive, macchinari, energia sclica, matsrisls
farroviario, ecc.).

| processi produttivi dell'accisio consentono ampie possi-
bilita di sinergie industriali per un usec sfficients dslle
rizorze (materia &d energia), tramite ['utilizzo dei sottoprodett
g il recupsrc di snergia & calors.

Il cicle di vita dell'acciaio

- Rottams da
Estrazions post conetima
matene pnme
Rottame da
pre-conslmio

Riutilizzo @
B rigenerazicns

Fabbricazions
Fina vita ciciclo \

prodotti in acciaio
83

Produzione acciaio
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|Focus suL ROTTAME FERROSO

L6l t adriiamo Rdese europeo per il riciclo del r
circa 18,7 milioni di ?#onnellate di rottame f
La siderurgia italiana pu, essere rappresent
circol ar e, in grado di riciclare a |livell o nag
di accicaipo tgrrbocon un riiotrmo adi3 5r itinmled | sau pee rd |
Secondo i dat i di f fusi da RI CREA (Consorzio
acciaio), nel 2022 sono stati avviat i a rici
al 78% del 2021) , superandbcgponidi tTCangett dedb:
eur opee i n materi a di economia <circol are en
(considerando il ciclo di vita pi%¥% lungo dei
all 680% i nteressino anche | 6acciaio costituenHt
component i di autoveicol. e dai macchinar.ii

I | riciclo virtuoso del rottame ferroso costi
S i possano combinare insieme i due principal
decenni economia circolare e decarboni zzazi
I | riciclo dell dacci ai o, attraverso |l a rifus
in termini di ri sparmi o di ri sorse nat ur alPe
tonnell ata di rottame di acciai o al ocparrbiona o
(metodol ogia LCA di WordSteel). Nel caso del
sola tonnellata di rottame inox pu, conudribuli
I noltre, il BIR (Bureau of International Recy
consente di ri sparmiare gl i i nput di mat eri a
2l ncluso ilcaomstunmmmee pirerecuperi interni.
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/\

C . ) Riciclo di una tonnellata di rottame ferroso FA RISPARMIARE

1.1
tonnellate
di minerali
diferro

630
chili

di carbone

55

chili

di calcare

652
KWh

di energia

287
litri
di petrolio

Fonte: BIR (Bureau of International Recycling)
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complesso (con una produzione da minerale arncor a
Anche in questo caso si evidenzia come negli |ul ti
in forte ascesa: nel 2016 dgmma ,stnetli 2h2dor t asftiatlol
di circa 19,5 M.t. e nelldultimo anno si  s¢esi
Import/export di materie prime per riciclo suddivise per categoria
(Mt, 2021)
EXPORTS W W IMPORTS
N veererow S5
ssHll oone YT
44 - Paper and cardboard . 2,4
3,4 - Mineral - 4,0
25  wed 63
" dy . Metal-non ferrous . 14
1,5 l Textiles I 0,4
13 I Plastics I 0,7
X | Rubber | 0,1
O/4| Glass I0,8
0,2 l Not specified I 0,4
Fonte: Eurostat
Secondo i dati pubblicati da Eurostat (aggiorfnat:.
riciclabile pi%h esportata dall 6UE, coprendo |[da sc
che abbandonano | 6UE.
Si calcola che oltre il 20% del rottame genernato
drenaggio di preziose risorse circolari e |l oy car
gli stessi standard auboppeait add ienalit sesnemiltbddnad "v
del | acoOparabili a quelli europei Léasi mmetr|ia ct
Questo fenomeno appare in netto contrasto conp gl
doAzione per | 6Economia Circol are. Entr ambi doc
l i mite all desportazione e@ssaridituutattratcii calalbofl mt e
internamente il ciclo virtuoso del recuper o.
Léoambi zi oso percor so di decarbonizzazione pi ani
comporter”™ wuna trasformazione radicale del |l 6fi ndus
i nvesti ment.i in nuove tecnologie mpeodelliidvVvelpi engo
tecnologia a forno elettrico e dell du-tatbemofdimeu
rottame. La capacit?” di produzione a forno |el et
attraverso questd oeoanldo, itrendEranmo necessar|i amet!
dietro una crescente domanda di rottame e, ifln pa
gualitative idonee a supportare produzioni sijderu
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conto
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1. Rottame = materia prima
critica e strategica

E auspicabile che il rottame sia ricono-
sciuto nella lista delle materie prime
critiche/strategiche dell’'UE: per fare
questo & necessario estendere il cam-
po di applicazione del Raw Material
Act, oggi limitato alle risorse primarie,
anche alle materie prime secondarie.
Si evidenzia che il riciclo del rottame,
che contiene oltre al ferro anche nu-
merosi altri elementi di lega, consente
di risparmiare il consumo primario an-
che di singoli metalli inclusi nella lista
delle materie prime critiche, come ad
esempio il nickel (nel caso della pro-
duzione di acciaio inossidabile) ed
altri importanti elementi di lega, che
dovrebbero altrimenti essere approv-
vigionati da risorsa primaria.

Non stupisce che in questo contesto un numero crescente di Paesi extra-UE

merciali all'esportazione dei rottami.

(oltre 46 secondo 'OCSE'™) abbia introdotto una serie di limitazioni com-

Questi scenari rendono evidente l'urgenza di sviluppare una strategia
nazionale ed europea sul rottame con l'obiettivo di aumentare la dispo-

nibilita e la qualita.

Per fare questo sono auspicabili 3 linee di intervento prioritarie:

2. Applicazione rigorosa del
Regolamento UE sulle spedizioni
transfrontaliere di rifiuti

La revisione del Regolamento WSR
(Waste Shipment Regulation) e la sua
concreta attuazione nei prossimi anni
deve assicurare che l'export di rifiuti
costituiti da rottame ferroso verso Pa-
esi terzi, sia consentito esclusivamen-
te a condizione che il Paese ricevente
e gliimpianti di destinazione possano
dimostrare in maniera certa e verifica-
bile di rispettare standard di sosteni-
bilita ambientale e sociale equivalenti
a quelli applicabili nell'UE.

3. Ricerca, innovazione,
investimenti per migliorare
la qualita del rottame

Lintera filiera di fornitura del rottame
sia orientata a migliorare la disponibi-
lita, l'accessibilita e soprattutto le ca-
ratteristiche qualitative del rottame.
E necessario promuovere le iniziative
di ricerca e innovazione, nonché gli
strumenti di incentivazione, finalizza-
te a migliorare le tecnologie di recu-
pero, di preparazione e selezione del
rottame, per minimizzare la presenza
di sostanze estranee o indesiderate,
contribuendo a migliorare la qualita
della materia prima in ingresso alle
acciaierie e il suo utilizzo in produzio-
ne a piu alto valore aggiunto.

1% Fonte: OCSE (Inventory of Export Restrictions on Industrial Raw Materials).

2. 2115 riciclo delle materie plast:.

La plastica € uno dei materiali piu utilizzati a livello mondiale e svolge un ruolo essenziale in
molteplici settori applicativi, grazie alle sue caratteristiche di elevata versatilita, durabilita e
adattabilita senza pari. Dalla creazione del primo polimero sintetico, la produzione globale di plastica
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& aumentata molto rapidamente, passando da 2 milioni di tonnellate nel 195022 a 400,3 milioni di
tonnellate nel 2022, di cui 58,8 solo in Europa®* .

La plastica svolge un ruolo fondamentale in tanti ambiti della nostra quotidianita e contribuisce allo
sviluppo costante della societa, tuttavia, pone ancora delle sfide da vincere, soprattutto per quanto
riguarda il fine vita.

Esistono molteplici tipi di rifiuti in plastica che differiscono per tipologia di plastica impiegata e
caratteristiche di progettazione del prodotto finito e sono caratterizzati da qualita e quantita
disomogenee in base al settore di provenienza. In funzione di questa complessita, & necessario fare
leva su diverse tecnologie di riciclo che, in maniera sinergica, possano valorizzare, in processi
complementari, tutte le tipologie di plastica.

Le principali tecnologie di riciclo delle plastiche sono:

9 Il riciclo meccanico: grazie alla presenza di infrastrutture di raccolta e pretrattamento sviluppate
negli anni, si tratta della tecnologia piu consolidata, in Italia e nel mondo, per il recupero di rifiuti
plastici preselezionati. La tecnologia di riciclo meccanico non altera la natura del materiale e,
pertanto, la materia prima seconda che ne deriva puo essere riutilizzata direttamente, di solito
miscelata con plastiche vergini, per ottenere nuovi prodotti.

91 Il riciclo fisico: i rifiuti plastici selezionati vengono sottoposti a processi fisici, come la
dissoluzione, che li purificano e li portano a livelli di qualita simili a quelli dei polimeri vergini.

9 |l riciclo chimico: comprende differenti tecnologie di riciclo (es. pirolisi) attraverso le quali i rifiuti
plastici vengono riconvertiti chimicamente nelle materie prime da cui derivano per poi essere
ricomposti in polimeri riciclati, identici per struttura e proprieta a quelli vergini. Tra i vantaggi di
gueste tecnologie vi € la possibilita di trattare flussi di rifiuti plastici non idonei al riciclo meccanico
e per | 6i mpiego in applicazioni pi'Y sens.il®)

9 Il riciclo organico: riguarda le plastiche biodegradabili e compostabili, con conseguente
produzione di compost da utilizzare come ammendante per i suoli.

In sintesi, il riciclo meccanico &€ una tecnologia consolidata a livello mondiale, economica e
relativamente semplice che, tuttavia, sta gia operando vicino ai suoi limiti. In maniera
complementare, le diverse tecnologie di riciclo chimico e fisico, in avanzato stato di sviluppo,
possono trattare flussi di rifiuti plastici non adatti al riciclo meccanico (es. i rifiuti plastici misti o quelli
troppo degradati) e rappresentare una soluzione anche per le applicazioni sensibili (es. quelle a
contatto con gli alimentari) o ad elevate prestazioni tecniche.

Una piena realizzazione su scala industriale di impianti di riciclo chimico aumenterebbe le
performance di riciclo delle plastiche in Italia, riducendo quindi il contributo che lo Stato italiano deve

versar e, come ogni St at o me miPlastc Levg*iol, 6 WE,s i ian umidfaé

2R. Geyer, J. R. Jambeck and K. Lavender Law, AProducti on,

vol . 3, no. 7, 2017.

Pl asticsTiHEar@iprecul ar Economy for Plastics (2024).
%pDecisione (UE, Eur at om) 2020/ 2053 del consiglio del
del |l 8Uni one europea e che abroga | a
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uniforme di prelievo sul peso dei rifiuti di imballaggio di plastica non riciclati, generati in ciascuno
Statomembro®*( 800 G4/ ton). I n particolare, nmionigie®o4, LOI
a fronte della produzione nel 2023 di oltre 1.283.130 tonnellate di rifiuti in plastica non riciclati,

rispetto a 1 milione e 55.000 tonnellate di plastica tradizionale e circa 44.000 di bioplastica
compostabile riciclate nel medesimo anno?’.

Su questa base, tutte le tecnologie di riciclo sono necessarie e complementari per ridurre con
successo |la quantit™ di rifiuti in plastica ad o
tradizionali e per rispondere alla crescente richiesta del mercato di materie prime seconde.

Infatti, sono stati proposti dall 6Europa ambi zi os
atti legislativi?®, che richiedono ingent. i nvesti ment.i da
tecnologie di riciclo. GIi i nvestimenti pianifica

sono stimati in 8 miliardi di euro entro il 2030%°.

L6Uni one Europea ha dimostrato di credere in que
premesse facciano seguito azioni concrete volte alla valorizzazione degli sforzi congiunti di industria,
cittadini e Autorita.

In tale ottica, nei pertinenti dossier europei sara necessario stabilire chiare regole per il calcolo del
contenuto riciclato nei prodotti - incluse quelle riferite al riciclo chimico e alle relative catene di
custodia - come il mass balance (ad esempio, Atti Delegati della Direttiva sulla Plastica Monouso,
Single Use Plastics Directive).

2. 21.16 contri buto dell a raccolta di

Secondo i dati diffusi da Plastics Europe®°, nel corso del 2022 in Europa sono stati raccolti circa 32

milioni di tonnellate di rifiuti da plastica post-consumo. In questo quadro una significativa differenza

della quota che finisce in discarica é rappresentata dalla metodologia di raccolta. Infatti, per la
plasticapost:c onsumo raccol ta medwasdté colkdtidnf ile36,%m (5,8 nailiora di (
tonnellate) e destinato alla discarica, mentre per la plastica raccolta via differenziata la quota
destinata alla discarica diminuisce a circa | 0611%

A riprova di guanto esposto, si segnala wun dato
riciclo della plastica post-consumo. Nel caso di raccolta via indifferenziata, solo 600.000 tonnellate
vengono destinate a riciclo (appena il 3,8%) mentre nel caso di raccolta differenziata, il dato cresce
significativamente, arrivando ad oltre 8 milioni di tonnellate destinate a riciclo (registrando quindi un
tasso del 49,4%). Il rapporto Plastics Europe mostra che, nel 2022, per la prima volta, la quota di
rifiuti di plastica post-consumo raccolta separatamente € stata leggermente superiore rispetto ai

%Nel calcolo dell o6aliquota, il peso dei rifiuti di Bmbdkl agg
rifiuti di i mball aggi o di plastica prodotti in uno Stddt o mer
plastica riciclati nell o stesso anno, determinato a norma de
https:// www. cona-i mbalgi @gly2p3e i e & nitqaraecstwi t a/

2CfPackaging and Packaging Waste Regulation, End of Life Veh
®CfPlasticgCEemopel recycling
%Pl astics Europe: The CiitauBEwroEcaomddny#lfywgi Pl astics
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flussi di raccolta indifferenziata, raggiungendo il 50,7% (16,4 Mt). Inoltre, per la prima volta, la quota
dei rifiuti in plastica post-consumo riciclata rispetto a quella mandata in discarica & stata maggiore,
contando per il 26,9% (8,7 Mton) dei rifiuti trattati nel 2022.

2. 21,17 riciclo c¢chimico

Nel |l oaumerat alie | a percentual el odiin dnuastterriiaa cphriinmac ac

per mantenere tecnicamente ed economicamente i

attraverso il loro riutilizzo, | " estensione del
durevoéecupedno dell e risorse e | 06impiego di tecnol
dei rifiuti

Il noltre, | 6i ndustria chimica sostiene attivament e
|l Gutilizzo di mat eri e cpmemep ada ef o mttiegr anmnh eV akeil Il '
attraverso |l a trasformazieneati veuest emomhat effecpe
guotidiano

A livello italiano, S i ritiene necessario rafforz
pericol osi, per evitare che vengano portati al
prime di valore periivlo mrmoperoaststrama, piodett,
Lédi nnovazi one, scientifica e tecnologica, ~ esserl
del | 6Uni versit? e della Ricerca, ~ chiamata a
vantaggiose per |l a societ” ,tichien swsdi tuansnnoomal
un'economia circol are.

Una metodol ogia innovativa di riciclo — il rici
valida soluzione per assicurare |l a circolarit?

| " opportunit”™ di ottener eermateeraipep | prciama oind o ree & i B¢
richiest.i

1 riciclo chimico comprende una pluralit”™ di
etc.) che si collocano in logica compl ementare
sappiamo, costituisce unodedaomelalienmzra ceewsrsd p eda o @arc crc
rifiuti da destinarsi a riciclo meccanico, i n
plastica riciclata.

Si tratta di una tecnologia centrale nel guidare
sosteni bilit"™, ma che purtroppo non sar’ suf fi
di sponi bili dal nostro i modadwadwrtied ifé tcrroeasmu o n o |
meccani cament e. Non | o sono,mupédri,l asyemipf out il ep arptr
contaminat. da col oranti o altri el ement i esogen
paragr afeintprneced

Per questa tipologia di rifiuti S i pu, val ut ar e
soluzioni compl ement ar i ai processi meccanici , i
di riciclo chimicol/fi sniecroe untuiolviiz zpaotla ,mecron s(edn tses odiu
per | a produzione di polimeri e quindi di plastic:

91



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

di pir dleiesdisga magkbgo al petrolio/nafta, per i suc
chimica di base.

1 riciclo chimico  una delle principaldi |l eve in
pattern per traguardare gl sfidant. obiettivi di

Lo sviluppo del riciclo chimico e |l a contestuale
aspetti strettamente aari roalinampir ees ccionsdtiibtiulies cpoenro ruang
definiti a |ivello europeo e nazionale. Ci, con p
nei manufatti, di riduzione di produzione d&a.font
Per citare un esempio, il nuovo Regol amento d mball
il 2040 il contenuto di materi al e rpiectiadl acocazrigdmn
ftontact 09 ermssiat ipvaag i al 65 %.

Bi sogna infine considerare un aspetto importante
aziendal.i sar analoi ceomdadd desatdomikc | at o e con mater i
riciclo chimico richiede, per sua stessa natur a,
all ocazifere sdiercko!l are negl i out put degl i 1inanps ant i
bal aihfcee l use®. exXempgpt a metodol ogia (o fAcatena di C
di scussione @,| esel udeedardpeomputo | a quantit”™ di
la libera attribuzione della materia prima <circoc
flessibilit”™ operativa necessaria paermvgasrtdnmeinrte .e
~ da tempo allineata sul tema alla posizione del/l
al tri i mportant.i Paesi europei masassnmalsapeertando

RI GENERAZI ONE MEWGHAR| FOLBANAT I

L'l theadaefla raccolta e rigenerazione degl. ol i I
con un tasso di circolarit?s prossi mo al 100 %, ch
crescere: 183. 000 tonnellate deél lodiquoesthairaacacgl.it
guesto gquantitativo  stato avviato a rigeneraz
termoval orizzatori, mentr e una guantit?’ mi ni ma

inceneritoamodpesrnt rluaitone.

Nel 2023, grazie alla rigenerazione,  stata evit
di 2,Qui valente, con |l a conseguenza di avere circa
in meno, un miglioramento della qualit”™ del suolo
cubi di acqua risparmiatacedemzdedief mai at iinete&owmi
particol at o, i nferiore del 9 2 %.

I n questo ambito I '"ltalia rappresenta un'eccell el
all'82% del raccoglibile, mentre si rigenera appe

raccolto.

2. 2118 riciclo delle batterie agl:.
I processo di gestione dei Ri fiuti di Batterie (
dei cittadini. Nel 2023, la raccolta  stata effe
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al Centro di Coordinamento Nazionale Pile e Accul
servi zi del Si st ema, come il ritiro gratuito:
T Centri di RactabghAicdmueralicittadini possono col
T Grandi Di-atti butorcommerizatatl ér icdhep wretnatoinloi e off
conferimento gratuito dei RB.
T I mpianti di Trrattament e RAEEcat e al trattamento
|l e batterie rimaste nelle apparecchiature.
T Centori di -fmpcaaggi mautorizzat.i che ricevono, C
batterie esauste per il ritiro da parte dei Si s
T Grandi Ut-uti kEzaktat or.i finald. che producono al me
dell a |l oro attivit”™ professionale.
T Centri di AssifsaremiztaorTiecdi caer vi zi di ri parazio
posstndita che sostituiscono pile e batterie da e
Ogni due anni i CDCNPA assegna |l e province ai Si
proporzionale degl:i obblighi di gestione. I Si st
trattamento di RB anche a ndwmgagielt t pr oncoens sios cdrii t @ & ¢
destinazione finale e dichiarando i guantitativi
C possibile anche gestire i RB portatili, industrt
La gestione delle batterie al piombo industriald:i
volontari a, poi ch® i li vcadsotrie dlieir antactcelrtiaa l d rcioqir cel
principal mente da attivit”™ aziendali, come el ettr
con i Consor zi o i Si st emi Il ndi vidual.i per |l a ges
I Consor zi (come, ad esempi o, Erion Energy) <coord
e cernita del materi al e, nonch® al trattamento de
pi % stringent. nor mative ambiental.
I n particolare, il riciclo delle batterie agli io
|l e batterie esaust e, una volta scaricate compl et a
pretrattament o chmegpuaniesmxeée mnactiiomied) po o, tpeerrmisceop ar &
plastiche, collettori di corrente in alluminio e
i materiale attivo catodico (nickel, c ob abllddo , ma
mas®s Si tratta di una fase critica che pu, causar
valorizzabile e pu, influire sulla purezza del pr
I pretrattamento pi% diffuso a livello industria
unbéefficienza alta di separazione del bmantdesrri al
8'si tratta di un termine comunemente utilizzato per hilnadcikcar e
mass costituita di un mi x di pol veri catodiche e anodiche ac
(alluminio e rame dei collettori) e da |l eganti pol i merici ch
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(polivinikRMWERmM) |lubbeluement o | egante che mantiene ad
in alluminio, rendendo particolarmente complicato
I pretrattament.i termici e chimici eliminano il
temperature e solventi tossici per di ssol verl o.

sviluppare pretratgtreeeengtual coh pobeensi idr omet al |
DESddgep eutecd)icps &l yarctid mente biodegradabild:i e

comuni acidi inorganici forti

Al momento |l e attivit”™ di ricerca sono finalizzat
utilizzo di sol vent. sostenibildi e riciclabildi pe
litio esaust e, applii pamidlugi amehe la métcamtdio dl i i m
processi di riciclo. C stata, i nol tre, recent eme
solventi a ridotto impatto ambiental e alnichei pieazi ¢
e di successivo recupero per precipitazione dei m
Loéstrazione debl anek ghd, s sad/avlelnd re attraverso divers
pirometallurgicodiirnactomee @ay dluirmgg co o

La tecnologia pi% innovativa a&irseacst erndpyidétee sagor &
consente il ripristino del materiale anodico e ca
e composizione chimica, per permetterne | d6utilizz
precursor.i chiemiciri genepaltwermedi ant e trattament
compensare | a perdita di I|itio dovuta alla degrad
Si tratta di un processo a pi% bassa maturit?

potenzial mente inferiore ai processi pirometallur
Il noltre, sono allo studio soluzioni per | o6utilizz
idrometallurgico.

2. 20.19 ricicl o Rliedrhlro batteri e al

Léelettrochimica del piombo rappresenta un pil as
ampiamente utilizzate nei settori automobilistico, industriale e delle energie rinnovabili. Il processo

di riciclaggio di queste batterie non é solo ben consolidato, ma anche parte integrante del progresso
dell'economia circolare riducendo al minimo gli sprechi, conservando le risorse e riducendo l'impatto
ambientale.

In allineamento con il principio di Responsabilita Estesa del Produttore, ed in accordo alle
disposizioni della Direttiva batterie 2006/66/CE attualmente in vigore, tutte le batterie immesse sul
mercato comunitario risultano assoggettate ad uno specifico meccanismo di gestione del fine vita.

La Responsabilitd Estesa del Produttore (EPR) prevede infatti che i singoli Stati membri adottino
misure, legislative e non, volte ad assicurare che chiunque si identifichi come produttore di un
prodotto, nel caso specifico la batteria, sia soggetto ad una responsabilita estesa che puo
includere | daccettazione dei prodotti restituiti
la successiva gestione dei rifiuti e la responsabilita finanziaria per tali attivita. Per le batterie
cio significa che ogni soggetto che si identifichi come produttore sul mercato di uno Stato membro
e tenuto ad iscriversi ad un registro nazionale allo scopo di dichiarare i volumi immessi e, sulla base
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di tali quantitativi, provvedere finanziariamente alla loro gestione per assicurarne il corretto
smaltimento e riciclo.

E infatti importante precisare come, gia oggi, il processo produttivo delle batterie avviamento al
Piombo rappresenti un ciclo pressoché chiuso e gia allineato ai principi di economia circolare. Come
dimostrato dallo studio AAn Analysis of EU Collection and Recycling of Lead-based Automotive
Batteries During the Period 2015-20170 i | tasso di raccolta e r
ad uso automotive era pari al 97,3% nel 2020. Ad indicare quindi che oltre il 90% del volume di
nuove batterie al Piombo immesse sul mercato europeo risulta gia oggi composto da
materiali recuperati da vecchie batterie.

Per altre tecnologie invece, come ad esempio le batterie al Litio, il tasso di raccolta e riciclo risulta
ancora nettamente inferiore. La motivazione principale € tuttavia da ricercarsi non nel mancato
i mpegno del |l i ndustr i a nenriddttiavblumsdebatserse al Lijoucherad aggi
raggiungono la fase di fine vita. Il maggiore impiego per questa tecnologia risulta infatti ancora
limitato

alle apparecchiature portatili (PC e smartphone) che non garantiscono adeguati quantitativi di rifiuti
di batterie per supportare la filiera del riciclo, a cid si aggiunge inoltre la possibilita, per le batterie al
Litio di grandi dimensioni quali ad esempio quelle dei veicoli elettrici, di essere riutilizzate in
applicazioni stazionarie prima di essere avviate al riciclo.

Il riciclaggio delle batterie al piombo in Italia prevede un processo completo progettato per
recuperare materiali preziosi in modo efficiente:

1. Raccolta e trasporto: le batterie esaurite vengono raccolte da varie fonti, tra cui officine
automobilistiche, stabilimenti industriali e centri di riciclaggio. Queste batterie vengono quindi
trasportate in impianti di riciclaggio autorizzati e attrezzati per gestire materiali pericolosi in
modo sicuro.

2. Rottura e separazione delle batterie: all'arrivo all'impianto di riciclaggio, le batterie vengono
sottoposte a frantumazione meccanica in un ambiente controllato. Questo processo separa
i componenti in materiali contenenti piombo, involucri di plastica ed elettroliti acidi.

3. Recupero del piombo: i componenti in piombo vengono sottoposti a fusione in forni ad alta
temperatura, con conseguente produzione di lingotti di piombo raffinati. Questo piombo
recuperato e di elevata purezza e puo essere utilizzato nella fabbricazione di nuove batterie
o altri prodotti.

4. Trattamento di plastica e acido:
Involucri di plastica: la plastica in polipropilene degli involucri delle batterie viene pulita,
fusa e pellettizzata per essere riutilizzata nella fabbricazione di nuovi involucri di batterie
0 altri prodotti in plastica.

Elettrolita acido: I'acido solforico viene neutralizzato e lavorato per produrre solfato di
sodio, un composto impiegato in vari settori, tra cui detersivi e produzione di vetro.

Il riciclaggio delle batterie al piombo-acido rafforza significativamente I'economia circolare in ltalia
attraverso diversi contributi chiave:
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-  Efficienza delle risorse: il riciclaggio consente il recupero fino al 99% del piombo dalle
batterie esaurite, riducendo sostanzialmente la necessita di estrazione di piombo vergine.
Questo elevato tasso di recupero esemplifica i principi di un‘economia circolare
mantenendo il valore dei materiali all'interno del ciclo di produzione.

- Risparmio energetico: la produzione di piombo da batterie riciclate richiede notevolmente
meno energia rispetto alla produzione di piombo primario dal minerale. Questa efficienza
energetica si traduce in minori emissioni di gas serra, contribuendo alla sostenibilita
ambientale.

- Vantaggi economici: l'industria del riciclaggio genera valore economico creando posti di
lavoro e promuovendo progressi tecnologici nei processi di riciclaggio.

- Tutela ambientale: assicurando la corretta gestione e lavorazione di materiali pericolosi,
il riciclaggio delle batterie al piombo-acido mitiga i rischi di contaminazione ambientale,
salvaguardando gli ecosistemi e la salute pubblica.

Le aziende italiane sono attivamente impegnate nel migliorare la sostenibilita del riciclaggio delle
batterie al piombo-acido adottando un approccio circolare che preveda una gestione dell'intero ciclo
di vita delle batterie al piombo-acido, dall'approvvigionamento delle materie prime al riciclaggio e al
riutilizzo, esemplificando un sistema a circuito chiuso.

Ne & un esempio il programma IPCEI italiano per sviluppare una filiera completa per il riciclo delle
batterie. Questa iniziativa mira a stabilire una solida infrastruttura per la raccolta, I'elaborazione e il
riutilizzo dei materiali delle batterie, rafforzando I'economia circolare in Italia.

Il processo diriciclo consolidato per le batterie al piombo in Italia funge da perfetto modello di principi
di economia circolare in azione. Attraverso un efficiente recupero dei materiali, il risparmio
energetico, lo sviluppo economico e la protezione ambientale, questo processo sottolinea il valore
delle pratiche sostenibili nella gestione delle risorse. L'innovazione continua e I'impegno per il riciclo
rafforzeranno ulteriormente la leadership dell'ltalia nel promuovere un'‘economia circolare.

2.2.10 riciclo dei RAEE

La gestione dei RAEE presentfaa<siat meir os&c daolftfa,c odits
trattamento a causa della eterogeneit? del l e app
prodotta con material.| di ver si e con design diffe
ricicloftospprateuAEE pi % dat at e. I nf at-tbien EREPOSU D
nel paragrianfad iZ.zat o a massimizzare |l a circolarit?e
dei materiali (recupero).

Nel dettaglio, il processo di gestione dei RAEE D
presso i l uoghi di raccolta preposti. [ RAEE pos:c
Raccolta comunal: o ai punti fEndi cantramUneol e
RAEE raccol ti dai rivenditor.i vengono portat.i nei
di Raggruppament o0 i stituiti dai rivenditor.i st
RaggruppaRMeEnBE oveingono stoccati separatamente per t
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I Consor zi RAEE (come, ad esempi o, Erion WEEE) ge
nazional e, servendo sia i Centri di Raccolta <che
aziende esterne qualificate RAEEIi vVehgaapottratt e
accreditati presso il Centro di Coordinament o RAE
L a gestione dei RAEE Professionald. i mpone ai p
all '"utilizzatore finale |l a possibilit”™ di restitu
I ritiri possono avvenird pdriesSBHBE iProlfiesrstiiondeEki
rivenditori/installatori, [ guali possono consol
| " efficienza | ogistica. I RAEE raccol ti vengono !
trattamermntad og ilzzazione dell e diverse frazioni i n
Le attivit? di trattamento avvengono in |linee di
sostanze <critiche o inquinant. ed estrarre mater
vengono reintrodotte nei p rpoic edseslil @percoodnuotmiiav ic, i rsceocl
scarto residui, non riciclabili, sono destinat:i i
di scari ca.

Secondmoepiolrt edehuaCentr o di Coordinament o RAEE,
apparecchiature elettriche ed elettroniche gestit
all 6anno precedente. Solo il 30,24% di oguarttea cetstt
dal sistema di raccolta e riciclo, una percentual
dalDia etti va RAEES2012/a1%/aUmMi un trend in |inea ¢
daGl obaviasEe NMbelilteorNazi oni Uni t e, che dimostra co
rifiuti elettronici non si accompagni un pari i nc
e riciclati. 1 mancato smalti mentto cdhie gnuoens tsiolroi fo
ambient al e, ma anche di natura economica e strate:
pri me Relwe lialment o Eur dedoni2@ze/ tdome dAcritiched ovyv
economiecal ' UE, con elevato rischio dia pcearutsuar bdaezli
concentrazione delle fonti e della mancanza di so
La sfida tecnologica dei processi di riciclo rigu
sia | 6adozione di tecnologie ad elevata efficienz:
e a ridotta improntaecdrelromilma.i chdiprontavazdowntrib
recupero di materiale e a ridurre gli i mpatt.i del
In tale ambito sono allo studio soluzioni per mig
di software di gestione dei processigdeodenpiecri cdllo rd
di schede elettroniche. I n patRiciodlaoc epesiecemgoamil
di Philip Morris, progetto di riciclo interamente
e Lil (vedir eAsd retgeatPappoaorlt @ sull e best practices).

|Focus suLLA RACCEOAEALE DEI

Come gi evidenziat o, igrRAKE ddsutsistouidsic orniof iiglt ip in?
raccolta e riciclo essenziale per reintrodprre
conseguenza, l a necessit”™ di estrazione di rr| sors
il trattamento e il riciclaggio dei RAEE hannlo r ec
(202021), tuttavia non vengono ancora raggiungt:i [

2012/ 19/ UE.
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Circa due appariecckeg!l ieur opei sfuggono ai flpssi

rendicontati, vanificando | o sforzo dell édindqustr
del | " ambient e. 1 basso tasso di ri tordmovué odia me
strutturali, comportament.i il Il egali, scarsa |cons
compl esse e mancanza di controlli sulla fili¢era.

Al riguardo, Confindustria uni tament e all e As s c
considerazioni e proposte inviate al MASE in]segu
Commi ssione europea nei confrogqitmented | dd dlail i gbipetrt
(ex. art . 7 della citata Direttiva RAEE).

I RAEE raccol ti vengono conferiti dagl i opelr at or
produttor.i oppure al |l i bero mercato. Ad oggi | a
di fatto gesti tcaondsaolr tail etoecrda t mplrtoidut t or i di AEE
Coordinamento RAEE e offre un servizio capilllar
Raggruppament o deilcloan uinsat rciobpuezritourea del |T0i nt €|f 0 ate
gual si adsi drRAEERt or i i ntendano conferire e versand
specifici accordi di progr amma.

I produttor. di AEE, at-tompatsbila e@rbgegetarzli one
corretto trattament o, di fatto contribuisconp a |
reinserimento nei ciaclpr ogmotdairtit iei £ i A matl dmrie, des®lini
sensi degl i artt. 15 eibhel déul Dimgsvensi d8¢é2|0é&der
partireidaho26f2ati formul at i in base ad un pflinci
operatore e di mi gli oramento continuo, al fli ne
nazional e.

La forte incentivazione economica all éefficiegnza

capite raccol ti, i ntrodotta nell 6ultimo accflordo
applicazione compl et a. Questhocouavooptonchnpimanderv
territorio nazionale e porter”™ migliori benhefdaci

ai primi daun pneltkemenapidella capillarit”™ e|dei

Nell ambito degl. accordi [ produttor.i stanz| ano
per i cittadini (v. https://www. cdcraee. it/ e€elampacg
raccolta dei RAEE, i n agganuetdeial c &mtnrdio dinf rlacd ol
sostegno di attivit?® speri mental.i per mi gli ¢rare
i nformati vi dell a distribuzione.

Il nol tre, al fine di i ncentivare | consumator a ¢
(telefoni cellul ari, tabl et e pc) sono state avvi
di stribuzione, i ni zioans wnea tcohrei cdoin scetntt eomeor eais gcont i
ricondizionat. o dispositiwvi nNuovi

Nell 6ottica di migliorare |l a raccolta dei RAHE, il
procedura déinfrazione contiene alcune propos$te.

A Ilivell o europeo, si propone di riconsiderarfe il
un metodo pi % appropriato per stabilire un cplleg
i mmesse sul mer cato e i R AE B0 genfi f eStttaitvoa mmeennb ber jor a(ctce
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esempi o, dell a durata dei prodotti, del |l e nuove
del | e AEE preparate per i riutilizzo), nonch®
| 6adozi one di Si st emi i nt ecddsisgeemetit idii ngteesltliiogheen tdie,
RAEE medi ante | 61 A) da cui consegua | a creazione
tasso di error.i nel conteggio di tal i rifiutdi
Anche con riferimento al contesto nazionale g$o0ono
un quadro chiaro e semplificato che concorrg al/l
guel | i seguent i

-i mpl ementare azioni di sorveglianza lungo tjutta
sistemati ci da parte del Comitato di Vigilaphza e
del |l 6ambi ente per rendcevbnaneeitftussi flueghl edd
-introdurre semplificazioni procedur al.i all a |racc
raccolta 1:1 e 1: 0 (che contribuisce solo pler i
nor mativa e chiari ment.i l egislativi ;

-promuovere campagne di comunicazione e di sensib
medi ante pubblicit?@ progresso, a supporto di gue
collettiwvi;

-con scopi i nformati vi e educati vi, render e obbl
contributo RAEE qualora questo venga reso Vvi$ibil
2.2.11 riciclo degl:i el ettrodomest
Léindustria del settore AEE ha i mplementato in | 1t:
collettivi, in attuazione del principio di respon
ha portato ad un costaRAEEaumecbobbtdeie vokumi adi ,
tecniche di riciclaggio e della rici<loalbirliibtut i dei
(ECR) .

Con specifico riferimento ai grandi el ettrodomest
del |l 6obsol escenza tecnologica che interviene in t
dei materi al|i a fine tdkeddsao sood sutzii tonies cae nd tntou &l meanp a
I n termini di trattamento dei RAEE e di riutili z
riciclabildi e danno un ritorno economico con il |
|l o sono. Spesso non possonscepcesepei gimwmainil ozezat gu
anche pi% di 20 anni, i materiali non soddisfano |
sul contatto con gli alimenti, Il e prestazioni e |
suel lIsostanze chi miche, in continua evoluzione.

Per la produzione di elettrodomestici I'industria utilizza diversi materiali, in particolare metallo e
plastica, sempre piu spesso anche da fonti riciclate. La composizione media dei materiali utilizzati
puo variare a seconda di fattori quali il tipo di elettrodomestico, la marca, il modello e i processi di
produzione.
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Nella figura che segue S i evidenzi a I e guantit
el ettrodomestici

Other Aluminium
0,49 Mt (9%) 0,16 Mt (3%) Concrete
Electronics 0,45 Mt (8%)
0,09 Mt (2%) Copper
0,08 Mt (1%)

Stainless steel

0,52 Mt (10%) Glass

0,38 Mt (7%)

Plastics
1,22 Mt (23%)

Steel
1,93 Mt (36%)

Figddadss+. Tratwo ogppe AAMlei Mome Applianeed2I3ndustry in

In generale, l'acciaio e l'acciaio inossidabile sono prevalenti nella composizione dei materiali dei

grandi elettrodomestici, le materie plastiche sono leggermente pit importanti nella composizione dei
materiali dei piccoli elettrodomestici.

Ldi mmagine seguente mostra il flusso dell e
europeo.

Plastics
WEEE  WEEE recycling
collection pre-processing .83 mt
101 Mt 10Imt

Small home: WEEE plastic
appliances generation
1.04Mt 2.06 ML

Incineration/
co-processing
0.66Mt

X P 32.0%
19 M
Large home - o1
appliances 9.2% Landfilling
0.55me 017 Mt

Complementary recycling. B3
7 Mt

0.

Cooling &
freezing

0.46 Mt Undocumented
0.60ME

FigdRadss+. Tratwo opae AHAMEi Mome Appli aneed?23ndustry in

Come risulta dalla figura, | a plastica destinata
evidenzia la destinazione finale.
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Polypropylene (PP)

49.5%

Agricultural
= 16%

Automotive
33.1%
Construction
Recyclate Polyet'hyvlene (PE) 9.8%
from 30.3%
WEEE
100% > I
v EEE
63%
o ;\/ Export/
(High impact) Distributor/
polystyrene ((HI)PS) Compounder
18.1% 184%

Other
21.9%
Acrylonitrile butadiene
styrene (ABS)
21%
-

FiguBadssTratto da APPLIi A Europe fiThe Hoe2ne2 3Ap pl i ance |

Le plastiche riciclate possono essere sottoposte a vari processi per essere riutilizzate in diverse
applicazioni, con un percorso di riciclaggio che, ad oggi, dipende da fattori quali il tipo e le condizioni
dei rifiuti di plastica, la domanda di mercato di materiali riciclati, la tecnologia disponibile e alcuni
aspetti normativi.

C evidente che un trattamento dei materi al| gual i
utilizzo di sempre maggiori quantitativi di mat e
compati bildi con | a | egimalhazi dee pirgamt ¢ oe lae argfi
I n general ereipnetrr oploree una maggiore quantit?’ di
dovrebbero essere stabiliti dei requisiti sulla g
in Ilinea con gli standard di pertfroircnea ndcie AeE Es i(cpu raes:
preziosi e materie prime critiche).

A tale conclusiorCe r cudiauntPd, asnsititiet Adlidtiaa ndcael | a Co mmi
sostenuta dalle industrie lungo | a catena del v al
i nfatt.i emanata una richiesta di standardi zzazi or
livelli a@licuwymualpltdastdiche (per PS, PP, ABS) , |l avor
Al fine di poter rematutpeialé eheatompomngoaeaoi l e app.
nei cicli produttivi, | o sfor-saos¢tetfciomish dwetrtacmrdio mrcd
el ettrodomestico-devecesdabe | @cadmPdgdgnat o dnat oun c
del l a raccolta e dal corretto trattamento dell e a
2.2112riciclo dell e pale eoliche
I primo grande ciclo di ri nnovamento dei par chi
conseguenza, |l a gestione del fine vita di quest. e
pi % i mportanza. Le turbimaeceol mahersaho, reamez aat
facil mente riciclabild!@ grazie a sistemi consolida
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i nnovait irvceeme |l io magneti permanenti e I materiali ¢
l e pale degli aerogenerator.
Le attuald] soluzioni di smal ti mento dell e pal e
economiche. Per quanto riguarda | e pale delle turl
corretta separazione dei s ucir icadmp acmerptois.i tlinf atntai
eolica realizzata con una warrdeeltd'terdiit t ma tée rsiaenldiw
l egno o in schiuma) <c¢che richiedono una corretta
riciclo @womphelstsi &, a seconda che il materi al e coc
carbonio, si pu, selezionare | a migliore tecnolog
Per i compositi in fibra di vetr o, l e tecnol ogi
i mpl ementate su scala industrie@receéeémoc@gmiemdiop alTm
o meccaniche (macinazione meccanica, TRL 9).
Per i compositi in fibra di carboni o, d'altra par
sufficientemente matura (TRL 9). |1 riciclo chimi
ha un T&RLednom ci sowmessanioegdé clbenpre questa sol L
Altre tecnologie di riciclo termico, come | a pir
matur it tecnol ogica inferiore (TRL<6).
Anche in questo campo |l a ricerca e | 6innovazione
del |l universit"™, dell a ricerca e dell éindustri a,
il potenziale <circolare digugarddei t epnobegte. dbi
Politecnico di Mi | ano, sull 6economia circolare di
conoscenza specifica del Pol i Mi in materia e su t
Pregto FiberEUse, finanziato dall'Unione Europea
del |l 6Al l egato | al presente Rapporto).
Oltre ad indagare possibili soluzioni di economi a
eoliche, scopo dell éattivit”™ ~— stato anche quello
di ri cerca in questo ambito.
2. 311 ruol o del l a bioeconomia <cir
deri vant.i da ifbo rotbia sreidnnovabi |l i
L a bi oeconomi a circol ar e, basat a sull 6utilizzo
realizzazione di prodotti ed energia,  un pilast
contribuire alléi mplementaztohei dél sGatiend Dlelaed M:
sviluppo sostenibile (cfr. capitolo 3, paragrafo
Le attuali politiche i n di scussi one, a l'ivell o r
affinch® il potenziale dei prodotti della bioecon
Lo stesso Governo italiano sta | avorando ad wuna
Bi oeconomia (BIT), gi aggiornata nel 2019 (BI'T |
efficiente i pilastri delliankideconemraenbizbbogl e
conversione in alimenti/ mangi mi di val or e, sost ar
bi oenergi a, nonch® | a trasformazione e valorizzaz
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Nel settore della bioeconomia <circolare, infatt.i
i mpianti notevoli nel | oro genere, una serie di b
servizio delle filiere del nhandceh & nn ulntearloys ie pdelg eM:
progettualit?’ in campo dimostra che — gi” possi |
attraverso il rafforzamento del tessuto sociale
pi attaf ovrammez aptie’2 dael | i nnovazione e i settori pi % t
La bioeconomia ~ uno dei driver dell 6economia cir
chimiche, prodotti ed energi a, proprio perch® <co
dal |l 6i mpi ego di ri sorse non rinnovabild.i

Grazie alla bioeconomi a, ~ possibile produrre, ol
a diversi settori applicativi, tra culi prodotti c
farmaceutici) ed enzogdie biiomavadbipiovediuent € zsi a
contribuisce a dare nuova |infa al territorio naz
secondari o, nonch® creando sinergie con | e comuni
Nel 2023 | 6insieme delle attivit”™ connesse all a B
par.i a 437,5 miliardi di eur o, occupando circa du

2. 3Chli mica da Bi omasse

Lapromozione della chimica sostenibile, |l egata a
i ndustriali, ~uUun campo SsSu cui S i stanno confront
La trasformazione dell e biomasse in sostanze chi
sostanze wutilizzabil: tanto per produrre direttan
composti chimici (intermedimatichien aulltoeroi o/roil tpar ovcea
gi " succede con |l e fonti fossili.i

Le biomasse possono avere origine agricola, indus
dalla I oro trasformazione hanno un i mpiego sia en
I'n | talia, la chimica da biomasse ha wuna lunga t
produrre sostanze chimiche di base, in parziale o
di origine fossile, — uin¥% fraitlteowaen tceh eaidifviemit ad eslelnap
e propria transizione ecologica e | 6impegno in ¢
chiaramente che questa sfida @ stata raccolta dal
cosemi ci (C.D.Srl) plastiche, fertilizzanti, carbu
bi omassa, ovvero prodotti di origine biologica re
Tra |l e risorse pi%¥b frequenti di bi omassa vi sono
naturalii. Di recente si ~ iniziato a puntare mo
sottoprodotti dell é6industriea caglredoalriimemnttar er grmaon c
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2. 3l.n2dustria ol eochi mi ca

Léindustria oleochimica produce e tmadfeorn ma ppr onc

veget ali e grassi ani mal i, spesso costituitdi da s
chimica industriale rappresenta wunobalternativa s
fossili non riipnanloiv apbrioldio.t tli psroinnoc:

T Aci di gurtaislsiiz zat i in saponi, detergenti, cosmet. i
T Glicewmuslad o i n prodotti farmaceutici, cosmetici,
1T Esteri degl i-baciedipegr dsasiproduzione di ' ubrific:
met al working e additivi per svariati settori i
T Al col i -igmmissgati come materie prime per | a produ
cosmetici, dei detergenti, dei lubrificanti, del
T Ammi ne g+quatsislee zzate in prodotti per il trattamer
la pulizia.

T Ammi di degli -aeisdii ngt asai mol ti settori, tra i C
dell a detergenza, dell a cosmeti ca.

T Saponi mebddiitchwi per materie plastiche, setto
farmaceutici, cart a, gomme e mol ti al tri

T Monog!l i-@aediidii vi per materie plastiche, industri:
altre.

Si stanno sempre pi%¥% diffondendo acidi grassi e al
aci di grassi e al colii a catena cort a, aci di di car
I principali processi produttivi di base sono:

T I'drolisi -¢gbplottiaeag) grassi vengono sci ssi i n ac
T Transest eripfrioccaezsisoonec he converte oli e grassi in
T I'drogenarziidbbnmzi one di doppi | egami negli acidi gr
i nsatur i, pi % stabil:i all 6ossidazione ter mica.

T Solfonazione er8abkianazicheeproducono tensioatti:

prodotti per |l a pulizia.

1 Esterifi-caazroboere tra acidi grassi e alcoli per
T Salificmeabphene tra acidi grassi e ossidi/idros:c
T Ammi dazdreme i one tra acidi grassi e ammine per o
L'industria ol eochi mica h a solitamente un i mpat
petrolchimica. GIIi ol i e i grassi derivano spesso
con il duplice risultatoerdria re dlua rai den deemizsas i daii
Questo comparto industriale rappresenta un settor
of fre soluzioni pi % sostenibild]i e rinnovabildi ad |
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Tuttavi a, |l i ndustria oleochimica deve affrontar

variabile disponibilit?@ dell e materie prime natur

utilizzano | e medesi meumateon i peraeneqgl @ lvaelhat iclrieta’
| a necessit?’ di certificare i prodotti C 0ome SO0S

inevitabil mente complessit? ai costii operati vi

L'"industria oleochi mica, deve conf or mar si a una a

garantire |l a sicurezza, l a sostenibilit?® e |l a tu

aspetto della produzione, dstlildnrue oddielrlief imattie.r i/fed
tutte | e norme trasversaldi@ in materia di cl assi fi

2. 3Bi3oraffinerie per | a produzione

Le bioraffinerie sono impiant. i ndustrial. che tr

si mili a qduaeil Ipir opcreosdsoit tei i mpi amafif itheadiezidonpaktyoto

materi e pri me rinnovabilii. Quest. i mpi antii posso
bi ologici, come pianbegamieci dai abhghéecobir probobduti
prodotti chimici e material.i

I processi di una bioraffineria possono essere di

T Raccolta e preparazione della biomassa. La bion
per |l a |l avorazi one. Ci , pu, i ncludere | a maci na:
preliminare.

T Conversione dell a biomassa. La biomassa viene coc
|l a fermentazione), termochi mici (come |l a piroli
produce intermedi, come zucchegsome mpd sern e oulgtaes
raffinat.

M Produzione dei prodotti final/. Gl i i nter medi v
processi chimici. Tal i prodott.i possono include
nonch® prodotti chimiciréenmloasati ¢the derivant.i d

| bi ocarburant.i sono combustibild@ derivati da bio

carburankPeéer froasggilori dettagli, si ri manda alla tr

Di seguito una brperviencpiapnaolria miicpai sduii bi ocar burant.i

T Bioetampolbadotto dalla fermentazione degl:i zucche
canna da zucchero) o negl: ami di da cereali. Pu
| i gcred | ul osi che, preemnsni mataitd @a meeutc ¢lhiely & i & reer melnit
Vi ene utilizzato sia 1in mi scelazione diretta ¢
aggiunt.i alla benzina per mi gliorare | e prestazi
serra.

T Biodiepelbdotto da ol i veget ali 0 grassi ani ma
transesterificazione. Pu, essere utilizzato i n
convenzional.i e pu, ridurre significatavamepetet
di esel di origine fossile.
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1 HVGolio vegetale idrotattato. C prodotto attrave
o animale, e/ o scarti, residui e rifiuti e pu,
f Bio GPLun gas | iquefatto di origine bio (da bi
chi mi cament e e fisicamente indistinguibile dal
compl etamente compatibile con |l a filiera | ogist.:
1T Bi-pet +Hpueolgettato per | " aviazione, prodotto da o
attraverso processi chi mici avanzati . Questo t
emi ssioni di carbonio nel settore dell"aviazi on:¢
1T Biogaogodotto dalla digestione anaerobica dell a
biogas =~ principal mente composto da metano e p
elettricit”™, calore o come carburante per veicol

T Bi oGNbrodotto ottenuto dalla |iqgqguefazione del
indi stinguibile dal GNL di origine tradizionale
|l ogistica esistente.

T I'noltre, | e bioraffinéirdreadgiosnsadreo i @r @ad u mree-dan oh
guali ol i vegetali, ol i alimentarchesausua wvolat
essere impiegata negl:. i mpiant.i chi mici i nsi eme
di Sostminczhee cehimat er i al i (es. plastiche)llderi van

Le bioraffinerie e i bi ocarburanti of frono una vi

abbassare | e emissioni di gas serra e promuovere

di poter continuare ad iutiesegaentil,e iimgireagdtrat

di stribuzione di combustibili fossildi

Tuttavi a, -~ fondamentale gestire attentamente | e

sull "uso del suol o, |l a biodiversit”™ e |l a sicurezz
guidata principal mente danlnloavabi #Re¢ n(eRvEa Iseul Erer

Dirextiehe  stata aggiornata pi% volte per affr

sostenibile dei bi ocarburanti . Le direttive RED |

mirano a prosoevenéebilesdei biocarburanti, ridurr

l a sostenibilit”™ della produzione di bi ocarburant

C di fondamentale importanza che si crei undinteg

bi-mas,edbi ocarburanti e bioenergie e i settori prim

agroindustria, raccolta differenziata) per massim

I nfine, per valorizzare completamente | o sfirluttan

principio del | "uso a cascat a del | a bi omassa r a

(ali mentare/ mangi me, c hiimi awn/ap Il aosgtiiccao de d eecroenrogrii aa)

sal vaguardando il ri spetto degli obiettivi dell " U

Il ntegrato Energia e Clima (PNIEC). Infatti, | a cr

|l a realizzanilomaeidia Iungo termine in tutti | sett

possono aumentare | a biodiversit? (es. rivitaliz
prime da biomassa per | e bioratfiifad esgenpi prb o GAF
adatti alla produzione di materie-nmlfasat)i,che da bi
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sostegno alla ricerca su quest: prochet 6doleodiece
entifiche per valutare | 6i mpatto ambientale, s
evitare distorsioni del mer cat o, dannose per |
futuro della wvalorizzazione dei prodott. bi o
versione delle raffinerie tradizional:/ in bio
erca e nell o svil uppdouzdionper odcee s ssio sitnnouvtat ibviio e
dotti energetici da materie prime di scarto di
valorizzazione dell dinnovazione in tali proce:
nvolti nella ricerca di soluzioni che integri
uzione dell e emissi onrie sdeintgaarse culni nvaolltaenroa netsit rpeun
l o sviluppo di i mpi antii innovativi da esporta

3Bidol ubri fi cant.i

a luce delle tecnol ogb emaesd dstoenrot ip rio ditd li u b rni fgir
erminate performance a fronte di undel evata bi
omo e per | 6ambiente e anche con | 6i mpiego d
atterndgbhohei eEnamente ecocompatibili. Grazie a
nvolti da tempo nell dambito del programma eur o
comparazione degl: i mpatt.i ambientaldi fa emer
taggi ambientaldi ri spetto ai lubrificanti con
|l a riduzione dell dozono e dell " acidificazione

l inea vegetale arreca benefici rel ati vi a bio
rgetici, altisssamai tadila&arabiduzi ongieéal coi schi
tilizzo di oli wvegetal:i per |l e |l avorazioni me C
| avorator.i e aumentare | a qualit”™ della | oro

mercato globaha depebavbubnefi Q816i], [ 2 milial
scita significativa, fino ai 3,98 miliardi di

Europa i bi olubrificanti rappresentano circa i
gua tedesca e nord Europa, utilizzati in appli
allurgica, met aal mecdaniecsac,avagti onatt i vagroal i men
icol tura) come alternativa ecocompatibile ai

ticol ari modi fi che di processo o di i mpi ant o.

l'talia si delinea un crescente orientamento v
tilizzo di famiglie di additivi ecocompatibildi
consumo didibioali wh mief iveagrettial e, in Europa par.i e
sviluppo nel mercato pubblico, in particolare
cal dament o, edilizia e in categorrealkhecbomang
sile, degli arredi e dei servizi di ristorazio
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2. 3L a pl astica da bi omassa

bi odegradabili/ compostabil]
Al l dinterno del macrosettore del |l a bioeconomi a,
compostabili e bi odegradabil:i rappresentano un
particol are, in lItalia, nel 202Bjl i o0endomposaadbdel
rappresentata da 271 aziende, con 3.005 addetti
compostabili prodotti e un fatturato complessivo
La biodegradabilit”™ e compostabilit”™ delle plasti
anche grazie alla gestione del fine vita assi eme
compostabili e biodegr aamdi UE di spohdenmentdg| pr sy
sono tr asfcormpauddi liinzzabile come ammendante per r
carbonio al terreno. Loutilizzo dichlei ognugs scaosa i diu
f eedsalotcekr patt i va@a produzione di tali pl astiche biod
effetto di decarbonizzazione.
Diverse sono |l e applicazioni per | e quali | a compc
ali mentare (es. sacchetti per |l a frutta e | a ver
pellicole estensibilbustrientd neer skhhewainde cemc.u)l ealel &
pacciamatur a) . Si tratt a, in particolare, delle a
il cui trattamento a fine vita =~ semprdtidnuwtad oordgdd
0 chreel caso dei telicodaeptecdamatvurtare di ri muo
smal tire il tel o al termine del ciclo colturale, (
e semplificando slte omperdaezi anif idiitigael settore agr

2. 3Biéot ecnol ogi e

Le biotecnologie rappresentano una risorsa straor

Paese. Per il l oro ruol o di tecnol ogie chiave ab
possono contribuire a cr evaarmee nvtaol,o rneo,n cohp& oar tpuenriste’g u
economico sostenibile. Ci , con il vant aggi o di e ¢
settori, come quello sanitario, industriale e agr
deglciar t i e di diminuzione del consumo di energi a.
Le bi otecnol ogi e sono una dell e principal:@ | e v e
Lédi nnovazione ad esse |l egata risulta di fondament
evident.i sfide di produrre dso ptiémpcoo,n rmeduoc ernidsoo r
pi anet a. I nfatti, grazie alla continua evoluzion
efficace acceleratore per |l a rigenerazione dell e
seconde e pieand adiprwidaugr odotti, contribuendo all a
2st andard europeo EN 13432 per gli imball aggi e-Cdlrl AArtddraddBaRr |
del decreto |l egislativo 3 aprile 2006, n. 152.
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del l e i mprese. Per questa ragione | e biotecnologi
| 6i ngegneria chimica tradizionale e | e scienze de
Lédbapplicazione dell e biotecnologie allbéindustria
appieno alle richieste di Aridurre, riusar e, ri
unbeconomia |ineare a gueldapadeag cdil agenersarsd eal bc
nuova occupazione. Sfruttando il potenziale di €
strumenti biologici, | e biosoluzioni possono cont
bi osiodruiz sono anche uno strumento chiave per pro
circolar e, i n cui l e coltivazioni in terraferma e
essere utilizzati come input omassprodorgeadoodot f
supporto nella risoluzione delle problematiche anr
alla chiusura dei cicli del carbonio.

1 contrbhibauttwe hdedspl i citarsi i n maniera rilevant
raggiungi ment o di ben 10 su 17 obiettivi di svi l
del | 6economi a, ' a di minuzione del | 6uta Isiozsztoe ndiibirlii
guell e rinnovabili. Rappresenta, quindi, un el eme

2. BHEharing ecpnompytto come servi zi

LOxford Didefiomsdayg ilngg ecmdomysi stema economi co in
sono condivisi tra individui privati, gratis o a
La cosiedcdertotma a col | aborativa,(smareicrog oang mn wtrag)d,i vi S
modo di distribuire beni e servizi che differisce
l a vendita di prodotti/servi zi ai consumator.i
Nell " economia della condivisione, | e persone fisi
e immobili come | a propria auto, casa, oggetti cor
di mercato in cui | e frieduwxziia ntir a oin ov arais as ceg geautl tl ia.
La funzione di internet negli scambi e condivisio
consumatori vantaggi in termini di prezzo e di S
abitazioni come quell o proppastafodoampAi ciaxebamoingigheé o
bidsdaroggi el emento fondante della mobilit”™ sost ¢
i ndustrial:.i dove, in assenza di un trasporto pub
pi adrtmdc akiharpenrg of frire un miglior servizio ai prc
L'idea di considerare un prodotto come servizio,
viene utilizzato dal consumatore a fronte del pag
una pratica economica gi "~ edisfif uessae mpd g med ad i mooslterga
macchine da caff e alle fotocopiatricil/stampant.
Nel settore industriale manifatturiero un antesi
programma stipulato inizial mente tra il Mi ni stero
altre impreseldelsvodtgtionreent opar foperazioni di | av a
industrial:i e dei tappetini salva olio al fine
origionadila nol eggi o dei panni tecni ci costituisce
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medesi mo strumento di puli zi a. Oggi questo tipo ¢
settore metal meccanico, e si pone nel filone del
La compatibilit”™ del concetto di prodotto come se
modePrd omdaaSer v(iiRRaeaS) un'innovazione promettente ch
non ha ancora raggiunto il successo che meriterebl
ad altre tipologie di prodotto  fondamenitactiepipe
del | 6economia circolare e condivisa ad wuna fetta
La sfida per | e aziende e i repart. di ricerca e
partecipi e attiwvi del sistema, affinch® possano
Questo  fondamentale pdrutprepardaree sier pr @d @tntaime a
societ?” basata sull'economia <circol are. Leoraagi en
busi deadd 6ori entamento verso il prodotto a quello
Anche nel campo della rigenerazione wurbana | 6eco
conversione del patrimonio immobiliare gi "~ esiste
[ possibildi rifiuti all 6i oregnomatdel e qakil il @z ipo ris .
sud di Mi | ano, in zona RipamonCiir, c udloavré ,Houusstianrgo g a°
pil oh@usSimgi al e e circolare, nato nelClloait@l éi deli
fannoe planritversit™ e soggetti privati tra cui il Po
Nel complesso residenziale 5Square, gli inquilini
per il nol eggi o di arrediered nelbetl torcmad emegtriedia.t ol I’
al mese e il mobilio pu, essere cambiato dopo ottt
I n un mondo sempre pi%b attento all o6i mpatto ambi en:
del possesso a quella dell 6uso rappresenta quindi
Questo approccio non solo riduce | a produzione di
umaggi ore senso di comunit”™ e condivisione, of fr e
c hi |l o persegue. Si tratta di un percorsapelgeor i
collettivo ma, con il sostegno adeguato e | 06innc
obiettivo perseguibile da sempre pi%m persone.
2.9 model | i di governance dei rifoi
finalit”

I model | i di governance dei rifiuti variano not e
economiche e normative. Gl i anni Ottanta hanno se
dei rifiuti in tutta dEuUrfopcao,l tccomegl!l if aerntfir opnutbeb lailcli
e all 6emergere di nNuovi materi al.i e flussi di rif

LExt ended Produce(rEPROsponwn bpdiingi pi o di politica
produttori l a responsabilits per Il "intero c¢iclo
consumo.

I Sistemi EPR mirano a ridurre | '"impatto ambient a
carico della gestione del fine vita dei rispetti
fl ussi di rifiuti in Eusompa @s speerrvaagenidiffifleirema e
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prestazioni raggiunt e, nei model | i di responsahbi
modalit”®™ di copertura dei <costi, in particolare:
T Tipo di responasarbddpgansabilit?’ nei Si st emi EPR
produttor.i finanziano i Si st emi di gestione de
produttori gestiscono direttamente |l e attivit?’
T Approccio al lie Shitsttievmit "EPR possono essere I ndiyv
gestisce i propr.i rifiuti), o Collettivi, dove
per ottimizzare | e operazioni e ridurre i costi
T Natura dell a: cbacobpnenezaenza nei Si st emi EPR pu
all'"interno dell o stesso settor e, incentivando
operator. di gestione dei rifiuti, migliorando
T Copertura :deii Sciosstteimi EPR devono garantire | a
operative essenziali, come |l a raccolta differen
Sistemi forniscono fondi aggiuntivi per |l a sens
1 Trasparenza e :sorveaglaisprmzaenza  cruciale per p
scelte informate e per consentire ai governi di
assicurando che | e operazioni siano conf or mi al
Dall 6anali si del |l e esperienze europee dei Consor z
mi gliorano | a gestione dei rifiuti e | "efficienza
Consor zi di of frire sesenzia diosttuakievaali kosonme
T Copertura qgeografica d:i fifuSiastdemi pEPRIididi sUace o:
una copertura capillare dei puntpadi eradeicod¢itat ad
facil mente accedere a tali servizi anche in ar ec
Si st emi Collettivi, evitando | a necessit? di (o
i mpegno | ogisticgi cere.i nanziari o mag
f Sorveglianza:e teaspazémata che i Sistemi EPR pr
alle I oro prestazioni, dettagliando sia | e quar
Questo permette ai produttori di prenderaraeci
| " efficacia e |l a conformit”™ dei programmi
T Attivit?® di sehei bttiveraziadmne sensibilizzazione
successo dei Si st emi EPR e includono | "uso di m
|l a presenza sui soci al media e le attivit”™ di el
T Adattament o ai cambiiam®indtiemorBERR I devono esser e
adattar si ai cambi ament i dell e normative per g
requi siti, anche attraverso | a regolare infor ma
previ stoissd bsudle g mpatto sulle |l oro attivit?s@
1T Gestione efficientpeere kclhbocdi namdmg foemzi BERRmennhec
un coordinamento efficiente tra tutt:i gl i attor.i
|l ocal i, |l e strutture di raccol t a, gl i operator.i
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L6l talia rappresenta un esempio ¥irtuoso di gest
I si st emi EPR attual mente attivi ri guardano:
T gl ol i sia vegetal:i che mineralii;
T e batterie e gli accumulatori;
T gli pneumati ci ;
T gl i mball aggi ;
T e apparecchiature elettriche ed elettronich
T i beni in polietilene.
2. 5lalResponsabilit”™ HsPtRdegl dei mBab
Nel guadro normativo italiano il primo sistema EI
riportatrappelrt®m6Aul |l 6econdmi acuci@i deelaae Ecohbmyi i
nel 2021 | éltalia ha conseguito un tasso di ricic

dell a media UE27 (64%) .ri&ii cdegrrdelia riinMfadluttrie uahe nii
49, 2%, a fronte di una media UE del 48, 6%.

I n particol ar e, per | a filiera degl:. i mball aggi ,
CONAI (Consorzio Nazionale I mballaggi) cui ader. i
utilizzatrici di i mbal | aegggnio,i nplaacsaii eeiaov,e ba lolpu nierntii
| 61t alia 75, &%icisdait or iifli @ i midéi4 BHOmiDaOIBIneed diad:e su u
di 13 milioni e 899.000 tonnellate i mmesse al <con
Una percentual e di riciclo in forte crescita risp
A copertura dei costi per gl oner.i dell a raccol't
di imballaggio, il sistema integrato di responsab
Ambi entale CONAI a( @AO),utrtiopar tei tud itlri zzat ori che,
D.lgs. 152/ 06, pagano il CAC Adin proporzione alla
di i mball aggi o i mmessi sul mercato nazional eo.

'l funzionamento del sistema consortile viene ass
dei soggetti obbligati, anche dai ricavi della ve
I'l CONAI indirizza | éattivit”™ e garantisce i risu
(Ricrea), alluminio (Cial), cartal/cartone (Comiec
(Bi or eepacketro (Coreve), assicurando i necessart

Ammi ni strazione.

BFonthe t:ps: / / www. c oraenpbliae.fitdail@éont ri but o
40 rapporto =~ reperhbtbe: /all cisrecguu ean teecoonntioenmyt n/ eutpw oorakd.si/t2/0wp4 / O !
| mpagiOMEF. pdf
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2. 5.GI.i1 i mball aggi i n plastica

La filiera dei rifiuti degl i i mbal | aggBi orne¥pacakst i
Corepla il Consorzio Nazionale per |l a Raccolta,
Si tratta di un ente senza scopo di lucro che rag
finalit™ — di interesse @gepbiiobieitiviagdi ungc mel
in plastica previsti dalla legislazione europea,
Pubblica Amministrazione e cittadini

1 nostro Paese rappresenta undeccellenza anche

europea. Secondo i, daélitadela CQ@QMNAIIi unge una percer
i mball aggi in plastica e plastica biodegradabil e ¢
nel 2022, vale a dire | dultimo dato disponibile.

Tal e dato si inserisce in un contesto nazional e
compl essivo di circa 12 milioni di tonnell ate di

avuto una variazione posiltii wa sdpietquoa sail 32 Op2ulnt iatptee
di circa 60.00& tonnellate in pi¥®

Dal 1A gennaio 2018 =~ entrata in vigore |l a divers
l e cui guote sono aggiornate annual ment e. Lo sco
maggi ormente riciclabilitiwonlallg@ainmpatitilo |dmkeildrmt a
vital/nuova vita.

Un forte impulso alla diffusione di sistemi virtou
dalla nascita aBilar épacakdelrian®l8ocisorzio Nazional
bi ol ogico degli i mball aggi in plastica biodegrad:
frazion¥) sciomflerriiti nel circuito di raccolta diffe
rifiuti ur bani , nonch® settimo Consorzio di CONAI
del |l a gestione del fine vitat akeiglle: idmeblalld agmgo mad i
etichettatura alla connessa riconoscibilit?™, dal
raccolta differenziata dell umido domestico all a

attravempgostidgagcioo, anche mediante campaBiner edga ccko
rappresenta il primo sistema a |livello europeo di
per |l a gestione del fine vita deBglgragikmbamé agdi i
Consorzi ~ tenuto a garantire | 6equilibrio della

finanziario il Contributo Ambientale.

La relazione di gestione 2023 del consorzio ha mo
i mball aggi in plastica compostabile trattatdi i nsi

Fonthe t:ps: / / wwwc ocnosroerpzliao i t /i |

CONAI, Rapporto di Sostenibilit”™ 2023

] SPRA, Rapporti Rifiuti Urbani 2023
¥https://biorepack.org/ kdocs/ 2149240/ mog_231.pdf

¥gj citano conset oevsieggmpie, posate e bicchieri monouso in plast
13432.
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consumo (44.338 tonnellate a fronte di 77.900 im
pl astiche compostabili, I 6ltalia si conferma qui n;¢
sia per il 2025 (50%) che per il 2030 (55%) .

La corretta comunicazione su come si effettua | a |

una dell e attiBi ar egcthaek piolr tcaonndsoo razviaont i coll abo
attraverso convenzioni. Un numero che continua a
Comuni serviti sono arrivat.i a 4624, par i al 58,
albanno prima. Analoga crescita per |l a popolazion
dittcadi ni , par.i al 74% del totale (erano 37,8 mil

A tali ent i, sono stat.i erogat.i nel 2023 corrispe
dei costi di raccol t a, trasporto e trattamento
i nsi eme ai rifiutdi orgreicispfpetto &i e9edemitlei smipe

Il noltre, i nsi eme aBi oxegdpactkt i t icmo-dbme wivdd iPppat o i ni
comunicazione, per aiutare gli ent i | ocal i a ren
collettivo e ambientale degli scarti umidi e degl

Nel cCorso del |l 6anno, infine, - proseBiuort epaiclk p
riconoscibilit”™ degl:. i mball aggi in plastica comp
caso, | 6bobiettivo  rendere | e plastiche compost al
favorendone il coelrledomi cdond @emeé sneint @. NnAd esito de
l a domanda di registrazione del mar chi o collettiwv

Altrettanto rilevanti, nel |l 6ottica di ottimizzare
l e iniziative di contrasto alléillegalit ™. Un pr ol
mol to diff us-buglteid lichmbsaplelsaag, giipnl apstiinda tradi zi onal e
|l e caratter-ambieheatecnichieste dalla | egge.

2. 5BLO2EPR tessil e

Di ver si settori produtti vi dovranno a breve aff
conseguenza. I settore tessile sar’-w uno dei proc
2008/ 98/ CE.

Le mi sur e che | 6introduzione del si st ema EPR pr
| 6ecoprogettazione, |l a durabilit”™ e la riciclabil]
finanziern l a raccolta, nrhal tsietheerzti ® ncee ie dréd chovti toi aa
alla ricerca in nuove tecnologi e, nNuowvi materi al |
interessat o, possono dirsi di Apol itica industri s
sprattutto nei settori caratterizzatdi da wun gran
come accade nel tessil e, -~ fondamentale realizz:
definizione degl:i assett.i nai matuitvia diaa fdibl gast i
produzione della fibra alla realizzazione del c a
caratteristiche di soséeemiomi Isiotl"™o ddiellm pomponht o)
del | 6i mmi ssi omeli proadmmérocifao nit o.
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Per effetto dell 6introduzione della futura nor ma
comprendere punti di raccolta specifici come i <cas
professionali. A seguitocdrellaea aatcoita, dsi | pgc
val orizzazione.

I capi in buone condizioni, dopo i trattament.i n
(End of ) Wastommo destinat.i al mercato dell " usato e
riparabil.i saranno avviati al riciclo delle fibre
e monomateri al e, come puro cotongenol anai &t ic aalhlme
downcy(cdtimagcci, pezzame industriale, iIimbottiture
2. 5LOGBEPR nel settore dell darredo
Federl egnoAmpedmata da tempo nell o sviluppo di un
del | 6arredo, finalizzato alla gestione del fine \
supportare I e i mprese del set ttersea afefli nRrha&®d ult & o |
undéopportunit?” strategica per accompaghnare Il a t
circol are.

Nel 2024 S i -~ dungqgue costituito il AConsorzio
Federazione e fondato dalle principali akKadedeni:t
Il taly

Il Consorzio volontario ha iniziato | a sua attivi:
di funzionamento di un possibile regime EPR per i
|l stituzioni competent.

Si tratta di un progetto ambizioso che richiede u
un esempio concreto di sostenibilit”™ e di respon:
rifiuti

2. 5LOAEPR di materi al i pl astici per
Il sistema EPR per i materiali plastici da costru
ancora ben delineato.

Attual mente il Consorzio Polieco tratta anche que
l'ivell o UE si sta cercando di delineare un sisten
nelle infrastrutture.

L6i mpostazione ~ quella di rendere responsabili d
ma , contemporaneament e, dar e a tutte | e i mprese
riciclato che deriva daltif.ine vita di questi stes
C un percorso ancora non chiaro che non ha risol
relativo ai tubi di polietilene per il trasporto
se, in termini ambientalirars$iaoménascimpaitdove d0b
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2. 5Cobme evol veranno i Si stemi EPR?
Léoevoluzione futura dei Si st emi EPR potr™ prevede
T approcciEarpameo perf oinldarmecnitcalloe per garantire eff
material i, promuovendo un mercatohittedko parn eirl a
critici, vicino ai siti di produzi one;

T ruolo attivo dei:o%itgteemil | @olcloentftoirvmi t l egal e,
coll aborazione lungo | a filiera, soluzioni i nn
circolare, coinvolgendo attivamente i consumat ol

T target di raccolta e recweetrio iemadiircizft loeatigti @raee viroa i
effettiva di rifiuti di sponi bili; [ produttor.
mancanze/inefficienze degl:. ent i deput at i all a
di fferenziata dricoidi uComuwmiblani Dowr tTai noltre es
| " evoluzione dei materiali, come | e batterie ri
prodotto e riciclabilit"™;

T qualit”™ dei mat efronadamentcalcd atn focus sulla qual
con investiment:i in processi di trattamento di

di vita del prodott o;

T sensibilizzazione deaeiecdscpo msruamaet omadel | i di i nceni
prodotto, come i sistemi cauzionali, per incorag
verso |l a raccolta differenziata da parte dell a c
geisdone del fine vita dei prodott.i ~un el ement
del | 6economia circolare. A tal fine si riconosc
educazione deil commsmuentatt @rutislui zzo dei prodotti €
2. 6a prevenzione e il rio uso
La prevenzione della produzione di rifiuti consi s
sostanza, un materiale o un prodotto sia divent at
a.la quantit”™ dei rifiuti,praomdohtda iatot rladveesrtsem siilo nt
vita;
b.gli impatti negativi dei rifiuti prodotti sul/l
c.il contenuto di sostanze pericolose in materi a
1 pri mo patpoevedanqgue della produzione e |l a ri
ri fawutiaverso | ' attuazione di metodi che consent al
stessi, modificando i processi produttivi, |l a pro
l o sviluppo di tecnologie pulite.
Per procedere in questambiaeri bneomponetamsatiodi f
grande diseriabuziométori coinvolti sulla base di
di beni di consumo colnicfeepiQyic Inee | kaE Afpisl ecoseonfeirao doerle r
considerazione | '"intero <ciclo di vita dei prodo
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fabbricazione, dal trasporto all'utilizzo, dal | a
valutando | 6i mpatto ambientale delle diverse poss
Compl ementari alla prevenzi omneel didlzloa upsroo d ugzrian ee sa
terminato | 6utilizzo di un oggett o, esso non con
essere nuovamente utilizzato senza che i materi al
Gl i sforzi per I a prevenzione del | a produzione
raggi ungidmentodireipoir &wiat iPrmelr amma d' Azi one per | " Al
Europea

T l'a riduzione della produzione di rifiuti tot al

(PCBveicol. g ffilam@ghivygittia da costryurziifoinuet i e ed ema

el ettolinecdt. ) ;

T l'a riduzione della quantit”™ di rifiuti2pe2oeicol

ri spetto al 2000.

I n general e, una corretta gestione dei rifiuti de
T per quanto riguarda i rifiwuti industriali, ~— n
produzione di rifiuti, favorendo:

- I é6individuazione dei sottoprodotti negl i sc
ri spetto ai rischi di i nterpretazioni nor mat
rifiuti. Con una pi%¥ chiara e | udhgglmi ramdga&n i
controll o, i nvece, si potrebbe evitare che m
gestione dei ri fiuti;

- le attivit” che possono rendere pi%¥ virtuoso
del l e semplificazioni per |l a gestione dei r
sperimentazione di nuove soluzioni per il I o

T per gquanto riguarda i rifiuti che vengono gen

post consumoo) , ~ necessario adottare molta c

riciclo da raggiungere e, spraveutchj adief oni

calcolo da utilizzare. C importante che gli ob

i mball aggi i n pl astica, vengano i ndividuat.

economica 1in unodootbtiinec @r di canbbi Hi ovelt a, anch e

esistenti tra 1 wvari tipi di pl astica. Si dev

profilo ambientale ed economico, determi nando

di sasqualit™;

T il recupero di energia pu, rappresentare una

casi in cui il ri ciscolsot ennoinbiolfif.ra soluzioni eco
2. 6Lal prevenzione e il ri uso degl i
I n merigtecstalolnae dei rifiutlie dimpr mbal Isaggtiroovano a
atteggi ameauwtoe ligteirvo nel classificare c¢onheanmerr i c
contenuto prodottdi pericolosi, secondo | endips posis
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il Regol ament o eurCopPeo 1QRu7e2s/t2200Bi ffi col t” nasce
contestazioni da parte dei vari soggetti deput ati
a pesanti sanzioni ammi ni st rnatciovwrep oer tppemmeanlitio, vpeura me
La tendenza generalizzat a, sia degl:i organi s mi di
sill ogismo Acontenuto pericoloso = imball aggio pel
ad assumere un atteggi amead i fmod aroe caawngeuea tti aloi er
come rifiuti pericol osi . Questo  un caso emblem
contraria all éazione di prevenzione della produzi
(! Regol amento (UE) n. 1357/ 2014 relativo alla cl
tecffadibttati dalla Commi ssione europea indicano ¢
classificare un rifiuto come pericoloso e per att
riterrebbe utile, anche ichiquemeontoasoaterpacodaiow
Un wulteriore problema nasce dal non chiaro racc:
riutilizzodo (D. I gs." plr52p/ar6a,z i aornte. plke&3,i || etitut id) zz
pulizia, smontaggio e riparazione attraverso cui
preparat.i in modo da poter essere®&)r @i mupied d at idi s din
riutilizzabiledo (D. |figismb allbl2a g0gei,o arritu t a2l b 8zpzoahesitlte : ei
i mball aggi o che  stato concaplteoesprdgkttsatoocp
numer o mini mpotdazvoaggal b'"interno di un circuito
Mol t e ivhoprrreeskeber o i stituire prrsestii tviirteodai vol it et
svuotabna volta tornat. in azienda, tal i i mbal |l i
servi zi di controllo delldédintegrit™, pulizia e r1¢
prassi, nel | 6 almbii mwa Idledd cpi ogusaMeot at o non verrebbe
sarebbe in linea con |l e azioni di prevenzione de
gerarchia europea e dell 6economia cinrtceo loasrtea,c onhaa tla
preoccupazione dell e imprese di veder si contestat
conseguente applicazione di tutte |l e sanzioni C «
| 6adozi one di chi arc¢aomefnén mame mad esti at, u v od-Htei Mmiamb a |
di Arifiut o-ddeig!liimbiantblaalglga gogoi svuotat.i presso cli el
dal |l 6i mpresa chimica produttrice deli nmbraddatgtgd .( pe
GLI | MBALLAGGI I N PLASTI CA

Le direttrici per favorire wuna pi% efficace gest

considerar e:

1T la pcogettazione degl:i i mbal | ag gcio nmepfl feimecnht & r =i, ¢
riciclo meccanico, fisico o chimico;
“Comunicazione della Commissione europea 2018/ C 124/01 f@AOrie

C 124/ 1 del 9 aprile 2018.
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T gl effetti positivi | egat.i all dutil nzamad cdhe
applicazioni a ciclo di vita breve dove | a con
dei prodotti meno efficace, dat o che una vol
(opportunamente raccolti seplaatad acmreqid rei)c gpmerstom

T il ruolo delle campagne di sensibilizzazione p
sottolcihnreedréd ndustria dell e materie plastiche
fmar i ne Iciotnt edri ver se campagne rivaolattl @esgidaadmi pr
consumatori. Tra qOpsteati 0h @dr,® gmeacBevmategime nt e a
propone di evitare |l a dispersione impropria di
produzione dei nmitreegritad idédli npr cad d totod tfei nal e.

Per qgquanto riguarda il ri uso si possono segnal ar e
e commercializza Dbirra ha i mplementato wun sistesdl
tradizionali fustiaggi accaaiodtenserdaaulOotti mo r
e freschezza del prodotto e avendo cos3® contenit
facili da sostituire (vedi Allegato sulle best pr
GLI | MBALLAGGI I N LEGNO

Lo studLliof esudycl e (AlsGAR)ssmangt i i mball aggi i ndustr
coll aborazione tra i Dipartimenti di I ngegneria I
Scienze e Tecnologie Agrarie, Al i mentari, Ambi en
Federl egnoArredo. Obiettivo principale dell dattiyv
i mball aggio in |l egno.

I n accordo alla PCR 2019:13 Packaging, attraverso

ottenuti [ ri sultati espressi secondo | e categori
funzionale scelta in gueostea iancaolnifsiini duenla sciasstseamai
sono quelle relativi ai fprroonec ecsrsa d)dearl&l gag gcuupl pi @t eaal imna
(approvvigi onamentor(eataerpioa t pr idmd) ,a materia prim
prodvbdownst(rteraansporto al ri empi mento e smalti ment
Categorie d'impatto EF 3.1 Unita Upstream Core Downstream Total
Fossil kg CO: eq. 1,66E+01 3,25E+00 4,25E+00 2,41E+01
Biogenic kg COz eq -2,30E+02 3,42E+00 8,51E+00 -2,18E+02
xand use and land kg CO: eq. 722602 | 26702 | 275e01 | 374801
transformation
Total kg COzeq -2,13E+02 6,69E+00 1,30E+01 -1,94E+02
yer Depletion (ODP) kg CFC 11 eq. 2,20E-07 8,70E-12 1,10E-08 2,31E-07
on Potential (AP) mol H* eq. 9,92E-02 5,20€-03 3,60E+00 3,70E+00
Aquatic freshwater kgPeq 9,26E-04 1,26E-05 -1,13E-03 -1,91E-04
Aquatic marine kg N eq 3,56E-02 1,61E-03 1,07E-01 1,44E-01
Aquatic terrestrial mol N eq. 3,89E-01 1,90€-02 1,66E+01 1,70E+01
t Creation Potential (POCP) kg NMVOC eq. 1,13E-01 3,93E-03 9,92E-01 1,11E+00
Metals and minerals kg Sb eq 6,97E-06 2,58E-07 -8,24E-06 -1,01E-06
Fossil resources MU, net 2,206+02 4,39E+01 1336402 | 3,976+02
calorific value
3
Vater use m" world eq. 2,50€+00 1926401 | 2616401 | 4788401
deprived
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Dai dat i analizzati emenaggi oahe sli'ganif ccadambit di c oni
emi ssioni di carbonio fossile. Tuttavia, il poten
notevol mente se si considera il contributo posit
i mortante vantaggio ambientale poich® | e piante
dal |l '"atmosfer a. Compl essivament e, i GWP total e
evidenziando un bilancio ambientattteofavalriexonatee, L
|l a metodologia EF 3.1, mostrano valori molto bass
l nol tr e, nel 2023 =~ stato realizzato uno studio
800x1200 mm) , seguendo | e nor me | SO 14040: 2006
esaminato il ciclo di vita compl eptroo dduetlt ipvaol lietta,|l ire
LYRAOI! ! yAlt R? !mo I'n . M H / ® n 5

D2wi2dl 13 w8 WMIMPY9 MIymM® nNnXZTHY9! MIyo9 TMWIHTO
D2wA23S 13 «8h MIMCY9 pIdm9O WMZI0oT9 MITM9 n3Zdy9l

D2 ftf24aa. 13 w6h MZnn9! mMIym® cZnT9! MEIMN9 WMEInHY

D2 tf dzf d: 13 «8h OXZamcH) o0XZymcd MIpmpHY p I HOO T X TIOHY

hb5t 13 /C/' v HZpmM9 n ZHod® M 2 QTHT9 HZXamy9 T 2 amrc9

It Y 2 bS] 0 ZMmHHY H X mmnd HXZpmoHY vy 2 povod 1y 2 armHI

9t Ol dzI 13 t S pIZym® MZIpmm o0ImHMO HImMO ™I NIcod

9ty NRA Y 13 b S MZImoH pIdupe T 3 amod HXmm9 T 3 durHI

9 tti S NNE Y2t b MZINmM® pIymind  yIaoH) o X T o I HIHM

t h/t 13 bazxh pZpmcHd) N Xpmynd o022 pmoHY y 2 amiod®  TH X mpMd

I 5 A Y SN _ nymcd ¢ 2 THID M2 HHPS T XZmcy9 T 2 Nmc9

A 2 13 {0

YSual ff

I 51fF2aaj aw MZpc9! HEcn9 yZnna9! MEZITHY9 mwXZInn9

2 5¢ Yo RSLI HIyn9i HIawo® MIno9i mImo® mIon9
I risultati hanno evidenziato unoéi mpronta di car |
Anche gl al tri indicatori di i mpatto ambiental e
del prodottoe, il pall et EPAL si di stingue per
all 6i mpiego di materi al.] riciclabild@i come | egno e
Considerando il riciclo e il recupero energetico
addircatboa Hhegg&iiveignifica che il suo utilizzo
di 2€Qui valente, contribuendo in modo significatiyv
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3La si mhidausitri ale nell 6economi
3. Scenari o e contesto di riferi me
Gl i obietti-aambiemerag et iacsosunt i a l'ivello europeo
decarbonizzazione dell 0intera economia con orizzo
nonch® di l ungo termine al 2050, 0niompamgdonacatsaallt
produzione e consumo.
Dopo il 2015, in seguito all déadozione dell 6Acco
contrastare il cambiamento climatico e per conten
temperatura media terrestre peenrttrao |106,e5r aA Q)e,| Isai tprua n
una fase in culi |l 6intero sistema produttivo dovr"”
propria impronta carbonica sugl:. ecosi st emi natur
Da ci, sono scaturiti nNuovi scenar.i indirizzat:i d
ri organi zzare | dassetto normativo a supporto del
Contesto molto i mpegnat i vnodas epesri Icoo nssviidleur pap oca nscohset e
Unite che, attraverso i 17 obiettiwvi da raggiung
emergenze economiche, soci alii e ambientali che ca
Pilastro delle possibild@i iniziative senza dul
i ndustriald.i al fine di promuovere nNuoOVI approcci
creare i presuppost. peri unaomclr@cltiietat irvagedierabhb
Ailinearit”"0o a favore della fAcircolarit”™o0 in cui [
recupero e riutilizzo degl. scarti anche gsied | diot t
materie prime seconde, sia energetici
Nel |l 6ambiSt o adelgliaa Nazi onal e pe(rSNB®Ecouwmno nsiiag ndifriccod
- affidato alla fAsNmblasisuandedt miiali en.e, ri port a
mutuata da al cuni studi, S i possono rintracciare
fisi mbi osi i ndustrial eo, i nfattdi pu., essere sckeefini
(materiali, acqgua, sottoprodotti, scarti, servi zi
approcciooger atiipwo cion <cui | 6out put di unbdazienda
unbéazienda terza nell dambito del suo processo di
Una nuova visione che sollecita una sinergia fra
garantire vantaggi competitivi alle stesse i mpres
produttivi anche attr awearrscoollaar icor,e anzai camec hdei pfiedri sstt
di conoscenze in tema di utilizzazione efficiente
sulla produttivit”™, sulle innovazioni e pratiche
La fAsimbiosi industrialed , perci,, una strategi
industrial:.i e coinvolge mol ti soggett.i che tradi
induce alla <coll aborazionei emmzal lea rd srodiswi s(isoontet od
produzi one, cascami energetici ed idrici, servi zi
comparti. Secondo questo modell o di cooperazione
culturalenvkhetdoer noh solo | e industrie, ma anche
essere possibile perseguire | 6auspicata transi zioc
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indietro nessuno, specialmente | e piccole e medie
comunit”™ territoriald@i

C importante sottolineare che undefficace realiz
raggiungere pi%¥% efficacemente gl obiettiwvi ambi e
recuperat.i i nternament e, di apdedtzinanée adaal Bt itr
conseguenza, S i avranno |l a minimizzazione dell a p
riduzione dello sfruttamento delle risorse natur
emi ssione Ha €iduzione delle attivit”™ incidentd.i ¢
i mportante anche per | e iniziative di supporto e
progett. di partenariato sull d&i ntagrea imatzéma i del d
industriale.

Pur esistendo gi"~ o0ggi del l e esperienze di si mbi
avere |l a possibilit”™ di facilitare gqguesta modal it
di piattafor me di incontrbodpomanedbhbef eeseae umnilt
approfondi ment:i in merito alla problematica corr
knohwow specifico di ognuna delle realt”™ coinvolte.
Sarebbe, infine, auspicabile tenere in consideraz
prevedono non solo scambi di flussi/scarti.i i n usc
di coll aborazione.

3. 1L.,ol stato doéattuazione dell a si
La completa implementaduehei debkl ai sembeoancora di
barriere e ostacolii, come evidenziato dallo stu
sviluppato nell 6ambito di Hori zon 2020 e che ha v
rappresentata da un consorzio di diverse realt”
Sant 6Anna, industrie del settore metallurgico e |
L6l talia ha -sftourdniiot of oucna lciazszoat o sul territorio bre:
dando un contributo sulle modalit™ di sviluppo sp
particolare riferimente 4dlavoampoodel dai menealal Ui gi
che sono ancora present. numer 0S i i mpedi ment i al
Le principali difficolt”™ attuative riguardano gl i
- Economi ceil evati i nvesti ment.i iniziald@ per nuov

preoccupazioni | egate all dincertezza intrinsec:

del | 6energi a e del | e materie,; compl essetie CC
all 6dinterdipendenza che si potrebbe creare fra |
- Sociali, manageriafiduorgari bmani viapporti fra
condividere informazioni tecniche di processo. (
l e linee decisionali con | a definizione delle pi
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- Tecnol:ogdicfificile adozione di nuove tecnologie
tecnologie esistenti, sia dell desposizione finar
di spazi fisici per | e installkzaaizominenugestilomel
(cyber security) dei dat i che descrivono e mis
fondament ale, ma complessa e potenzial mente onel

- Normategol:ateomi quadro non aggiornato o0 non arn
i ncoerent.i fra i di ver si i vel i (local i, nazi o
progett. di simbiosi industriale.

- Comunicativi e marfoanma i dii conoscenza e consape
vantaggi, nonch® delle opportunit? connesse all/l
industriale. Persiste il timore di condividere

- Ambient gleneral mente i costi | egat.i agli i mpatt.i
sono tenut. in giusta considerazione nella valu
competitive | e pratiche che constindgstnao dii irnweaus

maggi ori).

3. Duadro n eremgeaotliavor i o a support
i ndustriale

Creare i presuppost. per unbéefficace attuazione
compl etar e il g ueagdrioat nofr matviivgeent e : aspetto fond
complesse attivit”™ da intraprendere.

La Strategia Nazionale permamledbc&ndmra mEint oolchree do
programma di sviluppo del | a Si mbi osi i ndustria
precedentemente citati. La complessa e articolata
dei ri fiuti ,trcaotmpaneesnot o le liolr ogr ado di utilizzazior
cambio della loro natura da rifidetco edaosottgopit ado
2006, e. sle2successive modifiche e integrazioni

provvedi mento oggetto di unbdattivit?’ di riordin
final ment e, pi % efficace | 6articolmdamtigrnell isaetntoa
valorizzazione dei sottoprodotti, con particol ar e
End of . WlNNetld o sviluppo delle iniziative di si mb
coinvolte divreeassied uii:porliofgiiwet id,i asrott.tbolrdo dd.tltgs .( al 5 &
e s.m.i.), nonch®Ematcefr dWesstiepl asat ii canhi autori zza
per caso0 (cessazione edeerltl.at €ldéeda | Df il gad . din. rilbi2u 26
attraverso una |l egisMlazinoparmolctod avienc @leantre fi ut i
End of , Waste@eecessarie autorizzazioni costituiscon
“ALo6utilizzo di rifiuti in nuovi cicli produttivi =~ ®omggetto
ifsottoprodottodo e il Il oro wutilizzo in nuovi <cicli puiodiuttit;i vii
mat ereinadl ioffdo walke enon sono stati definiti come tali da Regol a
essere oggetto di specifica autorizzazione dagli enti territ
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|l e aziende nell dattivare meccani s mi di si mbiosi,
o di i ncertezza in riferimento alle prescrizi
esti territorialdi

O «Q
o =
S 9o
—+ O

tre, il quadro normativo dovrebbe prevedere m
e deglii operator.i interessat.i ( adzait earbubesi,e Pl al U
contenute tutte |l e informazioni relative al
sciato sulldédintero territorio nazionale. I n
rmazione formidabil e epdre triarhalcehree dlia sd imbfi s
rebbe esager eeneshppeorotl tre i confini del Il 61 talia.
ere quell o di consent i eol admeeavsadalunRegiegt oo
tagl i present i nel registro, anche agl:. oper at

>
~ (n = —h — 5 = QO
o 9 ©O —+ —

Un wulteriore elemento a supporto dell é6i mpl ement a
carattere i nnovati vo, potrebbe essere costituito
coll aborazione e promuovere comdasaddenze tsrcambnt idid
controll o e i rmprréd sneprushhpppiper eastee .l eC signi ficati
niziativa di coll aborazione fra Confindustria
raverso wWmaadcootdi ennale a partire dalla fine
i tuti di ricerca scientifica come ENEA e CNR
ompagnare e supportare | e imprese nredadodlaarter am
teni bil e, favorendo | 6dinnovazione, il trasfer
ustrialdi. Nell Al l egato | a questo rapporto so

-0 T o9 T a

535 00 un —* o
o n o —+ —~+ =

Tra | e norme da prevedere dovrebbero essere compr
di di strettod ossia a promuovere | a collaborazior
spesso, appartengono a compart. di ver si

3. Binergie e contiguit”™ produtti\

L' ObiettiAgentia O&lUl 2030 sul |l oi Quialrd@apd | Scomsuimoi le
responsabili. Nel contesto di tale obiettivo ANI N
ALi bri Bianchi o per gli anni 2022 e 2023 dal qual ¢
prioritaovieor eprloanugesti one e | "uso efficiente del
produzione di rifiuti. Entro il 2030, per contrib
ecol ogiche finali zzate a ridurre, riinfi modo ad @ s taa

prevenzione, i riciclo e il riutilizzo.

Tra gli strumenti pi¥% efficaci per perseguire tale
l e attivit”™ di gestione dei sottoprodotti, ossia
rifiuti. Coerent ememrinevicsotne ldeal praocneodrunraet i va Vvi ge

42 REcer, d
it del | e
|

plinato dal DM 21 aprile 2020, — il registrc
edure semplificate conclaises@rsi | de &Spwideamane |
2creto | egislbhtReoeB, apggle 2086cenasi hbke al
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possono essere i mpiegati come materie prime secon:
processi produttivi, incidendo positivamente in t
prestazioni ambientalindetstlraztegndadutsimbtasii ¢ e
proprio sulldédottimizzazione dell 6uso dell e risors
da parte delle industrie di un determinato adilsét r e
economia circolare.

I n particol are, nel settore industriale meccani
prevalentemente caratterizza il tessuto produttiv
el evato numer o di piccole e media smpeéesa, ioher dj
sono fortemente integrate con il territori o, anct
indotto, ecc.). Questa stretta interdipendenza f a
prodotti sii nfodia gddrethwd e che invece, in una | og
utilizzabili da un'altra azienda, operante anche
qgui ndi portare all odall argament o oclll adb osrtarzeitotnoi iend
tra imprese anche di settori di fferenti . Un ese
rintracciabile nel settore meccanico preso a ri
specificamente, | a prodbznenheidi Lanhdabine effett
di stretti su tutto il territorio nazional e, con
Cusi o, Ossola, nei dintorni del Lago do@rotnea)g,n ai n
a Piacenza.

Nel caso della produzione di wvalvol e, i recupero
in modo efficace, soprattutto quando si utilizzar
zone che si trova il piafgoramde omel aerhmdn ditdlomedi ul
30% dell a produzione nazionale e oltre il 15% del
e valvol ame.

Dur ant e |l a | avorazione meccanica delle wvalvol e,
generano scart. di ottone sotto forma di truci ol
Questi scart.i non sono cesnssardes rraitut irliifz zuatii,. mal proe
essere svolto attraverso un riciclo i nterno, me d
riducendo | a necessit? di acquistare nuove mater
all 6azi endguesto caso gli scarti débottone vengon
ampi amente nei di stretti sopra indicati, dove ven
pront.i per | '"uso. 1 met al laomemu ,e essesnezrae preircdiecrlea tl o
meccani che. Questo processo permette di ridurre
rifiuti

Sempre dallo studio citato  emerso che | e centi
comprese | e piccole imprese dell éindotto, assicur
| STAT del 2019, | 6i nt er o ac olnmgpvaorrtoo phaar ia sas olrlb.i0t0o0 upne
un fatturato aggregato di oltre due miliardi di e
oltre 170 imprese industriald@i (medi amente 10 adde
1. 0 eande artigiane dB poddebte)dcmenshnoanal(@dgo nu
I n quest. di stretti |l a cooperazione tra i mprese
riutilizzo di ri sorse e materiali, come scarti d
processi produttivi, enalalla .basle ddiesltlreetsttor atnedguiset r
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vero ecosi stema, in cui ancor pi% rilevante ~— | a
organizzato dal gual e attingere | e competenze, I
l ogistici e strumenti finanziar:i dedi cati

3. Distretti circolari: cosa sonc

reali zzano, vantaggi e criticit

La sinergia fra ambitd.i industriald] 1l a chiave
del |l 6Economi a Ciparotl mdresahibppol bre, pravat.i e pubbli
i mportanza per conseguire gli obiettivi di deca
internazionale ed europeo, nonch® italiano con il
(PEC) .

1 PNI EC fa ampio riferimento ai criteri che sono
model | o di produzione e consumo i mprontato all dous
carboni o, al fine di conltirti' bud Iriemat irag ge ntnrgae riel | 2
Green Deal europeo. All a luce di questo quadr o,
undeconomia |ineare, basata sull o schema fdestrar:
circol agki soaacui e i rifiuti diventino Amateri a
La gestione dei rifiuti diventa, quindi, una ques
una giusta e corretta gerarchia nella gestione ¢
prevenzione funzionalne @a,!| ismictcaersmsd vliaanemrt ed u zaidoot t &
di fferenziata e di riciclo, comprese |l e iniziatiyVv
ridurre | a quantit”™ dei rifiutiDideaetdadrnfae reiurreo piem d
relativa ai rifiuti richiedeva agli Stati membr.i
di stanza di sedi ci anni , l 6ltalia  ancora |l ontan
del Rapporto rifiuta pebaemnt R0I2€2 dai Irsipfriaut il pr o
nazionale destinata alla discarica  ancora del 1
l nol tr e, i l' i vel l o di saturazione dell e discari c|
che | e regioni italiane raggiungeranno, in media,
Nell a pratica, | a | oxuwll itzezrarziitoomrei an odhe iu nsiiftoir ndei c or
uno scenario in cui, considerata | a forte polariz
peggiore criticit?™: qui , infatti, | a saitrurart iomiep
ri spetto al Nord dove si prevede si possa verific
ri fiuti), qguindi , viene attual mente trasportata al
tra aree diverse d¢ol, Ramesmgge,avdlo donttemmi ni di co
trasporto stradal e.

Cambiare approccio e passare all dapplicazione di
intercettare e valorizzare gli scarti, attraver s
finalit”™ di ottenere matneeriga as.e clonn dgau eos tuon nnoedcou pseir
del |l 6economia circolare a benefico di aziende, C C
ciclo integrato dei rifiuti =~ rappresentato dai d
I di strethanmad rtcondwaatio una dignit”®™ normativa sol o
prima volta nel @@®d2RRefquadealo, Micoinstidr o dell a Trans
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giugno, 2029t ata approvata |l a Strategia Nazionale
Programma Nazional e pdraplpa oweagtoi croen @Deeic rfeitfoi Ml ITE

giugno 2022), rappresenta il pilastro per la co
met odol ogi e per una efficace gestione dei rifiuwu
generalre,l 6adezi one di strument i finalizzat.i a de
del | 6economi a. [ n quest 6ambit o, i di stretti cirec
presuppost.i di una vera e proprpiear sliambciroesaiz iionndeu sdti
benefi ci economi ci e ambientald] per un deter mi ne
compl esso di i mpi ant i i ntegrati e interconnessi t
energia e dtnernwmdvi (materia seconda) che poi vV e
sinergicamente tra | oro: ci, che fuoriesce da un
di i mpiant i tra | oro coordinat. petromeitdeeddi ot tupe
i nefficienze che, spesso, caratterizzano | a gesti
degli scarti di wun impianto in altri impianti ido
territori@idintdi pyersiili mrattamento dei rifiuti pe
1)minimizzare i costi di trasporto di al cuni ma t
| ocal i, dri €WOcendo al mi ni mo, qguindi , l 6i nef f
sostenibilit”™ ambiental e;
2)condi videre | 6energia prodotta nei di ver si pr
praticamente azzerando gli scarti;
3J)offrirepmaontveni t” occupazional. nell o sviluppo
4)consentire il mi glior utilizzo del territorio
unbarea circoscritta accentrando i processi a

Distretto circolare: un polo integrato a km 0O, valorizza la
condivisione di materia e energia

Rete  Mobilita

RACCOLTA Nazionale elettrica
INDIFFERENZIATA @ RECUPERO ENERGETICO E_r,
& s
= ‘?‘ " =
AL oy
E& 4Iﬂ<—\ -
s Ceneri
PLASTICA lor

Acque l Rifiuti indifferenziati
reflue di (@25}

FORSU i ¢ "
I % impianto @) BIODIGESTORE @ % Compost

5

X Fanghi Biometano/
E 9 ) Bio GNL
BIOMASSE AGRO-
INDUSTRIALI 0 TRATTAMENTO
ACQUE REFLUE
Acqua

e 3
@ M sss b

ACQUE
REFLUE

CAddaNI 5A&aGNBg2 / AND2t I NB

I di stretti energetici circol ari hanno anche il v
trattamend oslcibmlmnogioco del l e acque reflue civili p
particolato ingqgiossnoblearei avengomofsepar at.i dal | 6a
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del l e acque reflue vengono prodotti sia fanghi u
compost, sia acqua pulita da reintrodurre in agr.
I n un polo industriale cos?3 concepito sono collo
contigui . General mente sono present.i anche biodiog
dei rifiutdi organi ci-i odruisdlii,, ddeeii sroetftloupir ozdooottte ¢ naigc
dal trattamento deldlo@oaaaqu®/r opredasdwmcpagnroapdl inigfmed a xnio o
e GOhe pu, essere caratterizzato come biometano d
ur biagn o bi ometano agricol o, secondo | e matrici ut
bi ometano prodotto potr?” essere utilizzato per s
mobilit”™ sostenibile. Il nol scartpeaggipet | inp mpldbant
digestatousato come ammendante in agricoltura. I
i mpi ant.i FORSU, |l a plastica e i rifiuti del | a r .
|l 6i mpidestinat o al trattamento termico dei rifiu
qguindi , essere destinata alle reti di teleriscal
del | 6i mpianto di bi ometano. dalolla rteer mdwaleargii 2z aez
potr” essere immessa in rete o alimentare | e infr
Per realizzare i Adistretti circolari o con | e car
partecipazione condivisa con |le comunit”™ e |l e ist
e | danali si approf dredistuae dels otresrer,i tionr inno deo ddeal i de
i mpiantistica ottimale e pi%¥% efficace, adeguata a
tal i esigenze, S i avvia una fase progettufaétet icha,
degli impianti, per poi giungere alla successiva
ri sulta |l a collaborazione con gl stakehol der | oc
infatti, implictai aheulnegat d fscpdadattprtao ai tempi ¢
ancora troppo lunghi
Come accennat o, la Il oro realizzazione presuppone
dell e comunit”™ | ocali, per evitare il rischio di
assumere unbdelevata probabziilointe? nnoenl fcoasssoe ichorcorweit tl
S ui vant aggi e Ssui real i i mpatt.i sul territori o,
ricadute positive, alle criticit”™ che potrebbero
guadrromantoi vo i ncentivant e, chiar o, stabile e con
3.35a wvalorizzazione dei Ssottopr
materi e pri me seconde nei pr o
produzione di energi a
L a nor mati va S ui ri fiuti), si a a Il i veldmc heuruwmea c
gualificazione della nozione di sottoprodotto fin
( MPS) attraverso il qual e si ha IEadfiodéssBardM,ene

i ntrodobitowetdal Va (2s0u0 8t/a9l8/ QEemati che c¢cfr. capitolo
in accordo con @uant ed&siank.iltgps .dalidd/ 2006, Afun rif
guando  stato sottoposto ad undoperazione di rec

il riutilizzo e soddi sfi i criteri specifici, da
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|l a sostanza o | doggetto  comunemente utilizza
esiste un mercato o una domanda per tale sost a

a sost d&opgpgedvto soddisfa i requi siti tecnici p
gli standard esistenti applicabild]i ai prodot

u

I

o —

I
s

ilizzo della sostanza o | 6oggetto non port
a salute umana.

c O

t
I

gue, un sottoprodotto  una sostanza, un mater
rebbe diventarlo), mentre |l a MPS =~ qualcosa c¢h
sa di essere rifiuto e drialeinde |olifésndacsedses iltea nmo
eriori specificazioni, che sono rimandate a cr
nat.i solo tre regol amenti europei, i nerenti, r
tamietdr o e rottami di rame. La proposta dell a (
chetto sull 6economia circolare, di revisione d
ifiche relative alla fAckdesvdtirenesadelkbmpoeplhioki
dro normativo nazionale in tema di Eo W, preve
asciate dalle autorit”™ competenti (cosiddette

particol are, S i pone in capo agl. St ati me mbr
operazione di recuper o, cessino di essere C
erminate condi zioni, gi 7 prmenddce mt ggroieamtt eo e laibn
ella Diretktevmi 2008/ Oi8h&LIEi, zzate alla tutela aml
na muovono in primis dalla prevenzione dei rif
l it eddlel ePrNlate Seconde, per i gual i | 6l ndustr
tributo, al fine di evitare importazioniidi sc
re ad inficiare leoptestutanebbeedrgoplredloetsi a
gini, che per |l e MPS di origine europea. C opp
me Seconde: ci, significa creare un mercato e
f or mar eamnmii niasstpreattiivi fra gli St ati me mbr i, pe
i mpediscano |l a |ibera circolazione dell e Mate

gestione degli scarti come sottoprodotti € nol
sibilit”™ di godere di i mportanti wvantaggi . I n
ni ficativi

Economieengono meno i <costi di gestione e recu
(il sottoprodotto viene remunerato direttament

Gestionmdon si applicano gli obblighi normati vi
di carico scarico, formul ar i, MUD, deposito te

Di temmwadaene meno il tempo i mpiegato per | a ge:
il tempo massimo di deposito temporaneo del roi

Ambi ent al i: esisogvialluppa un sistema virtuoso i
ambientali, attraverso | a coll aborazione tra &
|l e stessaet wbiakdal or e.
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Nonostante i benefici gi - menzionati, ' a normat.i
preferenziald@ per conseguibDr Mi €6 {re20sltat as saiffa aai
esplicativa), che suggerisce | e modalit? per dim
di sposi zioni vigenti per |l a qualifica di wun residt
critiche, campatattdrud tiontder pretati vo. La conseguenz:
sottoprodotti da parte del settore produttivo.

I n tale contesto si inseri scoRomagnaspéernigamza, dd&
Veneto che, negl.i anni , S i sono rese protagoni ste

economia circol ar e.

Al riguardo, d-Rpmagma, i poEmi hi Ri emonte e in Venet

(rispettivament e, cPh nn .Lelg@/e2 Rleyy,i om@an eDEEG2 R/. 2 P2 3,mo0
con il Pi ano Regionale di Gdst iaognge od eniat Ri fdiad tlia Wr
988/ 2022) percor si regional.i facoltati vi di accol
gestione del residuo come sottoprodotto, con | 86in
produzi omuwa dteiltl™a, dei vol umi e della pericolosit?
I tavol.i regional.i ad esso dedicati, compost.i da
dagli organi di controllo regionali, si propongon
nel ri spetto dell e nor matiivepreisgendtii , i ncda nvsi ednutaar ne
determinati sottoprodotti nell 6ambito dei diversi
e loro filiere che presentano potenziali el ement.i
i sul tati dei confronti sono riassunt. in Asched
direttamente con determina regionale dirigenziale
dell a disciplina dei s o tetl o pprroodcoetdtiime n€@mme neethtl ®@ fsic
Romagna e Venet o, viene chiesto alle aziende di

compilare annual mente un breve report con indicat
Ad oggi, -RoomagBmial isaono state approvate undi ci sc
al bicocche, noccioli pesche, sale da salatura car
produzione ceramica, deieziromri padwistdlce ,r e isd diui e
certificate, resi dui | avorazioni Zama, fogli di a
| imMeor ni ci ato). I n Piemont e;ciinngvueec es,c hseodneo (srteastied uaip [
di fibre tessild:i natur al i, artificiald@i e sintetic
materiale assorbente per | 06igiene della persona,

di birra). I I Venieetnoa,meinlt ec wip eGoamiitvaot os ol op di recer
i stanza presentata e, contemporaneamente, avviand
La Regione Liguria ha avviato un approfondi mento
i mprese proprio per strutturare una procedura in

gestire un residuo come sottoprodotto.

La diffusione di tali percor si regionali bdestiiric
pracecheef avorisce il superamento delle citate crilf
tal.i strument i coordinati a livello regionale r
affiancante da un organo icund ugzitomazieomie,] | @o mge s
| 6interpretazione di una disciplina poco chiara c
ent i di controll o, la difficolt™ di i nterpretare
di mpate | a fAcertezza dell dutilizzoo (si pensi a
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mancanza di una fAvalidazioneodo che attribuirebbe n
comungque nel pieno delle proprie responsabilit?®

finale del procedi mento r ergimeratl® ,t g @ampipa e,s efndramad Il
ausilio all oazienda sia per qgualificare <corretta
successivo controllo da parte dell éautorit”™ compe
tavol gesthiesce il percorso regional e, conferendo a
rilevante). Da ulti mo, ~ opportuno precisare che
Lavor o, oltre a promuovere e ad lagifmemtcar dell ep e
propongono spunt. di riflessioni con | a finalit?
tema del mutuo riconoscimento delle schede di sot
I vantaggi significatiwvi derivanti dal | a val or i
undéopportunit”™ per | 6ambiente e | 6economia. 1 roe
mat erie prime naturali evi taazn doon el,e |eamipsrsoidoaunzii odnoev ue
materie prime stesse. Il noltre, sotto il profil o d
i mpi ant.i di produzione che Emda oofforWaasntbeei i ornd i uit $
produwziddn materi al.i derivat. da materie prime nat.
dei rifiuti, non altriment.i riciclabild.i come mat
materi ald/ dai resi dui di pr orceeis soi. f iLUteinee gr ac ol e |
utilizzata per generare elettricit”™ e calore, SO
energetiche non rinnovabil.i. I materiali recuper a
riutiol irzzcatcil at i in al tri settori, come | "edilizia
I principi di economia circolare e il contributo
obiettivi di sostenibilit”™ e transizione energet.i
raccolta differenziaatea ad el vee eefsfseetrteevien mpzarsiosnhkei ldietl”
e deve essere creato un solido mercato del riutil
materi al| riciclati, |l a cui scarsit?’ c ornp.r oRreert t fea
ci,  necessari o non solo un cambiamento nel com
prediligere beni prodotti da materiale riciclato
normative che i mpongandi |l hatéeltiezprdvepieeceintdali
pubblico quanto in quello privato.

3. 5Lilnee guida swolthtoptrioldiozzo dei

Loéutilizzo dei sottoprodotti, nonch® dell e mater:i
I n un sistema produttivo come quello italiano car
i mprese, | 6i mpossibilibSeppabrcedude a@gmmitmnir et rfatrir
l'imite all 6i mpiego dei sottoprodotti. Ci , compor
grandi guantit”™ di materi al./i potenzial mente uti/l
s empclaizfiione nell uso del sottoprodotto, affermand
di essere tale quando viene impiegato in un pr oc:e
Ci, aprirebbe |l a strada a wvast.i i mpi eghi di sott
evidente vantaggio dal punto di vista dell 6i mpa
val orizzazione di buone pratdamdhee ed @ as s olciinaezei oGt
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ricerca qualificati potrebbe costituire, con | a
per un possibile supporto all éi mplementazione del
Per approfondire | 6esperienza realizzata al rigu:
del | 6Al l egato | del presente Rapporto dedicato al
fornire alle aziende assocfiiantael izwggear iamewndli orei zpl
al mentar.i

3.5La2 bioeconomi a C 0Ome val ori zze

recuperao

La bioeconomia circolare  un settore altamente
individuale e collettivo (cfr. capitolo 2, paragr
C fondamentale creare alleanze e partnership stra
[ territori e |le comunit”™ locali. La costruzione
sull '"uso sostenibile dembevéiemhaskiodionsesitt” di e
pienamente il contributo della bioeconomia allo
bi oeconomia promuove progett:i di filiera mirat.
spei fiche, a partire dalla sperimentazione di col t
di acqgua.

Lo sviluppo di nuove catene del val ore della bio
vocazioni regional i, concmmubdiatdynd tatd Vv eyrag® iappuact
pri mario, secondario e terziario collaborano tra
di busi ness da biomasse e circol ari vincenti, r
rel ati vambiinepnattatlii , generando nuove opportunit”™ di
includendasce pi % vulnerabili:i dell a societ”™ e ri\
alle attivit”™ agricol e.

Il noltre, in un'"ottica di promozione della circol al
i nnovatiuvi sono volti a studiare | e possibilit?®
scarti (come ad essampiad ir,i ffiruatzii oanger wirmgdani ca dei r
olio vegetal-eQdaatiermegenbani one, prodotti i gienici
Sono numer osi , infatti, i partenari at ic ofnntorma tae g ir @i
principali aziende italiane e internazionali, Uni
del |l 6agricoltura e del trattamento dei rifiuti
processi i nbtieogsria tiindauistsriinal e i n grado di valorizze
all"utilizzo di materie prime alternative, con im
La creazione di sinergie e partnership lungo | a f
alla bioeconomia e consente di aumentare | "effici
dar e origine a nNuowvi prodont t pr edsetraizviaomtii edcacebl e
diversificazione delle materie prime significa ma
dell a produttivit™ pmert nlepeusbhbipar rc amBaftdansead el nduwst ri e:
Undert dIBiBiug ,J tr a Uni onBi-mBsedpelandestri 6Bl QongEbn
rappresentanza del mondo privato) . un esempi o i
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Europea di dare una spinta significativa agti i n\
industria europea e promuovere |l a simbiosi i ndust

1 23 febbraio 2021 |l a Commissionep&utr o@mrosthaihpa
denomiGiartcaul ar Bi o-pbears eadu niceunrtoapree | a sosteni bilit”
produzione e consumo weuropei, come uno degl.i el
coll abor azi-pmii v aptuob bilntcroodotHaor idzaoln @Epuorgogpeeanmma g U a
del ]l " Uni one europea per l a ricerHoa i € o h 6sibnnmoo ps&tzd toi
previsti per2027pgubhbpdof@mM@il euro per progetti | e
ci bo, bioeconomia e risorse natwurali, a supporto
i ndustriale europea e affrontare | e sfioeabeobal
programma) .

Il noltre, per sua natura, | a bioeconomia circolare
prodott.i dal settore agroalimentare, in gqguanto u
ani mal i . Di conseguenza,i mgdustsrciaarltii ddii taadlceu ns e tptroc
caratteristiche qualitative idonee ad ulteriori u:
come ammendante, e/ o possono rappresentare una fo
d desertificazione.

Tuttavi a, nonostante | bi-lparsaeatiu z ipo mis e rdteil n os ea n alr &g
agroindustriali, gl i scarti di produzione non po:
non esistendo codici Ateco dedicat:i per il settor
processi t rtarde zaomalpipr e®éntare uno spreco di ma |
necessit”™ di individuare opzioni di gestione, con
ual it ", che poesebdbberotihivezat.i in campo agricol
ale contesto, " necessaria una norma c¢che defini:
ssere destinat:i all dagricoltura non batseantgaa menr .
onsiderazione il |l oro valore agronomico e per me
hi mibé¢lhesede generano un fango assimilabile a quel
ettore, i noltre, dovr d ocea zri iohev earld 6umd ec mor atetl 4
0s® da essere distinto dai settori tradizional:
eculiarit?

T O 0w O o o Qo

3. 5Es3peri enze e casi concreti del
IL SETTORE DEL ,CEIMEGAIOCESTRUZZO PRECONFEZI ONATO E DEI MANUFAT

Cement o, calcestruzzo e manufatt.i di cal cestruzz:
circolarit”™ del comparto delle costruzioniEmdtrayv
of Wasntpe egat.i dall a filiera produttiva.

1 settore del cemento gi” da mol ti anni sostitu
provenienti dalle attivit”™ estrattive (cave e mini
di recupero. Al cuni eisveimpuit idlii znzaatteir isaolnio ail treirfniautt i
al tri settori industriali, gual.i ad esempio taluwu
scaglie di l aminazione. A quest: S i aggi engomoual
ma che di fatto rappresentano sottoprodotti di al
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2023 il settore del cemento ha recuperato ol
iuti non pericolosi, sottoprodotti ed End of
asso di sostituzimalei del 4 ei mMaiBeir et entpalhime nadale m
punti percentuald azisepredd odeall LeOt2t20r e possono
onfezionat o, manufatt. in calcestruzzo e misc
egatii natural i, che rappresentano unogrdeegiatgr i
cl ati da calcestruzzo di demoli zione o0 mater
striali) cCome, ad esempi o, |l e scorie di acci a

omparto dei manufatt.i in calcestruzzo contrib
ore delle costruzioni, anche attraverso | 6ut.
uttivo. Si segnaldaegltiutatgagvrieag,atcihedii |r enteurpceartoo «
uppato in maniera uniforme sul territorio na
ettazione di mate@mi bBbi demmeptr ea pi b2 filasso di S (
i con aggregati riciclati,*industriali e sot

roduzione industrializzata di manufatt.i in ca
e materie pri me, garantendo prodottdi di gual
etti. Le suddette cagmdrteermanufcdtet icoansrnmagaQogi
rre i tempi di esecuzione dell 6opera e di aum

L6i mpiego di manufatt.i in calcestruzzo, infine, f

riut
svil

ilizzo a fine vita, obiettivo perseguito dal/l
uppando a livelmonemoopgéo pepattduaméiaht al.

Léindustrializzazione dei processi consente di ot

di p
T i

roduzione, che sono stati gesti fii dall e azien

| calcestruzzo umido reso, ovvero il calcestr

stato riutilizzato, separando aggregat.i e ac

f

rantumarl|l o, dal 46,5% delle aziende dadidelr o®ldy

dei produttori di calcestruzzo preconfezionato

T i
Nume

trad
cave

| 24, 1% dei manufatt. in calcestruzzo non con

rose sono |l e sfide e gli i mpegni . Come pr emes
i zione di utilizzo di scarti di al tri proces:
e miniere, che = tuttwawaziiaona amplamre, ppevi g

strategia di decarbonizzazione nazionale. La sost

deca
ridu
resp
A ci

l opp

rbonatat:i di scart o, s cEtntdo pa fo dpWdatsri"e dcionalrti beli
zd elnlee emi ssiegiatai alCloa f ase di decarbonat a:
onsabile per circa 2/3 del totale dell e emiss
. s aggiunge |l a parziale sostituzi oennepidoell ecl
e di altoforno e | e ceneri vol anti del l e cen:
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D D D
— -
[elNelNe]
5 35 35



gﬂ& CONFINDUSTRIA

argille calcinate. I n tale ambito, va evidenziatc
scarsa reperibilit”™ di alcune materie di sostituz
Léindustria del cemento  pertanto costantemente |
di sostituzione del clinker, sui materi ald/ gi© de
del processo produtticoroempent drad il 6 untpii leigha a dPelrl @ nr
comparto i mpegnato nella creazione di relazioni
strumento per | o sviluppo di iniziative asn ddaetet oa
fEnd ofi Werstti 0 da costruzione e demolizione. (! d e
dei gual i [ rifiuti i nert. derivant. dall e attivi
origine minerale, cessame difiestsiera gqgeglifocatii o
di ventano aggregat. recuperati. I n via preferenzi
demol i zi one ammessi alla produzione df aadggregatiop
demolizione selettiva. FraEgtdi otit ifnMeis2zi0 previgdtii
recuperat:i vi ~ la produzione di clinker e cement
settore stanno i mmettendo sul mercato nuovi cemeni|
~ necessarib aempledareilascio da parte del Consi
Certificati di Valutazione Tecnica (CVMM)faneadesgsdr i
dei pri mi CVT ha richiesto tempi piuttosto lunghi
da definire che, una volta acquisita e consolidat
rapide per | 6irncnaitsos idon equseusit imenuovi cement.i

Le potenzialit?@ di riciclo dei rifiuti i nerti, s o
estremamente interessant. per i settore del ca
calcestruzzo. Tuttaviaalliercairiatieri stei phatatttheala
al tipo di demol i zione, ancora troppo poco sele
caratteristiche tecniche.

C sempre crescente | 6i mpegno del settore nelle at
realizzate con aggregat:i di recupero e nel pr omuo
del riciclo e con |le relative filiere.

Tuttavia, il mercato nazionale non presehdla guranae
di vi st a-alolramaprioodouzi one di calcestruzzo struttur e
dell e Norme Tecniche per62®) ., Cosdmagtiamtie IUNCAMN(
Minimi) per | O6edilizia prevedano che il calcestru
i 5% in peso di materia di recupero e di sottopr
Léobiettivo cui tendere nel breve periodo sarebb
aggregat.i di riciclo di ottima qualit "™, i mpl ement
A tal fine andrebbero incrementate azioni per | o
anche per l e opere private. All o stesso tempo an
prodotti di riciclo compertiigtiinvei nsautlurnadrec atSoa rcednmn ec
attivare il prima possibile il monitoraggio dell
Il noltre, | 6auspicio  che un wulteriore volano po:c
del RamelEnad of sWastre fiuti i nert.i

Per quanto riguarda, nello specifico, il settore
di sottoprodotti sta prendendo sempre pi¥ piede,
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mar gi ni di interpretazione nei di sposti | egi sl at
di sincentivano a classificare gl scarti come sot
Quell o dei sottoprodotti - un t ema central e, S
maggi ormente | 6attenzione, attraverso nor me di i
degl i ent i di vigilanza mirzaot ed eai fsaovtotroiprrnoed oltat idi f
buona pratica dell 6economia circolare da promuove,]
l e aziende del comparto stanno sempPprRrecpir @t metskeéemrd
fornitori,ttprmedtommdoald dapprovvigionamento di ma t
riciclato/recuperato/ sottoprodottd.

IL SETTOREAOEILAI O

La produzione dell 6acciai o si caratterizza per u
mi ni mizzando | a quantit”™ di scarti prodotti e va
successivo riuso con | a aftiinaalilto sdma lrtiidmuernrteo .i Irniffe
che inevitabil mente vengono generati dai cicli pr:
e della composizione c¢chimica, ri sultano insimol ti
direttamente all dédinterno dello stesso processo, S
Si mbi osi i ndustrial e. Si ri portano, di seguito, [

l a valorizzazioneedeai Me s ipdbwidudéionpr i derur gi ca,

tecnicamente possibild.i

- La |l oppa doaknef ompo egata da tempo, come sotto
cement o.

- Le scorie nere da forno el ebnhpi ampiamdat eontvelt
dell e costruzioni, i n particolare come aggrega
ingegneria civile (sottofondi e mant.i stradalii,
cementi zi)

- Le scorie Dbianche da metralclcuhregi ddi sesoindiardia ca
i mpiego nella produzione del clinkergznelondirdlba ec
cement o.

- Significatiwvi guantitati vi di metal | i di el eval
recupermpoldwedrie da abbataimeaver Samspecifici pro
nella produzione metallurgica.

- Le scaglie di caminani oreessenzi al mente da ossi
di ver si settori, dall éi ndustria chimica alla pr

- lrefrattarvenegsoanuwostirinecuperat:. per l a creazione
internamente in parziale sostituzione della cal

- lgas siderurgici(gais pli o cceoskseor i a, gas doéoaltofor
considerazione del l oro el evato contenuto ene
cogenerazione per | a produzione di energia el et
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lcascami dierwarcia natura, derivanti dai processi
servizio di altre utenze interne ed esterne, o]
territorio circostante.

Il noltre, il ciclo di produzione dell 6acci ai o, ol
derivant. da mol teplici usi final.@ o da attivit?@
di accogliere matewoisaliitudi oaktda materaalhnh sar bo
sia in termini di contributo alla circolarit? @ d e
riduzione dellx emissioni di CcCoO

C questo il caso dell 6i mpiego dei polimeri ottenu
acciaierie nazionali: attraverso processi i nnovat
e quindi trasformat e tiomr emati edreirasrmriicma derpoilli meati
utilizzati come agent.i riducent.i nel processo Si
derivati, abbattendo cos?3 fidov uatle 3a0l% 6d eripli e g® mid:
favorielIndmr ocesso di decarbonizzazione dell 6indust
Loultima edizione del Rapporto di sostenibilit”™
settore siderurgico recupera oltre il 76% dei rif
anni

Analizzando nel dettaglio | e singole tipologie d
particol ar e, la Il oro potenzialit™ di recupero, gi
potrebbe essere ancora ridotto.

Ri spetto a questo obiettivo possono giocare un ru
indirizzate a nuove soluzioni di economia circol a
di natura normativa oreamuumeriezaiti vafimtiteomadidi at
sottoprodotto, che impediscono ad i mprese, enti ¢
di regole certe. I n tale contesto pu, svolgere un
aspecifiche soluzioni di economi a circolare o]
coinvol gi mento dei di ver si settori i ndustriald@ [
guesto il caso, ad esempi o, dedil ®@n a uleo rhh anrecki ag un
del |l 60Osservatorio per | 6Economia Circol are e | a
val orizzazione dell e scorie nere da forno elettri
(residui per ia quaaplpir elsae nltcambdair dgiran | unga il terr
Le Ilinee guida rispondono all 6esigenza di favorir
conseguente minimizzazione del ricorsal atbacaedat tsa
fgestione di un rifiutoo a quell o, oggi i nel udi
| 6applicazione di criteri adeguat.i al progresso
orientament.i UE.

IL SETTORE DELLA CHI MI CA

Un esempio virtuoso di riutilizzo  rintracciabil
nell e biomasse considerate Materie Prime Seconde
materie prime  necessarrido ddefqgunalriet "adelfnuaaty o lsttaa
gualitativi ed ambiental:i adeguati, i fertilizza
Seconde rappresenteranno a |ivello europeo un val
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portando cos?® due vantaggi: un aumento dell a so
nuove font.i rinnovabildi per | dapprovvigionamen
classificazione dei materiali diladnessuamopiua idd
talizzatdrciome solfventi guando vengono avviat:i a
ccessivo nuovo impiego hial wpmpado mpiatpgroo megit i ovior &
gestione di guest. materi al.] come rifiuti, ir
eratori che non intendono disfarsi dei prodott
trebbereo pesesyse ste garanzie nell'"autorizzazione
fettua | a rigenerazione, in modo che il mater i
r - tutto il tempo in cui ri mament@aél cChinteono di 0
| settore didGiPLg esiGINiLgruiecfoartstoi al | e bi omasse, ai
terie prime per la produzione di bi o GPL, DME
ggiungi mento degl: obieativia divdkebtar comuniaair
inge il settore ad investire per orientare |l a r
| rispetto di wvalori di mercato che preservino
modities energetiche.

valorizzazione di nuove materie fAprimed per | e
infrastrutture e gli i mpi eghi esistenti rappr
dirizzata verso | a massiimibzezneeZiiccne oddlelrd ipriondu z
che in ottica di abbatti mento dell e emissioni c

evidente che in un sistema macroeconomico nel
rument al i alla tutela del bene superiore dell a

ppresentano | doccasione perilattaggirengi memigo ed
mp i prefissati, condividendo gl sforzi per rer
a rivoluzione economica industriale basata sul
pacit” edil el netseiggreanrz e dei settori produttivi con
nomen:i di c ofmepeed sittzrd aoknsee t & wir i economici, che <co
'l ent ament i nell o sviluppo dell 6intero sistema.
rebbe necessario chiarire che 1 6utilizzo dei

mbusti bildi conf ormemente a quanto previsto dal
|l a disciplina relativa aiintrerfpruetiazeidone nrods tvraitto
materia di combustibili adottata in alcuni amb
utilizzo dei residui di processo dell édindustri
evista mBeist BREBIiI I(abl-68 AT-eReelf reircgeinecse )Dorcaulmeetnit v i S i
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fabbricazione di prodotti chi mi c%, origgamiicigrianndgr ¢
combustione * BREF LCP)

IL SETTORE CONCI ARI O

La concervalowmilizzarea@ un sottoprodotto dell 6i ndust
Si mbi osi i ndustriale sia a mont e, con il recuper
vall e del proprio processo produt tsicvaor,t iatad aaletrrs
Questo si st ema di recupero consent e di raggiun
valorizzazione.

Per ogni 1.000 kg di pel | grezze, S i ottiene ¢

sottoprodotti di origine animale (SOA) che si di f
- Carniceicoperato per |l a produzione di fertilizz
- Crosta iniutippazata come nuova pelle da conc

destinata a nfuarrnaacceeuuttiiccaa,e al i ment ar e.
- Pelmedi ante dissoluzione radice, viene recuper
produzione di coll agene.

Per quanto riguarda il recupero di rifiuti ai  fin
- Rasatweta brleuceuuper ata per |l a produzione di ferti
- Agente copCiamodk, recuperato dai i qui di di (

filtropressati. |1l processo di recupero del Cr
con una concen@rcampors ail® %&r 6ontri buendo a ri
ambientale del settore conciario e migliorando
- Salreecuperato e utilizzato come fondente per |

Per ogni tonnell ata di pel | i grezze vengono appl

che penetra nella pelle, una notevole quantit™ ri

l a maggior parte di guestes sxealee.eflf@et dusasal aneida re

scuotimento dell e pelli oppure utilizzando macchi

1825% del sal e, a seconda della tecnica utilizzat

1 settore conciario ha raggiunto onacpkad®BBy & 1%

l e cui sottocategorie sono state trattate come r.i
- Ri sorse riudaomprzemdeno i rifiuti recuperati con
derivant.i dall e operazioni di confezionamento e

46 Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Large Volume Organic Chemicals
(dicembre 2017):

http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/LVOC/JRC109279 Lvoc_bref 2017.pdf

47 Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Large Combustion Plants (dicembre 2017):
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/LCP/JRC107769 LCP_Bref 2017.pdf

139



http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/LVOC/JRC109279_Lvoc_bref_2017.pdf
http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/LCP/JRC107769_LCP_Bref_2017.pdf

gﬁ@ CONFINDUSTRIA

- Ri sorseiclaamo sottoprodotti di origine ani mal e,
rifilature di pelle grezza, pelli bovine grezze
e fanghi contenent.i cromo checuprgondetratbmbi |

- Ri sorse che rispettano il :rcompcehdonel matefbalb
processo che non sono dannosi per | "'acqua, i :
vengono introdotti. Quest: includono sottoprodot
| "agricolturantcomegéerctilezmangi mi per ani mal.

Questo risultato  ulteriormente supportato dall :

negl: i ul timi dieci anni , riduzione pard.i al 35 %.

IL SETTORE DEL LEGSRREBEARENTO

1 Consorzio Nazionale Sistema Arredo pensato e

del fine vita dei prodotti del settore, S i — f ol
aziende aderent. che rappresentano dwre welldrae dé o
fatturato.

Ldbobiettivo del Consorzio  supportare il settor
aziende di farsi trovare pronte a una possibile
del produttore da paExetedded| Pgiosdluaktor Re6BBRsi bil
Federl egnoArredo, insieme alle aziende dell darre
anticipatrice di un cambiamento epocale che | GEF
obbligo di | egge, in unbéopport wniat dagter aitneagiré s pold
a un cambio di paradi gma nel concetto di respons
rifiuti

I Consorzi o, una volta attivata una norma che di
potr” essere operativo su tutto il territorio na:z
riciclo di ri fiuatitididimoarirleadoe, anlotnrcih®priod ri util
transizione verso | 6economia circolare di un set:t
Con una Vvisione orientata al ciclo di virtsae , d el
ri ducono i rifiuti e Si facilita il ricicl o, con

materi ald]
Il nol tre, nell 6ambito del progetto LIFE CO2PES&PEF

di un protocoll o per promuovere e incentivare | 0u
agl i ent i regional.i e aogslcio slteagkneoh, o | diemt edteilzlzaa fnie
necessar.i per una gestione sostenibile delle fore
- Ampliare |l a rnndmbtbdbaheodi e€® nel medio e lungo

- Tutelare | e foreste e | a biodiversit?™;
- Coll ocare il prelievo |l egnoso in una prospet
manteni ment.d ldelilYa aCOungo possibile nei prodo

di filiera orientate al |l egno da oper a.

140



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

I n coerenza con gl i ntent. i del |l a Federazione, i
promuoverne, guando possibile, |l a trasformazione
fine vita, in modo da mp@o mtert mir e |ldle IsgtraoctCdacgogliloo ai r
riaffermare i/l principio dellduso a cascata del

economia circol ar e, destinando all a combustii.one s

Per quanto riguarda | a produzibineedi i dhvmeRBPphdledanak

la classificazione di questa fonte come rinnoval
primaria. L'uso a cascata della biomassa non sar?w
ma | a Direttiva st abiolsias cdee vcehuee slbae rbeiad naa ssseac olnedgon i
val ore aggiunto ecbnomekcosegambi enbtatdine di prior
estensione delrliautliolrioz zva ,t ar iuaiidleaggi o, bi oenergi a
IL SETTORE DEGLI | MBALLAGGI

1 settore degl:i i mball aggi f a deldlid innunnoevraozsiio nfeo ri
packaging

Un esempi o @ootdiutzapodnaek adtpail d sas i bi | i a bafscegldia fdii
alluminio accoppiati tramite adesivi e stampat.
Negl i ul ti mi cinque anni ~ stato sviluppato un p
sottoprodotti industriali e residui di produzi one
produzi one, l a cui coammposé zpenmettter bgengresnso n
rigenerat.i e/ o idonei per il contatto alimentare
pell ettizzazione tramite rigranulazione termica.
Nell o specifico i materiali sottoprodotti e resid
macinat.i, fusi e miscel ati i n un estrusore dotat

in formato granul are.

Tal i granul i ri sultano idonei per processi di st
dal |l 6i mpiego di tale materia prima seconda per | a
del |l 6azienda, sono st altii divivempdiatta sawnlc hnee rdceat oc adn

[@))

Un altro esempio virtuoso  costituito dalla comr
post consumo idoneo al contatto diretto con gl i
societ” chimica di Enital e ahar enher sPl agctcupaodiedt T |
consumo, da cui nasce REFENCETM, |l 6i nnovativa gar
i mball aggi a contatto con gli alimenti, quali wvas
t ilpoogi e di packaging rigidi ed espansi. Sviluppat
consente |l a purificazione dei polimeri derivant:.

essere utilizzata per | a ptodeszpamsodi iidobmal | aggi
| 6al i mento, senza | O6utilizzo di una barriera funz
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3. Riordino ed efficacia delle no
possibild] propost e

I n attesa di una riforma complessiva della | egi sl e

temporanea, adottare azioni volte a creare un nuo

e istituzioni pubbliche. Qeestocapbroccootdonmirebdb

finalizzato al raggiungi mento degl:i obiettiwvi del

Per sostenere | a realizzazione di processi prodult

essere utilizzati come materie prime per altri ci

ri sorse,  necessarinerfeoaroniar @ mpm esep gomptudbd o che a

A tal fine, si potrebbero promuovere | e seguenti

- accesso al regifsawor iREcelra condi visione, a | i ve
relative ai provvedi ment. autorizzativi gi © ema
accessibili anche agl:. operator. i ndustrci alitare
il monitoraggio delle autorizzazioni;

- definizione accelerata dei crdi tatit uali me'nEned iofc
consentono di considerare una sostanza non pi %
in altri settori produttivi sono stati stabilit:i
accelerare Ha debvhizegpnéeament.i per ampliare 1| e
materie prime seconde;

- snellimento delle autorizziazioméc&odaricasion ptea u
tecnico continuo tra aziende e pubbliche ammini :
e semplificate almeno per | e casistiche pi%¥% cor
i struttoriaacequéelilie o0ogferosséervat.i nell a concr et

- sperimentazione di nuove tecnol ogie, processi o
circopeanmielarper ese che vogliono mettere in campo mo
propria <circolarit? o attivare esperienze di S
modal i t” procedurale pi%¥ snell a, coni kEzmnoi nel |
definizione di t empi certi, nell 6individuazione
control li i n comseentdidroepelrea. alCie icnopr ese di pr ot
preliminar:. fasi di sperimentazione, incentivan
piena ottica circol are.

Al fine di realizzare una concreta e piena attua

simbi osi i ndustriale, l e azioni sopra indicate c¢

fluido, capace di attivarneesismeragnbe te coldlusborn azi

di ridurre | e barriere burocratiche e di favorire
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4 | | ruol o dell 6economia circol

4. 1Le filiere circolari al servi zi

L' mpl ementazione dell ' economi a cirrap@lreersee nit eal luen fair
sistemico e strategico per |l a transizione verso
di pendente dalle risorse fossili, che si sviluppa
Pil asitlrmopult sosteni bild@

Autilizzo di ffonuti ki onovdbifont.i energetiche r
| "idroelettrico e | a biomassa (anche per |l a pr
sia |l a dipendenza dalle fonti fossild:@ sia | e e

A utilizzo di , rsioftituotpir oed oneattoe rsieec opnrdigme gar e mat er i .
e sottoprodotti come risorse per |l a produzion
rifiuti, aiuta a chiudere il <ciclo dei mater i a
La valorizzazdenerkeheuwugketbcganici attraverso p
per |l a produzione di bi ogas/ bi omet ano eesiddiutrii
indi fferenziati e plastici nove srtieen ed(gitmitallil)o, t
spreco a)l éenepgbaessi termici o chimici, i nf
rifiuti destinat.i alle discariche e nello ste:
dei combustibili fossild.i e diver si faitceagnidcoa .l e f

Pil asitbEsot 2nsi one dell a vita utile degl:i asset esi
L'utilizzo di infrastrutture esistenti per |l a pro
efficace per estemdesaepsr dmu ov drae ultd lter alregilzi one ene
uno sviluppo sostenibile. Questo approccio di ecol

A riqualificazione di aregue Ntdarsdrea,l ivma smelsts a&
essere utilizzate per | a produzione di energi 8
I n questo modo, S i recuperano spazi inutiliz
riduzione deéhnht ampadebl amhttivit”™ che si vann
riduzione del consumo di nuovo suolo. Questo p
cave esaurite edle,giudna eicubptea adtiepmesst in sicur
accogliere impianti di energia rinnovabile;

A pieno utilizzo delle infrastioftaserdeéetugasensa
e |la distribuzione del gas naturale possono e
di stribuzione dei gas rinnovabili, come il bi c
infrastrutwsaieadelell a GIPbgie del GNL sono pront ¢
di stribuzione di bi oGPL e bi oGNL, senza necess
permette di sfruttare asltrméeggure kaergeéeii ehel ec
Il *introduzione di combustibild@ pi % sostenibil:@

A estensione della vita utile delle infrastruttu
e gasgoaeistoul ti mi potranno essere erogati at tr
undottica di efficientamento e diversificazion
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A adeguamento e riutilizize detgil ie®il ®ttémioidopd s$sson
di stribuzione del |l 6energi a rinnovabil e, Il a c
decentralizzat a. Questi intervent. di adeguam
del |l a rete elagtet rmeagd ieo d ei ftoengri di energia ri:H

A repowedaeé qlgi i mpi:antai seocsltiicciuzi one dell e turbine
uni t” pi % efficienti, sia in termini di di men
mi gliorare |l a produttivit”™ degtéepompiaoangtri Qui
a incrementare | a produzione di energia rinno
siti;

A produzione di ehkeshgobheepl athaghoaraiegi nari ament e
per | ' estrazione di ri sorse fossili, possono
eolica. Si tratta di una solwuzione innovativa
esigenze di indi ardeapeonéadrenlorveazione degl
| 6i mpatto ambientale associato alla costruzion

Pil
T

asitSiomb3i osi

utilizzo di scarti e residui nell a produwzi one
bioraffinerie e gli impianti di produzione di
chiave per |l a valorizzazione di sottoprodotti
rifiuti organici) in quamroei camacmateiri ar psf ar
produzione di energia e contribuendo alla tran
I n particol ar eHy dlrao tprreoadtuezd (ovaegPadtiab li ¢ | Qizla mat er i
ol i da <cuci na aensiawasltii, ec hger avsesnigono convertitd.i
attraverso tecnologie avanzate. La produzione
sia come sottoprodotti dell a produzione di HV (
scagtdei rifiuti, rappresentano grandi opportu
di met il etere (DME) rinnovabile per il settor
come | a liquefazione del bi omet anoanctoin sgewd ret idti
bi o GNL;

progetti di coll aborazione con il settore agr.i
coll aborazioni con il settore agricolo per svi
pratiche di coltivazione energetica sostenibi
ricavare al contempo bi omas saa buwtrialnit i pgresl. a cpid
terreni fortemente degradat:i o coltivazioni ir
dei suol i) . Dal puntaoueadt eviprtat iecchoen orma cppr es en
crescita sostenibile per l "intero settore ag!
i ntegrare il proprio refdede d ®¢ boeckrt . | anapeoda z ip
bi ocarburanti . Il nol tr e, t al i attivit?” per mett
col tivfage dw&fipeard | a produzi one di energi a rir
bi ocarburanti, bi ogas o biometano;

di stretti Zecriaoa cWhistdi stretZeaer oci Wkkdzdrr.io gpreco
rappresentano un modell o industriale che inte
trattamento dei rifiuti in modo da valorizzar
rifiuti che non possono essereanbc¢cobiet ei denge
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Pil

f

etanol o, met anol o e altri prodott. chimici. Ta
di recupero dei rifiuti del 9 8 %, di cui circa
essere valorizzati sul mer cat o.

asitRiod zi one, ri uso, riciclo e recupero

ri duziloaneri duzi one vVviene perseguita nel settc
energetica degl:. i mpi antii e delle infrastruttu
l e emi ssveondi diinlCeOndo | a produzione dei rifiut
riusctr avewesisyd sviluppano nuove tecnologie p
i mpi anti e infrastrutture, mi gliorare | a disa
materia riciclata.oxepowketrreabgl addé thiggave mp e a h & i e
consiste dell di ncr emensio fdevdrai pod eln&uwat ii Inisz ad ||
ottenendo in tal modo anche una maggiore effic
recuperare | 6emeragénmnsaelsadeaastaittuzi one dell e
ultima generazione. |1l riutilizzo dei suoli de
i mpianti a fonti rinnovabili =~ consi deraartecoe un
idonee, valorizzando |l e superfici gi” edificat
l e aree non utilizzabili per al tri scopi et (
riconversione delle raffinesepatomaddiei emaadloiri k
i ndustriald] riducendo | 6occupazione di NUOV O ¢
(reattori, serbatoi, ecc.) adattandol i all e 1
del |l "i mpronta carbonrdiadd vdeiatsi vite mreddwet trieve
produzione di bi ocarburanti a partire dalla ¢
degradat.i O in rotazioni agronomiche ottimizze
alla tuteldeidederswiodio eecosi stemici ;
ricinello:contesto della transizione energetica ¢
(quali, ad esempi o, batterie, pannelli fotovol
gestione efficiente di questlio pdiodcoamp o mae nftiinee
sviluppare filiere innovative del riciclo per
competitivit?’ del settore, anche attraverso i
necessari o i mpclheemewitratrueoespeu ppearo idlel | e mat,eri e
come il i tio, il cobalto e |l e terre rare. Qu
ecol ogi ca, in quanto, i mpi egat.i nell e batter:i
Tuttavi a, l a | oro produzione, i Ltommleetraemedret ea
i mportante il |l oro recupero e r i diibdlac.k dheth kessde n
batterie rappresenta un passaggi o rcealulca ad &t erea
produzione, riducendo |l a dipendenza dalle riso
dei materi al./i costituent. [ pannelli fotovolta
I n particol are, occnoernrtee sleep acg alrlee eddliariiend &l |
recuperare i metal | i critici preziosi present
recupero dei component.i el ettrici sono altre
energetico Ipd %e soniss pati boso dell ' ambiente. Le
potenzial mente riciclate fino al 9 0 %: | 6aerog
facil mente riciclabile, mentre il recupero del
comi bre i n vetro carbonio) risulta difficile.
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S i registra un crescente numero di iniziative
direzione. Sono inoltre necessarie misure regoao
|l a percentual e di mat eriale non riciclabile (1
T recupera produzione di energia elettrica elo
(nel ri spetto della | oro gerarchia), consent e
riciclabili, indirizzandol i a(Rezypt eduLiao e nd
RCFe Combustibili-CS0S i)die @adc orecairpier o energetic
agl i obiettivi di economia circolare e di rid
favorendo | a dieefointicaeceperdgeéaned §eti ool dab
il cal ore di scart o, rappresenta wuna risorsa
teleriscal dament o, riducendo | a dipendenza da
| " efficienza complessiva delodszsbemadendrn getai
resi dui e rifiuti), da un |l ato previene |l a pro
traguardare gl obiettiwvi | egait it raalslpao rppe neitnr alz
di sposi zioni dell a | egi sDiazitdnes ae urUdp e a2,0i2m3 / e
Regol amento (UE) 2023/ 2R6GoFiRMméEDEd EUUBYIi @80R8nhd
Mar i t i neudt t i cemprbsiftemde Fi 1 n questodottica, N
valorizzare i pi % possibile il recupero del c

Pil asitQuwt ppout sosteni bili

A produzione di Ibiigouwiadibue agydssosi per | a mobilit
bi ocarburanti rappresenta una soluzione ef fi
decarbonizzazione del settore dei hatrtdasbpaotret i
(maritti mo, aviario e trasporto pesante). Le
sostenibilisi(esedbdbipd&iPrdgrabi odlheétassiuai volta p
i mpi egata negl:. i mpi ant.i chi mici insieme alle
sostanze chimiche e matetiimlt ut(tesi.dapilbrd sopnaarcstrsen)) ;

A produzione di idrogéropeohbiuamemnandi idrogeno v
of frono soluzioni energetiche pulite, contri b
partire dai datrttdaolr at @onnd ursitfreirailment o sia agl.i u
non energetici) fino ai trasporti e al settore

A produzi &eeydied Carbtinl iFuzdrse carbonio ricicle

combustibildi riduce | a dipendenza da ulteriori
A produzioneutil iC8Sare rifiuti non pericolosi,

indifferenziati, per | a produzione di combust.i

termici industriali) chiude il ciclo di gestio
Nel compl esso, | 6economia circolare integrata nel
favorire una crescita economica sostenibile e incl
pi % resilienti e compdetietiaveée isiideadgdbobil ri dpbh.
dell a decarbonizzazione.
L"1Ttalia, con il suo forte tessuto industriale e
per cogliere queste opportunit "™, ma i | percor so |
europei di decarboni zzaeziionneuneedr ie fifn cviaerniz ac canhp a2rOt3i
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sviluppo dell e rinnovabili, con il recupero di m 8
pannel | i fotovoltaici e Il o sviluppo dei bi ocombus
pri me seconde, scarti, sottoprodotti, rifiuti

Un altro fondamentale contributo pu, venire dall .
|l 6opportunit”™ di valorizzare materie prime secono:
produtti vi precedenti veegogonaiimpi agguespieri mpi ge
elettrica e calore. | mpi anti, guesti, che oltret
stabilimenti di cui val orizzano i residui e a c|
i ndus,t riinalpeer fetta ottica di circolarit?

LE DI MENSI ONI CHI AVE DEL MODELLO DI SVILUPPO

Le iniziative del settore energetico per l o svi
dal |l 6adozicoannebi dimemtiho ehet easmicsovil uppa a partire
organizzativi e modelli di business che favoriscol
I n particolare, il cambi ament o si basa su sei di m

1. Modedrddgani zzati vi

f costituzione di soenbetondedicazeende specifi
promozione dell'"economia circolare e sull'"im
T costituzione di :ufdior'maaei gaei zdzatdiivearti ment i
organi zzazioni esistenti per gestire iniziat
T nuove professiomaliiltuppmoi rec ofloarrmazi one di C 0om|
all ' economia circol ar e, creando nuove figure

2.Di mensione cul tural e:

T carta del consumo cfiirrcroaltaar ed anlele 21092 lassoci azi
CNCU, guesta carta rappresenta un i mpegno ve
T promozione di iniziatiuve di for madui omaazi omer
sensibilizzazione dei giovani sui principi e
f iniziative social. per il recup:ermr cemolza owmeel
riutilizzo e del riciclo attraverso iniziati

3.Prosumer energetico:

T conoscenza del produttor:e per omonbkome ekl gce
energetiche dove i consumator.i d i(vpernotsaunmoe r 4 n
favorendo una gestione condivisa e sostenibi

T model I i ckicosilbanyi reg di mobi | it F ai nzpelreomeinntparzoi nc
si st emi di condivisione delle risorse e soluwu

f condivisione di i mpiuantlii zzd wonddemesst iddo:i m
domestiche per ottimizzare | e risorse e ridu

4 . Gestione fine vita:

147



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

T proget ti di_ pceorl | fadbworaizieobeadr LCoodl @@p ade |l 1 a
produzione di bi ocarburanti, un esempi o di C
risorse util:@

5.Digitalizzazione:

T manutenzionpemprleai sal vaguardia di component.
di tecnol ogie avanzate per prevedere e preve
attrezzatur e;

T piattaformd adiddigtidlail i zzazi one crea nuovi mo ¢
conteni mento dei consumi energetici e miglio

6.Sostituzione e circolarit?®

T contrasto all 6obsol:esgremmaz i pmaegrdimmpt acessi
intensiva e | '"acquisto di i mpi anti rigener a
riducendo i rifiuti;

T acqui sto di ser vi z:i ipreaerutni vtaezmpoon el idmeltla'tuos o
l'imitato, ottimizzando | 6utilizzo di beni e

T acqui sto i ciompioairetnit:i prigmeoazirane del |l " acqui
component i rigenerat.i per l a produzione di
ri sorse

Queste dimensioni rappresentano un approccio inte
settore energetico, i ncoraggiando |l a sostenibilit
attori e | '"adozione di nuove tecnologie e pratich

FATTORI ABI LI TANTI PER G&ECOSIOML BLPEORDPLBLRE NEL SETTORE ENERGE"

In ITtalia, il settore dell deconomia circolare
Rapporto sull édEconomi {d d@ircall are EconlotmgbeiNeavoakut
performance dideici Paelsar ietur opei sulla base del n
pubblicato dalla Commissione UE con set di indica
e consumo; gestione dei rifiuti; mat eri e plriitme s
ecol ogica e resilienzapr Nmat o agseelghud nttaa idiad d af eGemanmna
Franci a, con ottime performance nei di ver si ambi t
dei rifiuti (72%)b,alriagigd loo (deli%)r ief itwtsisodidii ri ci cl
1 nostro Paese si posi zi ona, dunque, cwamet d geaidee r
competchevpu, essere ulteriormente valorizzato ma
ad hoc. Ad esempi o, | "adozione di nor mative che
pri me seconde nella produzione di itvecnmdrogil ria
rigenerazione delle componenti a fine vita, potre
e aumentairenzZd eddlile risorse utilizzate. L6l talia
tasso di wutilizzo circoVvaeeodci matlkeiai ¢ CdMMUJdef i ni t
di mat eri e prime seconde generate col riciclo e
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nostro Paese ha fatto segnare un valore pari al :
poco sopra | a media UE, e Polonia (8,4%) e Spagna

Mi sure mirate a sfruttare qgqueste competenze del
mi gliorare | a sostenibilit? ambiental e, riducend.
rafforzerebbero anche |l a resiliienza ddelelnaeloc dtaee p
mer cati esteri per |l e materie pri me. I n particol
materi ald/ e delle |l avorazioni Il ab@d iphat rfeiblbiee rgaa rc
maggi ore tracm@aeteintziaviet”™ all e i mprese italiane, pli
tecnologica e una gestione pi % efficiente delle r

Per favorire | a transizione verde e circolare del
al cune barriere nor mati ve, tecnol ogiche e di m e
accompagnare | e imprese in tale cambiamento:

T valorizzazionEBNI BCI,d 0deeti e rpmr @ cceesls i prodotti e S
e funzional: alla riduzione dell 6i mpronta ambi

T compl e
partic
Strate

amento del quadro normativo che consent
|l are nel recupero e valorizzazione di
ia Nazionale per | 6Economia Circolare

o O

—

T supporto, anche mediante specifiche I inee di f
del roi clo e del riuso nello sviluppo dell e
materie seconde e per il recupero dell e mater:i

(@]

1T espansione del mercat o di materi ali riciclati,),
mer cat i premianti anche attraverso una fiscald.i

(0]

T campaghn di comunicazione e sensibilizzazione
azioni e Astildi di vita circolari o e per il <co

4. Zontributo del I e materi e prim
Il nteresse nazionatecicl aso, r e

Lematerie spniomd ondament al i per | 6economia europe
industriale per un'ampia gamma di beni e tecnolog
pi % avanzati. Tuttavi a, | "' accesso sidciuvreon tea tcoo nutn an
crescente sia per | '"UE che per | 6intero pianeta.

el abor aetltenaop di materie ,precme wvirenecper i(&diMdamen
aggiornato: ad 4o gmpit esrii ec opndteadmece cqgu ai ch®6 sono cons
per |l a transizione digitale e | o sfruttamento del
nei settori dell a difesa, dell 6esplorazione spazi
| ar pposRagadliament o (UE) 2024/ 1252 suldbheppomevcgm
obiettivo | 6aumento della diversificazione degl:i

entro il 2030, | 6approvvigionamento dovr ™ arrivar
estrattive domestitcthieviet 'pedi illavidlr¥a zdaonae del |l 6UnNI
annuale dell 6UE dovr~®™ essere soddisfatto dal rici
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L'"approvvigionamento di mol te di gueste materie

fornisce il 100% dell e terre rare pesanti ( REE) pe
fornisce il 71% del pl atimagguoopeaie mehal Quotan
ruteni o. LOUE per | e materie prime e strategiche
occupa una posizione predominante nell 6estrazi one
gl obal e) ezinernd adiprordaifi te (70%8del 8 WE pdeovdal zdioner
fonti di approvvigionamento e sfruttare | e risors
I n l'talia, storicamente caremo@eldl ori sadouser imalhner
recupero e rigenerazione di met luleist pr epipo ic ceé oma
dall " alto valore economico di tal. materi al.i si a
ha portato allo sviluppo di un ciclo produttivo

ri sorse.

Tramite | '"economia circolare (basata su principi
mat eri al igt tsiimincizraar ea | ' i mpi ego déeimi euendorstea dape
materie prime vergini e riducendo al contempo | 08i
Nell '"ambito dedéenltbecromloagiae circol are assume un'
abilitatore trasversale del | osupwil lyu dgetod ieme t i nnnooswvt ¢
special mente per | a gestione di materi al.i critici
per | a produzione di batterie, semiconduttori e a
Oltre al Regol amento sull éapprovvigionamento del
elettrico riguardano: |l 6ent Ratga | amerwtiqof EE)ad2 @YD
batterlie® Duowativa (UE) 2024/ 884 s ui ri fiut.i di 8
(RAEE)che dovr”™ essere recepita dagl: Stati me mbr i
Tra |l e tecnologie elettriche sostenibili, |l e batt
sono certamente strategiche in relazione al l oro
del nostro Paese, chmentreaguardaddoppiaozdal | a cap:
font. ri nnovabild. (eol i ce20e3PINIWtECY)@IOt2ai co) nel per
I n merito agli impianti fot Pwpletraisail, Ri ame rei RocCit
Pri me Cdeltli@@eservatorio Italiano Materie pri me

i mportanti guantit”™ di silicio (3,56%) e di rame
generazione che saranno di smessi apotiereziamnlned rae clw
5.000 t di silicio e 3.000 t di rame. Le previsi
potenziale recupero di 75.000 t di silicio e 45.0
Per il settore eolico italiano si stima che nel p
1.250 impianti, in crescita dai 145 del 2020. Prir
ed europei si stannparaesetavabndar peprevessp di re
magnet.i per manent.i degl i aerogeneratori, anal i z:
%l noltre, la Cina detiene |l a met”™ di tutti gli i mpiangtlii chi m
i mpianti di raffinazione del ni chel previsti
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secondari e e dei prodott. che S i ottengono. I n
approfondi ment. i ad opera dei principaldi pl ayer d
contesto normativo oggi vigengeadrlaeen¢aesdsisci pe¢d
dell e pale eoliche.

In tale qgquBdndamentsall e asviluppare ficlhieer e@gamazinadm
competenze ed eccellenze italiane consolidat e, S i
di materie prime provenienti da i mpi antqiuie ddpmxparaem

saranno di smessi

| mportant e cRatpaproer taon cshuel lidli CManrpied i Driavghi®™ ¢ he, per

propone quattro misure per aumentare | 6indipenden
l.accel erare | 6apertura del | e mi ni er e domest.i
circolare);
2.stipulare partnership strategiche per | 6apr
di sponi bil i;
3.snellire | e procedure autorizzative (rif. 27
di recupero);
4 finanziare progetti strategici

OPPORTUNI Té E FATTORI ABI L|RAGQURPERERE |IRI RIIAS® DI COMPONENTI
CRI TI CI

Opportunita
N r— Riuf
Q) £ | i,
Supporto alla Valorizzazione e Supporto alla Sviluppo delle filiere
transizione energetica recupero deirifiuti sicurezza energetica nazionali

Fattori abilitanti
* Normative e aspettiregolatori su chiari sull’end-of-waste e sulle pratiche diriciclo e
riutilizzodelle componenti

* Tuteladegliinvestimenti esistentinel settore per evitare l'interruzione delle attivitadi
rinnovamentodi impiantieolici e fotovoltaici esistenti

* Semplificazione e chiarimenti sulle procedure di corretto smaltimento di pannelli
fotovoltaici non funzionanti

* Agevolazione fiscale per sviluppo di tecnologie e uso di beni strumentalivolti ad uso piu
efficace delle risorse

4. 21.11 ruol-prdgktbaebone per i1l 1«
prime critiche (MPC) e strat e:(
Pur riconoscendo | 6i mportanza dell e misure adott a

tematica dell e MaC€Crirtiiec Ir i Ri@w ¢V a toécrcilmaElrse, pORM Nz i ar
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normativi volti a sviluppare un mercato dell e CRN
nel settore, sia nell'"estrazione che nel ricicl o,

LBcodesi ggnondament ale per favorire la riciclabilit
fabbisogno di materie prime critiche.

I'n tale ambit o, |l a ricerca e | 6innovazione dovr an
chimiche a ridotto contenuto di materie prime cri
tal.i el ementi con al tsroistckinipiikiftacil e riciclabild@

L' Ecodesign  un approccio alla progettazione che
o di un servizio lungo tutto il suo ciclo di Vite
con | 6obiettivo di ridiseggmaine "precdatettii camens i ang
linea con | e direttive europee per ridurre al mi n
e | a generazione dmatreirfiieutr ec ulp'eutaitlei zterqaimalitl e Ic'ht
prvoengono da processi di riciclo, recupero o0 rius:
risparmi o di ri sorse natural. ed energetiche, | a
val ore aggiunto e | a gener axoicammd idi benefi ci econ

Un aspetto importantrei cdellla'bBEdadd,e s odgemier pridadaotftaci |
possono essere smontat:i e separat.i [ di ver si ma t
recuperare e riutilizzare. La riciclabilit? dei

evitando gl op maolvie eoeppoeadandit” di mer cat o. I nc
favorisce il recupero dei rifiuti, ovvero il proce
di crodct a, sel ezione, trattamento e valorizzazione
smaltire e di preservare | '"ambiente e |l a salute wu

Al cuni component i, infatti, sono difficild@ da ric
dell a presenza di materi al. mi sti. L6i mpatto si c
riciclati e contribuessel béel di scascehtee pression

Lébattuazione dell 6approccio sostenibile richiede
politici (che devono offrire alle imprese un cont ¢
chiamato a riprogettar e cfoommpnliettuarnae nntier al ned oc aatl el ndee fdf
ad un uso pi % sostenibile delle risorse e alla ri

Al cuni esempi sono:

T sistemi di stoccagmeol enbargeerce a uUtussazate
storsatgeezi onar aandjyia mMeidiaa a (> 4 ore) che conser
materie prime critiche, avendo come punto di f
rientrando nel |l a | i st a dei mat er ileel ia cfriinda cvi
rei mpiegato pi%h volte in nuove installazioni,
recupero tipici dellehéeaptesiazandbnhitie.p€auht
particol armente idonee alle applicazioni qual.i
industriale e di distretto, garantendo all docc

ol ar e i noowmativopannel | i fotovoltaici cai bmsd
otovoltaici a base di perovskite consentono
eperibilit”™ rispetto ai tradizionali pannel i
alle forniture estehe. dLOmMmperianpai e quest a

o = 0’
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altamente strategico nell dottica di riportare
Bast.i pensare che | O6UE dipende dalla Cina | ur
fotovol t-A5%idelille 4Mat eri e pri merdrailtii crhaef fg rmez :
dall a Cina, come oltre il 50% dell e component
| 6assenfbl adwi ssvil uppondliogiuessa scale industr
rendere | 6ecosistema europeo e italiano compet
fotovoltaici di prossima generazione.
Occorre quindi creare un quadro nazionale regol at
A lo sviluppo di progett. industriald l ungo tut
prime critiche, dall a fase estrattiva al ricic
A undéazione non l'imitata alla semplificazione
economici e finanziari che stimolino | a cresci
Accanto alla classificazione di progetti come " St
necessario prevedere strument.i finanzi ar.i dedi ca
ri schiose e capital i ntenanmwve . diQuepsi¢@edd truiamnanezn tait i
grado di evolver si in progett.i strategici. Occor |
di mensioni minori che, pur non rientrando nell a cl
i ndwowo significativo alla filiera delle materie pri
rifiuti contenent.i materie prime critiche, che at
di sincentivare | 06eddarvtoazaitdne daio nrpiofnienttii, coem enen
I nfine, appare opportuno accompagnhare il mer cat c
obblighi di contenuto riciclato nei prodotti o in
L6Ecodesign  fondamentale per favorire la ricicl
fabbisogno di materie prime critiche.
In tale ambito, l a ricerca e | 6innovazione dovran
chimiche a ridotto contenuto di materie prime cri
tali el ementi con al tsroistckinipiikiftacil e riciclabil:@
Per approfondi ment iApvpeednid iBéespg 2 rialclt i Siesitileemab eCsotn fpirnadcutsitcreisa a z i
Tpar. 2.1 Nuove tecnologie e praticheiBnirtiuloisrai taarseal plpluttiol i
prime criticheo;
Tpar. 2.6 Best practice di economia circolarei Predlwiadtran:

rebl ading.

®] pidem, JRC (2023)
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4. 2Ri2ci cl o da processi di decomm
mining e recupero rifiuti est:H
1 riciclo deridandmmidsasi mpdruoscigrsidenll Bdain nri and mrge s ent a
un' opportunit”™ fondamentale per ridurre | '"impattc
contesto del riciclo di RAEE (rifiuti di apparec
batteri e, i recupenceo meit amadi empir@lzii osi i, titeirre r ar €
solo riduce | a necessit”™ di nuove estrazioni mi n e
circolare. Tr a | e tecnol ogi e di riciclo emer ge.
frammentazione ad alta tensione (HVF), processi pi
che rappresentano il futuro i mmediato del setto
potenzialit”™ in I talia  nievceelslsoarniaoz icohneallea cbhuer oecurr
procedure regolatorie, facilitando | e attivit”™ de
l o sviluppo di i mpi ant i di riciclo.

DECOMMI SSI ONI NG CI RCOLARE

Idecommi ssioobhdrsato sulla massimizzazione del v
attraverso |l a riconversione degl:] i mpi ®nti &elGabk r
termine della | oro vita operativa rappresentano,
ferrosi e naegcfaropsi at@ed. alcloummpiomien)t i riutilizza
esempi o per nuovi progetti di sviluppo o per ragi
Considerando il crescente numero dei progetti di
relative potenzialit”™ di recupero di materi al.i e
circolare sar”™ imprescindsg dlidzi reir dia dicseritsas ideen d

Per approfondi ment iApvpeednid CBeps t2 pfirld c tSiicset éibme Cesf i pdastircas azi
2.1 Nuove tecnologie e pratiche viirBniidiDecoammippooine ndelcli §d eod
upstream onshore e offshorebo

URBAN MI NI NG

La valorizzazione delle cosiddette fAminiere urban
da apparecchiature elRABR ircahpep reecs ealt eat turnddruil ctheer i (0 r
| 6approvvigionamento di materie prime critiche.

I RAEE si suddividono in due categorie: domestici
nei seguenti raggruppamenti: R1 (apparecchiature |
grandi bi anchi), R3 c(0h\ uanemo reil teacptpraor ndRekecstf il Tdie i | | ur
e altro), R5 (sorgenti | uminose).

Nel 2019 il mondo ha generato 53.6 Mt di RAEE ( e:
7.3 k-gapirtoe .. La produzione globale di RAEE  cr e:
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toccare 74.7 Mttaebo2d@B0ccescuna®>diQuwdsgtcaa an dvatnieal

dovuto principal mente all a sempr e pi ¥ el evata '
el ettroni che, ai brevi ciclii di vita e alle poche
Lacorretta gestisomenideéeicaRABE solo evitare |l a disp
pericol ose, ma anche di approvvigionare materie
emi ssioni di gas serra rispetto all 6ersd reazd mami dd
queste fAminiere urbaneper G Ist2a®109 sun madalogr & ndcatten
dal riciclo dei materi al. present.i nei, RAEEcdi i
miliardpa ien $ulr.o3 miliardi in Italia

RECUPERO DEI RI FI UTI MI NERARI

Negli wultimi anni, il concetto di economia circol
nel contesto dello sviluppo sostenibile e dell'e
mi nerari o, il recuperontda&ium'idpmpdrit uminter auni cappe
del | " economia <circol ar e, contribuendo alle trans
all 6interno €eltacebor Rawe dedéhbai hleghst azi one nazio
Storicament e, l e attivit”™ minerarie hanno gener at
processi produttivi, ponendo sfide ambiental:i S i
del |l ' economia circolare, wtio deuln pcorteesnczeinatlee riincsoin
materiali critici e strategici dai rifiuti minera
ma supporta anche | a transi zione verso un'economi
1 model |l o di economia circhil ader eniflatcizebol i mp
attraverso una maggiore efficienza nell duso del l
progettando | dintero ciclo di vita dei prodotti

materi al./ critici e sthratpogismin od &is sreir fei uteii nmir o @
Questo approccio  in linea con |l e politiche di €
come del i Greadm emeedlpeo e nel Critical Raw Materi al
Il tecupero di materi al./i criticipue gotirdautregi csii gdoaif |
Il i mpront a ambient al e del | e attivit?’ mi ner ari e,
mi ni mizzando | 6uso di nuove Trisorse. Ri processanc
nuove operazi omi zmiamedroa rcioes,® milnidi sturbo e | 6uso d
habitat e il relativo inquinamento. Inoltre, il r
mi nerugricopmtri buire a ridurre |l a dipendenza dall e
e nazionale nell éapprovvigionamento delle risorse
(! recupero dei rifiuti minerari  strettamente |
prime critiche recuperate dai rifiuti mi ner ar i S C
OForti V. et awWwast & TMeniGl ®@a20ZEZ0: Quantities, flows and the
University (UNU)/United Nations Instiituchestfewd ICHUHChEN®r agde
InternationaltiTehedoimomun(icd8U) & I nternational Solid Waste As:
SSForti V. et al. (Op. cit.)
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energie rinnovabili, come turbine eoliche, panne
materi al./ sono anche wvital:@i per | o sviluppo del l e
si st emi di produzione avanzat.i

1 potenziale economico del recupero dei rifiuti
scarto pu, generare nuove fonti di reddito per | e
nei settori del riciclaggnol erdell b gestpene dell
strategiche, come | itio, titani o, cobalto, ni chel
higrch e dell'economia digitale.

I progressi tecnologici svolgono un ruol o fondame
minerar i . Tecni che di | avor-azs oinei aizninoonvea,t i v'ei d rco
tecnol ogie avanzate di sedeeionegr o mhatntneon tdii moelt Ir 'ae
preziosi dai materiali di scarto. Queste tecnolog
ambientale delle attivit?’ di | avorazi one, regol a
estomaei attraverso | " applicazione di speci fici pi e
guantit”®™ che saranno prodotte rispetto alla doman
Studi scientifici recent.i hanno mostrato il pot el
l'talia;-Odas$t Noald centr o, al Sud e nelle isole, n
potenzialit”™ in tal s eemaud .ed dntecal iGaesmeme dnio skt EBRA ¢ oin't
altrettanto | ampante | e potenzialit”™ del nostro |
guantit”™ significative di materie critiche e stra
anmani o, cobalto e germani o, potrebbero essere re
|l " economia <circolare, ma contribuisce anche all’
ambiental e.

1 recupero dei rifiuti mi ner ar i preselnteac ommani a
circolare, |l a transizione energetica e digitale i
allineandosi ai guadr.i politici, il settore mine
preziose, contri bpievado®o atde nuinb i flwet uerdo ef ficiente i
ambientali, economici e tecnologici del recupero
nel raggiungi mento degl:i obiettivi del GreesoDea
un'economia circol are.

4. 2Pr3eparazione per il riutilizz
I RAEE includono una grande variet™ di oggetti gi
estremamente variabile. | materiali provenienti d
metal | i ferrosi, met athe wroal® eiFremsitoge rev eatcicoi,aipol ars
2Marra A., il nnovative Treatments for Resource Recovery from

ricerca in ingegneria civile, edile, architettura, ambientale e del territorio, Universita degli studi di Salerno, 2016.
http://elea.unisa.it/jspui/bitstream/10556/2619/1/Tesi%20A.%20Marra.pdf
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circa il 50% in peso del totale, [ met al | i non f e
rappresentano circa il 13 %, l e plastiche rapprese
dei metal | i oodi parti coaonedrad | ontpar, e sesses,erei a egamPeE
mantenendo qualit?@ e funzionalit"™, sia perch® 10
all 6estrazione mineraria e in molti casi pi % ef fi
prodott molto maggiore rispetto ai depositi mi ner
metal | i preziosi).

I met al | i prezi osi (or o, argent o, met al | i del g
costituiscono il principale interesse nel process
nell e schede el ettroni che cahebPb sBenb bpeenseo rdaepipr RAEMD,t
contenuto di metalli che cont®a fino all 680% del v
La gestione dei RAEE presenta numerose difficolt"@
trattamento a causa della eterogeneit? del l e app
prodotta con material.| di vseernspir ee pceonns adtei s ipgenr dfiafcfie
riciclo (c.d. ecodesign).

Lacatena del riccohsi sitee IIRAEEPMe: fraasdcoprniancipradtir
raffinazione.

Dopo | arfags®l dhe determina i vol umi e |le tipolog
trattamento, il pretrattamento include processi u
Nepretrat tsaoomeontioncl usi i di sassembl aggi o dell 6ap
del | e diverse frazioni, con |l a separazione del | €
componenti di wvalore, tra cui |l e sBehtedaeteamentond
Seguono processi meccanico/ fisici per separazio
separazione sulla base di densit”"/ propriet”™ elett
particelddl e}tkeheoeauna concentrazione dei materi al
procede alla raffinazione, che consiste in una se
e la loro purificazione.

Perretc¢upeeio metall.i esistono tre tipologie di t
bi ometallurgia. Il nol tre, per ottenere metall.i a e
previsti general mente processioerulletcetrrioorref idni ytg /peol e
precipitazioni selettive, estrazione con solvente
metal | i preziosi/critici da schede el ettroniche,
pir ometgdlclo, che i mpiega forni di fusione per con
separazione idrometallurgica dei singol.i metal | i
(produzione di fumi tossici, iwtoirloi z(zt oe nibie rsad luween t>i

S8Cui H. et al ., AiHydr ometall urgical Treat ment of Waste Print
46nttps://doi.org/10.3390/ metl10040462
“Marra A. et al ., AfiThe recovery of metals from WEEE: state

2018, 20(4); https://journal.gnest.org/sites/default/files/ S
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La sfida tecnologica dei processi di riciclo rio@f
efficienza, mediante | 6utilizzo di processi sost
Ldinnovazione tecnologica pbtrécaopatoi bdui matar mask
i mpatti delle attuali tecnologie.
Per approfondi ment iApvpeednidiBceest practice in

T Cap 1 dall Sistéema Cesf imdactiréi @as as s ocRoana gvneas Maornkfeitn dbuessttr if
TREGRi ciclo per economia circolare;

T Cap 2 All Sistelma pasafcitndwest mizaendal i: par. 2.1, Nuove tec
del |l 6economniEaiciiRéeecliad ® dei RAEE nelle attivit”™ di decommi
di Apparecchiature Elettriche ed El ettroniche (RAEE)O.

4, 2Utdi 1l i zzo dei rottami ferrosi

| 6economia circol ar e
I settore siderurgico  uno dei principali settorl
concorre alla <creazione della ricchezza e all 6o«
medi ante | a sua filiera“"che wedde oai vanbhef anaumpi a
rappresenta | a materia prima fondamental e.
Léacciaio infatti, un mat er iianlfei nriitcoi cdlia bvidlet eal
dell e sue propriet”™ (Amateriale permanented). Lo
applicazioni fondamentali per | o sviluppo sosteni
agli eadilfei ciinferastrutture ad elevato risparmio ene
ferroviario, alle reti per |l a raccolta e il trasp
La siderurgia nazional e, storicamente il secondo
occupazionali, occupa il primo posto in UE per | a
di riciclo del rottame fremrazoisoon alCeau,arldéalntdaol iaa 1 iivle
produzi-oapi peodi acciaio da riciclo.

RUOLO STRATEGI CO DEL ROTTAME NEL CONTESTO DELLE POLI TI CHE DI

1 riciclo virtuoso del rottame ferroso costituis
S i possano combinare insieme | due principald] obi
decenni : economia circol aderécdetarhdeni dasgczi ane,
rottame ferroso, consente infattdi evidenti benefi
termini energeticio eSidi pemi sgleoplogmhd E@ennel | at a
riciclato si ottieparunarispgado@mBE®dmadolC®Ogi a LCA di
Per questo motivo, se si sciodhesriwregiamio da Ipirvienlclig ad
italiana vanta oggi |l a pi% bassa intensit”™ di <car
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Fonte “Steel Climate Impact - An International Benchmarking of Energy and CO, Intensities”

CAIdzp®IY A & & A 200FNIRGR2 yWASE £ GF RA | OOAI A2 LINPR2G?2

Ldambi zi oso percorso di decarboni zzazGromen @Dbeaali f
(riduzione dell e emissioni di gas serra del 55% a
una trasformazione radicale dell dindustria sideru
nuove tecnologie produttiiwe,e mMeldwhe Iliz zmagddi minz
circol aever Eoome i | rottame. La capacit”™ di produz
percentual e di produzione attraverso questo ciclo
rapidamepobrtandosi dietro una crescente domanda ¢
el evate caratteristiche qualitative per supportar
Nell a fase di transi zione si pmemaggei drnoddmeyY Md NI
anche da parte del ciclo integr:al g Ipievelclomteghheb &l
con sempre maggiore frequenza annunci e progr ammi
el ettrico: sii welelvedeg!| cthael,e,a lIlla percentual e di p
attual mente pari a circa il 28% della capacit™ t
soprattutto con | "apertura di nNuovi i mpiiavnatnie ng feF
entro il 2030 si prevede che i rottami contribuir:
ri spetto all''"attual e 35%.

Come confermato da un®lrae cdeonntaen dsat ugdiioob adlie BdOG r ot t a m
superiore alla disponsthdaricageéi concheé potscedbhlve dp e m:
il nostro Paese, che gi " o0ggi non riesce a soddisf

%AShortfalls in Metal Wi ll Challenge the St8¢gl Jamdecet Lyede, B
Voigt, Martin Feth, and Gaurav Chhibbar
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Exhibit 1 - Scrap Demand Is Projected to Grow ~3.3% Through 2030;
However, Scrap Supply Is Likely to Lag Demand
Global scrap demand forecast (Mt) Global scrap supply forecast (Mt)
Scrap Steel
demand production CAGR
883 CAGR ‘21-'30 CAGR ‘21-'30 868 21-'30
Rest of World 2% 1% Rest of World 2%
658 111 North America 4% 2% 667 North America 2%
101 U 2% 1% EU 1%
81 96
88 202 Asia 2% 2% 103 Asia 2%
164 155
355 China 5% 0% China 5%
226 226
2021 2030* 2021 2030

Sources: Global Steel Sector, March 2021, Credit Suisse; BIR report 2022; China Steel Association; HBIS; BCG analysis.

Note: Asia includes Middle East and does not include Turkey; EU does not include UK, Russia, and Turkey; UK, Russia, and Turkey are included in
Rest of World. Mt = million metric tons.

*Unconstrained scrap demand in 2030.

CAIdaCI2y 1 SY/ 2 2@ de2 9y d n B MNE dzLJ

LE PROSPETTIVE FUTURE E I L CONTRI BUTO COME MATERI A PRI MA SEC

Fabbisogno dell a materia prima rottame

Léacciaio grezzo  prodotto attraverso due cicl.i
minerale di ferro e carbone, | 0altro chiamato Aci
In I'talia | a produzione siderurgica  cafhltecetriiza
Arc FusrBhAaFpar i a oltre |10685% nel 2023 e non riesc
rottame con | a sola | a raccolta interna, dov-endo
UE . Nel 2023 il consumo di rottamezi aomad edd af @rrnona
(ma wutilizzata anche parzial ment e, tra il 10 ed
Mt hmao, fabbi sogno soddisfatto per circa due terzi
dell e stesse aziende siderurgiche, e il resto att
Aumento dei flussi di rottame in esportazione
Nonostante | 6ltalia si mant enga stabil mentter eunnd Pa
in continua crescita delle espoUEazqoasi dquaaorntumh
2016 al 2023, attestandosi nell 6ultimo anno a 538
LOUE nel suo complesso i nvece, un netto espor
esportazioni negli wultimi anni segnal ano un trend
2016 a 18,9 Mt nel 2024, | i vrealglgoi umrt s snienho 2a0l2 1pi cl
Paese evidenzia che il 56% delle esportazioni eur
Si rileva, inol tre, che i vol umi di rottame esp
|l etteral mente triplicato, portando ad un rafforza
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¢ od®t bSttl od 9QALRNILIT AZ2YH INBRH WS | Iyl Idican (ENSHEA At 193N2 & SIBPTINT

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
Italia 141,5 188,5 259,7 286,2 449,2 387,5 516,4 538,0
Var. % anno precedente 33,2% 37, 7% 10,2% 57,0%| -13,7% 33,3% 4,2%

Primi 10 Paesi di destinazione

Turchia 72,8 29,0 103,1 126,6 300,4 291,4 421,0 435,3
India 8,5 4,2 28,7 47,5 48,3 27,1 48,6 74,7
Pakistan 21,2 22,4 33,1 36,2 57,5 47,5 29,6 17,1
Egitto 19,9 23,9 15,1 36,2 24,3 5,6 0,6 6,7
Tailandia 0,0 0,0 0,0 0,2 0,4 15 11 2,4
Svizzera 0,3 0,5 0,1 0,1 0,7 0,2 0,2 0,5
Giappone 0,1 0,2 0,2 0,5 0,1 0,0 0,1 0,3
Malesia 0,0 0,0 0,0 1,1 3,5 0,8 0,1 0,2
Giordania 0,1 0,2 0,1 0,2 0,0 0,1 0,0 0,2
Corea del Sud 53 8,3 9,4 11,6 1,7 0,3 0,4 0,2

¢l oSMBILIZ NI T AZFRTHR PENBROODBRAA BFUNDI E2Y¥TSYAARXBELZ G ®@dzNR A

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
UE(27) 11.713,6] 13.409,6| 15.122,0| 15.578,9| 17.445,1| 19.429,7| 17.629,6( 18.900,6
var. % anno precedente 14,5% 12,8% 3,0% 12,0% 11,4% -9,3% 7,2%

Primi 10 Paesi di destinazione

Turchia 7.825,2 9.516,4| 9.615,4| 9.824,2| 11.775,7| 13.063,7| 10.674,9| 10.607,4
India 740,4 391,7 848,1( 1.089,6 688,7 535,0( 1.366,6| 2.245,8
Egitto 3014 567,6 766,4| 1.057,8/ 1.078,8/ 1.817,0| 1.432,0| 1.665,2
Pakistan 480,1 402,3 567,3 649,0 923,9 802,8 768,9 790,8
Stati Uniti 502,2 414,5 588,2 392,6 628,3 603,8 318,3 694,8
Marocco 196,0 383,3 325,1 240,3 203,5 329,9 567,4 541,5
Norvegia 265,5 273,3 333,7 338,7 320,8 298,7 397,8 452,8
Bangladesh 179,1 143,0 166,3 216,5 107,6 150,4 702,6 395,7
Svizzera 450,6 522,4 492,8 387,6 482,2 561,2 473,9 341,4
Regno Unito 262,4 290,9 441 4 4423 4354 329,9 322,1 335,1
Crescenti restrizioni i nternazionali al commerci o
I n diver si Paesi terzi, per effetto della spinta
CQe in considerazione della flessibilit”™ operati
seguire agevol mente il mer cat o) , S i ri scontra un
rottame ferroso, che si traduceiahi uabdl desper tdaz
esempio: divieto assoluto all dédexport; sistema di
si st emi mi st
L6OOCSE ha conteggiato 76 diverse restrizioni all 6
60 paesi
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Scrap sxport esticlians

G sty remratort
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HNOHAN
l stoncl usi one:

T soluzione:g@gheér aslceenar i descritti nei paragr af
necessit che il rottame sia riconosciuto come
che dall éltalia, anche attrave€rsbioabh Rawi Mabe
Questo riconoscimento deve costituire il pres
mi sure efficaci che possano: incentivare il ri
qual it del materi al e; nsohnoi r tteoar gagr tee rer une it o ngea r dee i
approvvigionament o;

T recupero di mat er:i e pfomdamenttdlceherendere op:¢
favoriscano |l a chiusura del ciclo del rottame
recuperando i met al | i e |l e diverse materie pi
stesso: | e npzrei neeu esscpaelrai ei ndustriale fatte dall
una possibilit di recupero consistente <c¢che,
portare a mantenere sul t ean rai tdar itoo ndhiev d rastee dle
metal | i e materie prime <critiche; ovvero una
evitandone | a dispersione in Paesi terzi;

T reciproesiitsottolinea che il rottame che | asci
paesi che non garantiscono gl stessi standar
esempio nella gestione dei rifiuti; rmelel aupid @y
nell adozione delle migliori tecniche disponib
riduzi onecdmpéarmalCiol i a quel | europei, con una
concorrenza.

A questo riguardo di fondamentale i mportanza ac¢
previste Redolnaunoevnot o (UE) 2024/ 1157 sul trasporto

esportazi-dBEedeesxttirnaat e ad
prossimi anni), che permettano

essere

162

| 6esportazione

progressivament e
del


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/IT/TXT/PDF/?uri=OJ:L_202401157
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/IT/TXT/PDF/?uri=OJ:L_202401157

gﬁ@ CONFINDUSTRIA

possa dimostrare di avere adottato misure di g €
cambi ament o climatico equi val enti a qguel |l e UE
preventivamente in maniera rigorosa eurpadiefdndar
controll o e antielusione.

4. 2Uth5 |1 zz o, recupero e riciclo
manganese, grafite e nichel p €
accumul i el ettrici

Il litio, 1l magnesio, il manganese
batterie e sistemi di accumul o e

, | & rordaufzii toen ee
l ettrico

o —

l'itio, grazie alla sua |l eggerezza e alta densi
litio ione (LIB). 1 ni chel e il manganese, i n
stabilit”™ dell eubbhatmagdiegr €e oqdpa dbiute'nddi aaccumul
Sssono essere usat. per fAdrogaredo materialdfRP)cato
r aumentarne | e prestazioni. La grafite Taimpi
nduzione degl.] i oni all'"interno delle celle. I n
cerca avanzata, mostra potenziale come materi al
ficienti. L' uso didiqgumisgtlii omaatreer ilael ip rceosntsaeznitoen i

ansizione verso | "energia rinnovabile e I a mobi

- ® - O T T — 9 —
- S 7T 0O ® 0O YW

Z
D

I processo di transizione energetica e della se
I mi X e n esrtgoectciacgog,i ol odhissemer gtina ruol o fondament
|l 6intermittenza di alcune fonti come | 6eolico e

Q© S
- O

I n tale contesto si prevede una rapida crescita d
guell e agl:. i oni di l'itio, caet omagti Laevd sarbg il te” sai
prime critiche, come | itio, cobalt o, nickel , gr af
necessita del supporto di una adeguata filiera pi
domanda e ofdguirntdai. dSonmarti col are interesse | e sc
innovative c¢che consentano flessibilite® ed effici
contempo gli impatti ambientali e i costi

Si stima che | a capacit”™ installa da batter®e esa
costituendo, quindi, una fonte signi®fcihceatpiera idi 2nd
riciclo di rame, litio, ni ckel e cobalto dalle ba
metal | i da produzione primari a.

L6i mpiego di materie prime da riciclo consente di
dell e materie prime critiche riducendo in maniera

%] ElA nt ernati onal EnieTrhgey rAogleen coyf (c2r0i2t2i)cal minerals in clean el
Speci al Report.

SSIIEA (Op. cit.)
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di rifiuti e i consumi idrici e gl i mpatt.i sul t
metal li pri mar.i

Il riciclo delle batterie agli ioni di litio prevede un processo di due step principali:

1. PRETRATTAMENIT®: batterie esaust e, una vol t a S
di sassembl at e, vengono sottoposte a un pretrat
(macinazione), okrirmisepao atrer milasti che, coll ett
rame ed elettrolita, a loro volta riciclabild@i
cobalto, manganese, |itio)beaahk&haie t(rgatatfd tdi)
critica che pu, causare | a perdita di guant it
influire sulla purezza del prodott o bfliancak ema sesc
pu, avvenire attraverso diversi processi ter mi

2. RECUPERO METALLI: puo avvenire attraverso tre principali processi:

a. processo pirometallurgico ad elevata temperatura, per il recupero dei metalli sotto forma
di leghe di cobalto, nickel e rame. Si tratta di un processo fortemente energivoro e con
emissioni di gas tossici, senza consentire il recupero di litio e manganese. Dal processo
si ottengono scarti come scorie di litio, alluminio, silicio, calcio, manganese. E spesso
accoppiato a metodi idrometallurgici per completare il recupero di specifici metalli;

b. processo idrometall urgico: processo chimico
di di ssoluzione dei met al | i catodici e anodi
i norgani ci forti (es. acido cl oriiddruicceon,t is oflgft
perossido di idrogeno), seguita da wuna fas
successiva precipitazione chimica dei met al |
o solfati). Tal i sal i sono turtuzZiimmzeatdi crounev g
Questo processo N pi % selettivo nel recup
pirometal lurgici, ma  caratterizzato dall a j

da gestire e smaltire;

c. direct rpegoyxelsismg:i nnovatirvioprdmsd i am®on sdeerlt emaitler

catodico di partenza in termini di cristall]
permetterne | 6utilizzo diretto in nuove bat
chimici. La polvere ttraingeennteor atreerl nmieddch 2ie 6 @ e
compensare | a perdita di l'itio dovuta all a
dell a batteria.
I processi di estrazione dei met al | i variano per
operative, efficienza e tasso di recuper o, sosten
Il pretrattamento influenza, in particolar modo, i processi idrometallurgico e di direct recycling rispetto
all 6efficienza di recupero dei metal | i
%Ssi tratta di un termine comunemente utilizzato per bilnadcikcar e
mass costituita di un mi x di pol veri catodiche e anodiche ac
(alluminio e rame dei collettori) e da |l eganti pol i merici ch
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Il pi% diffuso a livello industriale =~ quello mec
alta di separazione del materiale attivo poiché non agisce sul binder (polivinilidenfluoruro - PVDF)
| 6el emento | egante che mantiene adesa |l a polvere

particolarmente complicato il recupero dei metalli critici.

| pretrattamenti termici e chimici eliminano il PVDF ma necessitano rispettivamente di alte
temperature e solventi tossici per dissolverlo.

Per approfondi ment iAppeandiB@epg 2rialclt i $iesitileemab eCsotn fp rnadcutsitcresa az i
2.1, Nuove tecnologie e pratiche viiFtilbo-&ssBhaaamsgppppbdboSdei |l dbed
| REINiRecupero del l'itio dalla "black mass" delle batterieo

4 . 2Uut6i | 1 zz o, recupero e riciclo
pannel | i fotovoltaici

Una quantit”™ significativa di materi al.i critici e
raggiungono il fine vita, se i moduli fotovoltaici
ri sorse vengono irrevenrndibirlimentse memsesonPoiaclk®ss
€ necessario ripensare e riprogettare nuovi mo d e
model |l o circol are.

(! potenziale delle materie prime secondarie rect
cruciale per integrare |l e risorse primarie e supe
I modul i fotovoltaici a fine vita sono stati scel
rifiuti cumulativi pr-2&iMdtiiin~t1@t tMe i In Mok dle apeeclelbd
nazional e, S i stima uno smaltimento /trattamento

2,1 Mt al 2050.

150.000

Stima tonnellate pannelli solari da smaltire in Italia 2020 - 2030 140.000,00
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Annc

CAIdzCI2y iSY Lw9b! 06! 3ISyT Al LYGSNyriAz2yLrtS LISN fQ9

1 fotovoltaico contiene important. guantit?” di
rappresentano insieme il 5,70% del |l 6i mpianto fot
compl essivo sia di 50 t/ MW e o heei rnced | 72, 9 4k0t kdi dseill
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Per approfondi ment iAppeandiB@epg 2rialclt i $iesitileemab eCsotn fp rnadcutsitcresa az i

2.1, Nuove tecnologie e pratiche VviEndimErd aosuWpotre omacedll idefc
4. 2Ci7fr col ari t” del wi nd: ricicl
per manent.i, repowering i mpi ant
RI Cl CLO PALE EOLI CHE
(! crescente ruolo delle fonti di energia rinnov.
crescihwaeslii ment.i per | a realizzazione di parchi
turbine pi%¥% grandi richiede un maggiore volume di
pot enk aMW, hanno pale lunghe ci rec@ann®G@! matei ¢ompan
pi % vecchi hanno or mai pi % di trent'anni e stanno
grande <ciclo di rinnovamento dei par chi eol i ci
conseguenza, | avpgeatdionguedeti femer mi dispositivi ¢
pi % i mportanza. Le turbine eoliche sono realizzat
facil mente riciclabild@i grazie a sistewméeceonslolzide
i nnovative di riciclo, c ome i magnet i per manent
costituiscono | e pale degl:i aerogenerator.i
Le attwuald] soluzioni di smalti mento delle pale
economiche, WpedEguepbtacss soci azi one che rappresenta
richiesto alld®6UE | 6i mpegno a vietare | o smalti me
Austri a, Ger mani a, Finlandia e Ol anda, i Vedeéevakt c
2030 | o smaltime®@®o0o0d0d0 conoal At O0OI rifiuti prove
qguantit”®™ ~— destinata ad aument & eQueepboeqgumadl mesbd
necessit”™ e | '"urgenza di pianificare catene del v
guest.i prodotti e materiali, offrendo grangrii mippo
riusciranno ad intercettare questo scenario di me
Un aspetto criticorretstausamanazi dme dell e compon
Ol tre ai materi al.i composi ti, infatti, la pala d
materi ald/ ( ccoombe lddeg afittiured s andwigolm o i n schiuma)
corretta separazione per consentire un elevato ta
il materiale composito sia in fibra di vetro o i
tecnolioiciko d
Per [ compositi in fibra di vetr o, |l e tecnol ogi
i mpl ementate su scala industroiephrecesemo cgmiemdiopallmR
o] meccani che (macinazione meccani ca, TRL 9) . L ¢
meccani camente  stato utilizzato comeShreieetmpMotlidvion

Wi nd Europe, Accelerating Wind Turbine Blade Circularity, 2
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Compos(iSMGBukek Mol di ngl BOWQ)p,0 sdiit epsarti non struttur e

applicazioni non ad alto valore aggiunto. Tuttavi
sull a simbiosi industriale (dove i materi altiropr o\
settore con elevato valore aggiunto)  possibile
meccanico delle pale (es. design e arredamento pe
Per i compositi in fibra di carboni o, d'altra par
sufficientemente matura (TRL 9). Il riciclo chimi:
ha un T&RLednom ci sowmesanioegdé Edlbenpre questa sol U
Al tre tecnologie di riciclo termico, come | a pir
maturit”™ tecnologica inferiore (TRL < 6).

RIicIl cLO MAGNETI PERMANENTI

I'l termine "magnete permanente"” indica un materi a
aut onomo, senza fare affidamento su una fonte en
| 6energia meccanica pu, esserei teasf®amata in ene
Questa propriet”™ wunica fa s3 che i magnet i per man
i ndustriald.i come, ad esempi o, [ settori del | " el et
rinnovabili (e.g. gelnierealtestrtir iec imottouri bidred evceliicohe)
Attual mente |l a migliore tecnologia a disposi zione
perch® superiore ai tradizionali composti magnet:
in ferrite.

Gl i al tri principal:i component i dei magnet i a bas
per manenti sono pertanto compost. dall a | ega met a
Ri spetto ad altri magnet i ad alta resistenza disp
facil mente reperibili, pi ¥ potenti e meno inclin
durevol i. Tuttavi a, | aoheroi chiseedetubi ti vestal mant
come | e Il eghe dicomiathel ¢ diagmiechelper manenti sono
per | o sviluppo di fonti di energia di l unga dur a
di gnarrinnovabile attraverso il l oro utilizzo ne
transazione green contribuir”™ alldaumento della d
energia nelle turbine eolicehlleetdrmeihemodtd ar icud e ldloa
prevede dovrebbe aumentare da sei a sette volte e
Tuttavi a, |l a domanda crescente di turbine eoliche
crescita di magnet.i per manent.i da wutilizzare nel
come precedentemente illusirateyvatemagnéeehngonno pe
neodi mi o, catalogato dall 6UE tra |l e materie prin
| " economia generale dell 6Europa e per | e qual.i es
Nel 2018, in Europa, l a capacit?” install ata per
mercato  dominato dai magnet i per manenti) ha r a
neodimio di 3,6 kton. L'i mpeghno eunroolpteroe,p efri slsea eln'e
a 70 GW per | "energia eolica offshore e un ulteri
strategica di CRM per |l a doppia transizione del "
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Questi wvalori sono stime conservative poich® anch
un rapporto di adozione r iothesthtoe e( 20%)8. almanomd ma @i ta
il che porta ad un ulteriore disponibilit”™ di 1,1
C ancora pi% interessante sottolineare che i gen
raggiungendo |l a fine del l oro ciclo di vita in o
di sprosio pi¥% elevato e, comal baki sinagdptepant and
che economico. Questo  dovuto al forte aumento d
ha portato alla produzione di magnet i per manent i
magnet. pal maNdéretBi con di sprosi o sono pi%b perform
rifiuti, si compenserebbe uno sforzo di i mportazi
Per il ruol o fondamentale che | e materie prime ¢
fabbricazione di prodotti particol armente i mport
ricercare valide alternative dpmemregllia appt ovav idd ipaen
che detengono giacimenti e capacit”™ produttive co
1 riciclo delle terre rare dai rifiuti divent a,

fornitura europea deriva per il 98% dall a Cina.

REPOWERI NG | MPI ANTI

Inepowedii nigmpiodntcii consiste nella sostituzione di
pi % nuove ed agfpfriocice mt ip.r eBaelnet a al cuni Vantaggi in
l)aumento della produzione energeticaepowsrgilng
permette di aumentare | a produzione specifica
all'"uso di turbine pi¥b efficienti. Inoltre, c:
consumo di suolo e alla minimizzazione dell "
NuowVvi i mpi ant i eol i ci;
2)migliore sfruttamento delle risorse eoliche:
eoliche esistenti nei siti gi ~ not i per ess
associato alla costruzione di nuavil iizm@mitant i
3)possibile riutilizzo (al meno parziatepowdedi rg
sSspesso sono presenti infrastrutture che posso
per | e nuove turbine (ad esempio, |l e connessi |
comporta un possibile vantaggi o eicromioamtcao e ed

60 CESP, Developing a supply chain for recycled rare earth permanent magnets in the EU, 2022

S. Carrara, P. Alves Dias, B. Plazzotta, C. Pavel, Raw materials demand for wind and solar PV technologies in the transition
towards a decarbonised energy system, 2020

S. Carrara, P. Alves Dias, B. Plazzotta, C. Pavel, Raw materials demand for wind and solar PV technologies in the transition
towards a decarbonised energy system, 2020

I. Komusanac, G. Brindley, D. Fraile, L. Ramirez, Wind energy in Europe 2021-Statistics and the outlook for 2022-2026,
2022
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riduzione del fabbisogno di materie prime <ch
riutilizzato;
4)Yriduzione dei costi di manutenzione e operat
affidabil:i pu, diminuire i costi di manutenzi
dell e turbine, con relativo rispaimne di mame,!
5)riutilizzo delle turbine smontate: una volta
riutilizzat e, se ancor in buone condi zioni, i
possibile installare macchine piio’s mond earrneee dcio r
sull 6altezza massima raggiungibile come nell e
6)riutilizzo dei component.i dell e turbine smont
possono trovarsi ancora in buono stato perch®
critiche durante il funzionamentoipriezadeht e .c
part. di ri cambio per turbine analoghe che ri
vantaggio di ridurre i tempi di fermo in caso
7)recupero di materie prime dalle turbine smont
riutilizzabile risulta comungque i n gran par
principal mente composto da acciai o, rameée al mat
contribuisce a ridurre il fabbi sogno netto d
i mpianti, a vantaggio della sostenibilit”™ com

Per approfondi ment iAwpadndiBep t2 PirlalctSicset élma Kesf i pdastrcas azi
2.1, Nuove tecnologie e pratiche viEnnidoseial uppoiusodall 6se
rinnov-dREINODecupero di osairei dami RIAEE®diI terre

4.2Us80 e riciclo del fosforo in

La ecente adozione della proposta di Regol ament o
critiche da parte del Consiglio UE evidenzia |l a n
in modo strutturale i ri sohoi doeil | & pJEr. o VSweingiao nt aanheen t
industriale andr?” i ncontro ad una sempre maggi or ¢
interrompersi gl approvvigionament i

La proposta normativa include nell'elenco dell e
sedi mentari a) ed il fosforo minerale derivato da
ubi cati al di fuori dei confini del |l " Uni one europ
C bene sottolineare che | '"uso del fosforo in agr
nutrizione vegetale, motivo per il quale il suo a
tuttavi a, Il "industria ewrzompaa, ej n spar teisaaoni anraen d q |
diversificare |l e fonti di approvvigionamerctra, na, m
sorto nel 202 2, che ha comportato innalzament.i S i
Tal eemari o geopolitico, infatti, ha inequivocabi
sicurezza alimentare dell ' Unione europea, rendend
gestione dei rischi, tra cuaugaoaslufbidiepnatare ad
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Citando il caso specifico delle rocce fosfatiche

in val or e, nonostante una dimi%®Buzione in termini

Appare chiaro che questo aspetto deve sollecitare
dopo | 6azot o, | 6el emento nutritivo pi%¥h importan
nell'"aumentare | a resa defldsef @grod tuocreo, Iddrequeée, | iaesz:
all e piante i nutrienti di cui hanno bisogno, com
fertilit?’

I n tale Remdlessmentid (UE) 2018V 1pdRescaoméenitspogtzan

(! Regol ament o, che disciplina | a commerciallizza:
del | " UE, promuove attivamente |l a ricerca e | o sv
tant 6  ohd,nta&lrnsou vengono introdotte wuna serie d
produzione di fertilizzanti, riflettendo cos?3 | ' a
principi di sostenibilit”™ ed ecanbmivarcrecbl ateld]
alternative, contribuendo cos?® a garantire una g:¢
natural.

Negl i ul t i mi vent 'anni , |l a ricerca scientifica su
crescita straordinari a, ri specchiando | '"interesse
Tale interesse si  folalszrzato®gi @erdincr @oad pnema ed e Is
reflue, argomento che ~ stato ampPamenhbéoemamihnat
Fosf.orTml e Piattaforma (nata dall 6Accordo di col |
Sicurezza ENMABBPRtiaodunisce al SuUo i nterno numer
approfondito e valutato nuove tecnoilmomgolaree bdieln e:
nonch® el aborato dell e proposte normative atte a

I nfatti, esistono diverse materie prime in grado
el evato contenuto di fosforo, come ad esempi o i

produrre conci mi a matrice sar gdainsitcian,g use tctoontee Ui nho
produttori in Europa.

Tuttavi a, guesta significativa fonte naturale di

del Regol amento europeo dei fertilizzanti dat o c¢ch
che, oltre ad introdurirle pumrct.ad.f ifireanlde od emlt 103 foalyle
mi ni mo i ri schi sanitari, definiscano anche i regq
I n mancanza di una regol amentazione chiara a | i Ve
ri sorse cadano nell''"inutilizzo o, peggio ancor a,

1 l oro smaltimento compoilitsehéblrecesstiivii peost émir
gual e urge |l a necessit”™ di stabilire norme e | ine
1 Regol amento europeo ricomprende, poi , altre ¢
val utazione, sono stati nor mat i gual e materia pri
SlFonte: Osservatorio ferMtsisloifzzantii zedianFederchi mi ca
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fosforo. Si pensi , ad esempi o, alla struvite, mi
anche da fanghi e acque reflue di depurazione.

I n merito a questoéoultimo aspett o, S i sottolinea

fanghi provenient.i daddreziaadgneent eefslfuant t ats@| 6 r am
| asciando aperti ampi mar gi ni di i ncremento a soOsS
Per questo  importante sottolineare | 6i mportanza
del Fosforo che ha organizzato il proprio | avoro
fosforo sotto variegati rpcuanttoi pdeir veil satbao:r ad al luéna npail:
sistema nazionale autosufficiente, fino alla racc
Dall dultimo report dell a piattaforma e dalle pro
appare chiaro dungque |l a necessit”™ di

T aggi orbalres . |,75/a20nlo0r mati va nazionale del sett
pi Y% possibile ai principi del Regol ament o UE

1 ampliare | 6alveo dell e materie prime utilizza
sensi del Regol amento UE 2019/1009, tra cui
mi croorgani smi che interagiscono rcten il®ebhame]
di scussione sul recupero del fosforo da fanghi
| 6inseri mento nella regolamentazione europea

§ analizzare | a proposta di Direttiva sul Monit
-anche sulsifaoosgeomr ogarantire il |l oro buono st a
fertilit”™ agricol a;

f aggiornare | a normativa relativa @Il agecliHh22/rnb9!
sulla scia dei pi % recenti studi che hanno d
prodotti final.@ ottenuti dai fanghi
4. 2La9 filiera i tali ana del rec.

strategi ci

1 modell o industriale italiano basato sul recupe
critiche (motivato sia dall'"altadaVvhl obeetetciom® mddc
di pendenza dall''"estrazione) ha portato allo svil
trasformare gli scarti i n nuove risorse.

1 cuore di guesta attivit”™ si trova nella provi
affinazione in Toscana Sud, che ha fatto della ri
critiche un pilastro della propria economi a.

Imet al | i prezi coxippeesenabegi win el emento chiave pe
transizione tecnologica. Tra i met al | i pi % rilev
gruppo del pilIPd taitn ocn u(mP GM) Qg u po sMe taalpsl at i no, pal |l adi c
osmio. Oltre a essere preziosi per il |l oro valore
considerati critici e strategici per | a dséfiacoli't

adlta innovazione, Croinme csaolt tRoalw nMaatteor idaall Ac t
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Quest.i met al | i trovano i mpiego in una vasta gam
insostituibile, soprattutto in alcuni settori ril
T digitalizzizaziuomne: el ettronici, mi crochi p, comp
richiedono metalli come | 6oro e il pall adi o pe
T energie rinnovabil:i ei mPGMI sbhosbsndament al i
combustibile utilizzate nelle auto a idrogeno,
[ pannel | i fotovoltaici;
T industriai cPGMi sano all a base dei catalizzato
utilizzati per |l a produzione di plastica e pro
Le aziende italiane in grado di recuperare ed af
strategico visto chei sovwl agrd hmidsirregitlo peolcd ®Adir ec up
di estrarrred)i,ni m@gcde se =~ |importante considerare
economi camente sostenibile quando | a proporzione
vantaggioso il processo di recupero rispetto al p
Per quanto sopra esposto, =~ possibile affermare ¢
preziosi, nonch® materie critiche e strategiche, :
estraibile ~ regolabile.
A sua volta, la quantit”™ di materiale estraibile
valore =~ stabilito dalla singola autorizzazione p
autorizzazione, a dh oo gpgie,s ciimdletr &l idea,l | rei wlitgeanze n:
principio di chiusura del cerchio. Sarebbe invec
soprattutto in un settore cos?® distante geowrafic
di tal. materi e. I n questo modo, |l e operazioni I
verrebbero utilizzate come asset strategico con
settori
Bast.i pensare che, in mol ti Paesi europei, l e pr
autorizzati che vanno da dieci a venti volte quel
Nel panorama gl obal e, il recupero e | 6affinazion
strategica per diversi mot i vi
l1.riduzione della dipendenza dalle i mportazioni
esteatrtiraverso un recupero efficiente e sosteni
2.contributo alldeconomia circolare eur «Cgpdd:i ciall
Raw MaterighsaAttndo una maggiore autonomia pe
3.competitiviknohglwotbaalliean oi Inel recupero e raffir
posi ziona il nostro Paese come un partner es
strategici
Pur essendo | 6ltalia | eader nel processo di affin
strategico ovvero di una vision nel suo insieme e
al paese. Per consol i dafrreontaarlee aldee rssfhiidpe iftuatlu raen ao
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A politiche industrialdi mirate: i nvesti ment. e i
recuper o;

A coll aborazione europea: creare una rete di az
recupero all éaffinazione;

A educazione e consapevolezza: promuovere | a C
ambiental e del recupero dei met al | i preziosi t

I'l nostro Paese pu, diventare un hub strategico mc
alla transizione verso unbébeconomia pi%¥h sostenibil

Per approfondi menti AppendiBEap pr atti Sé silkenabe€Coinfpmnaatsiceés as
ConfindustriailTose@aln@a dealdl e aziende che recuperano ed affina

4. 2. 1Recupero e riciclocatalmazza

esaust.i
lcatali szadovi dono in due grandi famiglie, quell:
con presenza di met al | i preziosi, etkir asnebgeu ilteo fl admn

di al cune ctaitmdli @xgiad odii

PROCESS METALS EXAMPLES

Desulphurisation, Hydrotreating, Hydrocracking Ni - Mo - Co - (V)

Hydrogenation Ni - Mo - Pt - Pd - Rh

De-hydrogenation Ni-Pt- Mo -Cu-2Zn

Reforming Ni-Pt-Re-Ir

Polimerization V, Mo, Co, Ni;

Isomerization Pt

Exhaust gas catalytic converter Pt- Pd- Rh

Alcohols Production Cu - Co

Fatty Nickel and Nickel Raney Mi

Methanol steam reforming Cu-2Zn

Hydrogenation of Acetylene, Olefins Pd

Production of ethylene oxide, Hg remaoval Ag
RECUPERO CATALI ZZROPARI I N EU

¢CFop®E L { LISyd wSUYySNE /IFGlrteada tNBRdzOeaz2y =+{ wSOe Of
YIELKGIKI NBEF2NXAYHBYYSNR) ©f F28B0 4y BF O2YLI NBR 44

SRv94C2 fldzY S &
GK GKS Y2

PKN H-oil 6304 6461 6623 6788 6958 7132 7310 7493 7681
PKN Others 543 557 571 585 600 615 630 646 662
PKN Total 6847 7018 7194 7373 7558 7747 7940 8139 8342

EU H-oil - LC Finer 44719 44809 44898 44988 45078 45168 45259 45349 45440

EU - HTR 50879 52151 53455 54791 56161 57565 59004 60479 61991
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EU - FCC 78797 80767 82786 84856 86977 89151 91380 93665 96006
EU - N-REF 15850 16246 16653 17069 17496 17933 18381 18841 19312
EU - Total 192322 197130 202058 207110 212287 217595 223034 228610 234326
Recyclers EU 105063 107689 110381 113141 115969 118869 121840 124886 128008

Come svegpere |l a quantit”™ di catalizzatori utilizz
nel tempo e | a percentuale di metalli come Ni, V,
del |l 6ordine di-l1@%,andz2@0aOv aletle 8B8s wuerd il ar epr esent e r
portando ad un risparmio fihgamBtabl berenupmiashb

Di seguito uno schema in cui vVviene evidenziata | a
supporto (normal mente costituito da allumina sot
| 6industria petrolchimica.

Mo: 4-12%

Carrier250%

Le tecmeltadilaur gi che per il recupero di met al | i d
schema sotto riporta una sintesi dedt emepbabkli bi gi c
recupero dei metalli dai cataldizmastratalLancloenpd @|
di tecniche che possono e/ o devono essere applica
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ting
ing

Spent HDS catalyst
|

Raw materials

Physical treatment  Sclvent extraction Thermal treatment

Pretreaiment
Salt Oxidizing
i :
roasting roasting l

VWater l l

leaching IA"‘E-"_"E . Af;:f—' Bicleaching
Leaching eaching eaching

Using precipitatoin. Using precipitation,
Separation solvent extraction & ion solvent extraction. ion
exchange exchange & adsorption

Elution. stripping Elution. stripping.
& calcination desorption & calcination

Froducts VO, MNO,, & VO, MoO,,
residue of catalyst ALD,. NIO & CoC

1 recupero dei catalizzatori, di qualunque tipol
di inviarl. all e operazioni di recupero vero prop
ci, che ne i mpedisce qiuli nsduic cseis sciewoc ar edciu pedrianienar e
idrocarburi o dell é6acqua, se tali catalizzatori ¢
sono mol t o usati, oppur e |l 6el i minazione di comp
i dgenazione degli stessi per wusi alimentari; i m
in moltissime attivit”™ anche farmaceuti che, dove
metal li preziosi

C indispensabile notare che Il 6attivit”™ di recuper.
pochissime | e aziende che effettuano questo tipo
Lo schema tecnico  costituito da un trattamento
per poter eliminare | e sostanze che impediranno
esempio |l o zolfo, il @arPromproi,oiilnfopsdotro,pdeniacde
possibilit?” di utilizzare trattament. termici co
resistenze elettriche, per evitare |l 6uso di con
sostbenl it

Al cuni dei metalli presenti, dopo | a calcinazione
trasferiti in una serie di reattori che permetton
come, ad esempio, | 6amimd@i.o mono vanadato (N

I'l trasformare i metal | i in sal.i permette | 6utild]
e guesddh esempi pecul i ache”" pdemeat@®RpgMi ndi 11l recuy
di tali metalli invece che wutilizzarli solo ed est
invece fanno | a maggior parte dei recuper ateorr i ct
poter produrre ferro | eghe.

175



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

4. Produzi one dei vettor. ene
decarbonizzazione di quell i tr

La transizione verso vettori energetici alternat.i
sono fondament al.i per ridurre | e emissioni di gas

Ibi ocombuestLtiCBLbw Carboaonfuebyi scono allo sviluppo
sostenibil e, alla valorizzazione dei rifiuti e d
meglio aree agricole marginal:. e terreni con ca
poduzione di colture energetiche e supportano | a

Di seguito una panoramica delle principali tecnol
aree di intervento e sviluppo del settore a |livel

A produzione biocar bdydmaotr e@at ead i W/ Paltadelbled @i Ibi o
TAEEet erteeretaipii Bi ce) anol o) per | a decarboni zza:z

A sviluppo della filiera di produzione del bi ome
dFORSU e scarti agricoli con obiettivo di prod

A sviluppo produzione di 45 i mpiant.i di bi oGNL p
processamento della frazione organica di rifiu

A sviluppo di rDME per 750k/ anno con i mmissione
nel settore termico.

Tutte queste tecnologie permettono di raggiungere
trasporti e degli altriharsdabfai mlad iv, alsoorpirzaz a zuit d noe ne
ri fiuti, il supporto alla sicurezza energetica e

Oltre a benefici di-rsdtitmame n tper exmmrana 2ankisliiene del
normativo comunitario che support.i l o sviluppo d
val orizzazione dell e infdastzn witnti urbe oe ki gti eemtoiv,a be 4
direttamente i mplementabili nella |l ogistica attua
senza alcuna necessit?’ di adeguament o, neanche de
dical or e) , in undbdottica di economia circol are bas:
anche tramite conversione (ved. passaggio da raff

Da un punto di wbsierit emruanegdtcio,dagldquesto processo

T GPL: oltre 4600 punti vendita carburante, ol tr
oltre 28 milioni di bombole e oltre 1,5 milior
(usi residenzialdi di ri scalddaa neeanrtiot,arprao d uzs w n
industriali, commerciali ed agricoli);

T GNL: 288 depositi satelliti (asserviti alla re
e leggero, a servizio di industrie e reti non
due depositi di stoccaggi o Simal ¢ s eSrccail zei or eicne nd
numer oS progetti i n fase di realizzazione [
stoccaggio e di terminal.@ atti a favorire il b

Per il settore del GPL i ©principali processi prod

176



gﬂ& CONFINDUSTRIA

T bi oGPL: ol tre [ Ssi st emi produtti vi di bi oGPL
idrogenat. (vd. bioraffinerie di Eni di Gel a
| 6industria ha in fase avanzata dinar isceezricoan ee
digestione anaerobica per il trattamento del |l a
produzione di bi ogas e successivo reforming de

T dimetiletere ( DME) rinnbeathsi eck ygasé s s e aidinons
successivo reformingfeedsfiiomekioinloe teesrsee.r eCaurhd | i z
sol i di ur bani sia i rifiuti i ndustriali, bi or
progettual.] che |1 d6industria sta sviluppando ¢
produzione wdeé dimeovakeetepcl(ecdmgarebdonalftureil pr o
produzione di di metiletere partendo dal bi ogas

l noltre, per il settore domestico e similare, ol¢t
di gas liquefatti di origine bio e rinnovabile
di riduzione dell e gimilsadiomne ianprawsniit alrail d ae lreappr «
di efficienza e di circolarit”™; infatti, l Gutili z
apparecchiature esistenti introducendo anrele diin

tecnologie ed energie a |limitatissimo i mpatto con
I'n questo contesto | e caldaie possono avere un

ecol ogi ca; infatti, esse rappresentano una tecnol
in tutti i contesti edil iuwtit wrealzia, |momelk® sefifti'c ida n
dal momento che pu, contare sull 6utilizzo di wuna

La sostituzione delle attual: cal daie con caldai e

T di traguardare gi "~ o0ggi gl i obiettivi di riduz
un risparmi 0 (ci rfaanitle 1188) yn t arget del

T di conseguire risultati anche in termini di roi
percentual. crescenti di bi ometano e idrogeno

1 di sostenere |l a competitivit”™ della relativa v

Per quantobirofguwealedaortr i vant aggi sono |l a valorizzeze
capacit”™ di ri duzi one emiFsisti vi(ad ik %je5r elnd ien croemmern ti o o
carbonio e |l a riduzione dell 6erosione del terreno
fitoterapico, la restituzione déeed&iroediempi | &ad
| 6i ncremento occupazional e nella filiera agricol
produzi one di bi of uel

Nel | ungo periodo, in prospettiva 2050, [ combust

con motori a combustione interna sempre pi%¥% effic
dell a sola elettrificadi dne deperardomsegwizs omgdidl @l |
maritti meogegiaeseddi sfatta per oltre il 90% dall a |

Considerati gl i obiettivi eur o,peudn driualiodusze mmree dn

ri vestiranno i nNuovi carburanti Lawb&asbogGahRinéh o

Neutral Ehel sgi ~ oggi sono una soluzione <concret

sviluppat a.
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Ci, richiede pertanto una profonda trasformazione
prospettiva, |l e materie prime fossild.@ verranno pr
(biomasse,, rpérn uka, pC®Oduzione di carburanti a bas
Zero e Low Carbon Fuels (LCF), prodotti aventi un

f consentono una i mmediata riduzione dell é6i mpror

di 06r km,;

f sono wutilizzabili petrrdadidalte, imdrnipno,diadmreasc pO3A

f sono wutilizzabili nel parco circolante esiste
automoti ve;

T sviluppano modelli di economia circolare all di
del settore agricolo, senza dipendere da mater

f valorizzano il patrimonio infrddBrutatfdii aceii e |
bi oraffinerie; oltre 100 depositi > 3000 mc; 2

f consentono | a riconversione del | e professi one
tradi zional i, circa 150.000 wuni t "™, i ncrementan

f sostengono | a sicurezza energetica del Paese.

IL POTENZI ALE DEI LOW(IC®QRBON FUELS

Nell 6ambito del pacchetto di Lopw oGash e LAER)E las oCroar
pienamente considerati nel |l oro reale potenziale
tecnol ogi e, non esistono alternative impiegabild]i
climalteranti. Queste, ptrroadsoctutria tvie nigno nrog | aiznivoence al
stradal e, per il guale | a normativa comunitaria I
elettrificazione.
Ci , denot a, di per s®, undbevidente incoerenza o0,
un quadro normativo adeguato a sviluppare gli i n
necessarie economie di scalaompdéesscsiompedenzbBCFi al
del sistema trasporti rischia di ri sultare marg
economi camente sostenibile e, pertant o, di non s
nazional e c¢hree powsislaa cboomanda in tutti i segmenti ¢
sia in termini di riduzione dei relativi costi, e
di decarbonizzazione.
I n ter mini generalii, i LCF sono combustibild@i di 0
emi ssiondeidi t COsporti senza vincoldi di rinnovo d
senza necessit”™ di nuove infrastrutture per |l a | o
I n funzione della materia prima utilizzata per | a
sono classificabil:i indicativamente i n:
A biocarburantinamiasecalta con fossili O i n purezz
origine organica. Stanno soppiantando i bi ocar
sostenibilit”™ ambientale e di conflittoesodon | ¢
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ul t i mi possono comportare, nonch® per [ maggi
emi ssioni calcolate sull 6intero ciclo di vita
A bi omet anGNthiemi bi | i dal |l 6upgr adi ng fdeeeld sbtioocgka,
che vanno dagli scarti delle colture agri-col e
i ndustriald] e ai fanghi di depurazione;
A recycl ed car bomnt efnuuetlis da rifiuti indi fferenzi
(plasmix) non wutilizzabil:] per il riciclo chin
A efuel scarburanti sintetici ottenuti dcalrlbao ns ient
anidride carbonica ricavata dall datmosfera o
concentrat e; la |l oro produzione presuppone | o
(CCS) o di cattur a, utilizzo e stgenaggibpbomel
i drogeno verde o bl u.
A questi carburanti S i pu, affiancare | d6idrogeno
come combusFtuiedi |GelneiEl(erkcGQEM)c ovVedhriccHe direttament
necessita di veicoli appositi e della costruzione
Gl i LCF includono, qguindi, prodotti gi " sul mer c
bi ometano e il BioGNL) e prefiloets carbasandi swail i
t al gual e.
Ri spetto ad altre tecnologi e, | 6i mpi ego dei LCF p
ef uerlescycl ed oarplrers efndteal sdi ver si vantaggi c¢che non
strument i indicati dal |l 6UE per conseguire la trai
sintesi
A rispetto al loro corrispondentreelf olsosrid éocyincgluoe sdti
consistente riduzionevarilali leemiissi ormil adii onGO
utilizzata: si va da un mecyalrend ocawi bw mmor adsedl is ¥
del 90% per i bi ocarburanti avanzat.i (rispett
savimgorno al 55%pfaeaehb 100% degl i
A risultano utilizzabili:i pressoch® in tutt:i it
su strada) in stretta complementarit”™ con | ' el
gassosi ; per il trasporto nstoradaraeg gp ®3 &n tpee,r ¢
maritti mo, sono fondamental. per il processo
energetici, economici e infrastrutturali di un
A sono impiegabili da subito nel parco circol ant
A nel l ungo termine, consentono |l a continuit? d
(MCl1) , il cui funzi onamento poggia su consol.
quindi, | a salvaguardia della filiera nazional
A possono valorizzare i patrimonio industriale
raffinerie, di cui due bioraffinerie a Porto M
mec ; 21. 700 punti wvendita) coenntoop peorntoudniif iicnat,e rm
necessit”™ di costruire una filiera produttiva
trasformare il parco veicold@ e realizzare nuov
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A grazie ai LCF di tipo liquido, ~ possibile man
dei vari paesi (pi % semplici da movi mentare e

A sviluppano principal mente filiere nazionali, s
in mano a pochi PaWBE,) ,conmnpemtéendd ogeixndia maggi
di continuit”™ delle forniture;

A consentono |l a riconversione delle professional
tradizional i, circa 150. 000 uni t " (tra diret
competenze esistente,;

A aumentano la diversificazione delle forniture
energetica del Paese.

4. 3Biloraffinerie per | a produzio

| a mobi l it

RAFFI NERI E E BI ORAFFI NERI E
Per traguardare | a neutralit”™ carbonica entro il
tecnologiche che sono in grado di dare un contrib
Dobbiamo evitare posizioni sisdoeaol gginehare mamitclaee
e soci al’ ril evanti su filiere industrial:i str
raggiungi mento dell 6obiettivo.
L6l talia parte da una posi zione di sicuro vantagg
nostro Paese sono gi~ operative due bioraffinerie
arrivare nel 2026. A queatfi waeamineo targegd iumitenadliiv ea!
i mpi anipirocdiescsong per | avorare selezionate materi e
fossili. Ogagi possiamo contare su una <capacit?’
tonnell ahe/ ponhoeblbe arrivare ad oltre 5 milioni n
il 15% dei combustibili fossild.i
Una <capacit? produttiva in |inea con | d6utilizzo
PNI EC ,20u2t4i |l i zzo che arriva fino a circa 6 milioni
prodotti di origine mMRemelwiadbdl egfNoHRjl ¢li 0 gciocsa ldedt@tt it ¢ i
Carburanti Ri nnov-Bibo Il gRRfAMBCOei dehkE 6 Ndnogeno.
Le stime dicono infatti che i consumi di prodotti
tonnell ate rispetto ad oggi, melind-aveer pearb s ecanbaoar da
attuali 1,7 Mt/ anno a 6 Mt/ anno nel 2030 e a circ
C necessario, quindi, affrontare il trilemma esse
tra | dapprovvigionamento di prodott.i tradizional i
deliow car beonl af useolsst eni bilit”™ economica.
Le attwuald] configurazioni produttive dovranno ess
| avorare e produrre combmetbowl cat med il Diaerba It io, dma
connessi con cicli agricoli (wkaisd eaurgd usrhaen tpio)t rea ndnio
sviluppare percorsi virtuosi di economia circolar
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Configurazioni c¢che saranno sempre pi* centrald. ne
realt”™ energivore (ad esempi o, chi mica, cementi fi
per assicurare efficemam.zalLe mafoffindraibe | § iEardman s
Hubdoove potranno convivere | e var i é usab shuazsi soan ei ntpercor
carbonica,efrnuae lasnnc huen peri odo di t r d usdlasn vwenrez ieo rcaolniy

I n questo ambito diventa cruciale sostenere anche
Co(CCSs e cCcp¥dHr individuare soluzioni innovative e
ai nostr.i partner europei

Oggi a livello europeo ci sono 71 proglenno €ISUO p
2030. Di guesti, solo uno =~ in Italia, al |l argo d
del progetto inserito nella |lista dei PCI , S i pr o
al mondo. Quest Gaasnen oi ni zpiaarltei tcaonl a 6fobi et ti vo, di C
dall a centrale Eni di Casal borsetti, per poi arr
prvei sta per il 2027, fino alle oltre 16 milioni di
l e attual:] configurazioni produttive dovranno es s
| avorare e produrre combheetbbowl ¢ at med il Dimerba It io, dma
di economia circolare connessi con cicl wasgei col i
fueél £he potranno, quindi, sviluppare percor si Vil
saanno sempre piY¥b centrald.i nei rispettivi pol i i n
(ad esempio chimico, cementi fici, prodotti inon
efficienza e profittabilit”™ dbéinsi eme.

Nell " attuale panorama energetico, caratterizzato
e prodeddriboni zzati, l a produzione di bi ocarbur ai
opportunit?’ per promuovere |l "' economia circolare
rappresentano un el emento chiave in questo proces

Per qguant obiradcgauralruwraa,ntlie ltieqcunodliogi e principali con

T i mpi amdieeidmenrg | @ produzione di biodiesel: wusan
olio da biomasse che possono essere anche da r
vegetal e, scart.i al i mentari e ol i usat.i UCO e
fossili nel ciclo di produzione del gasoli o;

T i mpianti di idrotrattamento per |l a produzione
bi ocarburanti di alta qualit”™ basate sull éidro
da cucina esausti e grassi ani mbhi o) dmwe rdrloag emroo
ad alt a temperatur a e pressione, i n presenz
i somerizzazione, convertono gl ol i e i gr as e
paraffinici di altissima qualit?5

C bene evidenziare che i bi ocarburanti, propri o i
hanno un ridotto impatto ambientale rispetto ai (
bi ogenica sono pressoch® epempiodii imguahlantpega&mwim
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'l loro uso nei veicoli non :maamkhat&mdsabpecioanhc@® nq u

carburanti pd il racsaliaamned ACOI o , anidride carbonica:
T inizial mente assorbita dall édatmosfera grazie
prime wutilizzate sono colture (ad esempio col
degradati, ecc.), che in quantodatlall'ia tcnoonssfeenrtao n
contribuiscono a mantenere il contenuto di cal
mant enere i suol i pi % sani ;

T non addizional e, guando | e materie prime son
fabbricazione del prodotto principale ed evit
necessaria per | o smaltimento o tmantament ol @i
di gas serra derivante da processi i ncontroll a

Come gi " evidenziato nei paragr af.i precedenti, I
fortemente degradati, attraverso |la messa in oper
|l "'uso di rotazioni agronomi chhemiogliioni azeat bacher e
riducendo | ' erosione, permette il ripristino dei

l e coltivazioni alimentari. Utilizzando coltivaz
ali mentaveam@mptoet studi ate si favorisce |l a rigene
circolare c¢crea wun <ciclo virtuoso in cui i suol i

ol eaginose forniscono materie pri md spceorn ob iao auanr bewro
energetica pi%% sostenibile e circolare.

Queste pratiche consentoheeddanambdrt kien dd ompdtliizizoamree
alimentare e foraggera in vista dell af ge dluaned nfeo a
ad elevato rischio di cambi ament o i rhdigrhe)tl tbdhCdleil h &
con |l a legislazione europeadiimetmiaitya i REDil lelner gi e
I bi ocarburanti, sia |iquidi che gassosi, al mo r
decarbonizzare i trasport.i privati, anche sul ci
trasporto aereo e dell a malrGaai carhe ddlelnGUER pgeara Il a
al 2050.

| P a cFciitebtst mnt i ene i nfatti obiettiwvi ambi zi osi di

T i Regol ament o (UK ) . ReOF2u3e/I 2EA0 JAvs taa b iolni sce che [
carburante per | 6aviazione gar aln&awicaznioo nceh emet
di sposi zione degl:i operatori aerei in ogni ae
carburante sostenibile per | 6aviazione (SAF)

traiettori a: 2% mini mo di SAdEntda | d elAlgae nquao toa 2d
anni (6% dal 2030, 20% dal 2035, 34% dal 2040,
dal 2050. Nell dédambito del trasporto aereo Eni
e Ryanair;

2Se si considera | od6intero ciclo di vita, lanpabhogfena dal b6
rispetto all'"alternativa fossile.
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T il nRevol ament o (UKE) . FRuGA3FEUlL8Ndrhai meme di Spos
principale misure volte a garantire che 1 06int
utilizzati dal settore del trasporto marittim
partendo da wuna ri duzi2obnefidneol a2 rpaegrg icuenngteor en el ld
2050.

Si tratta di sfide important:i che mostrano che |
tecnol ogicamente neutral e, mirando a sviluppare
emi ssioni e soddisfare | éeesigenze di mobilit”™ so

FATTONRBI LI TANTI
A REPowe:r EU

A Fondo per |l a riconversione delle raffinerie
A meccanismi di incentivazione a consumo e produ
o obblighi di i mmi ssione al consumo;
O supporto agl:@ i nvesti ment.i tramite meccan
Acontratt.i per differenzaod);
o credito doéi mposta e/ o leva fiscal e;
O creazione di un Fondo per |l o sviluppo dell e
e bi oGNL) che sia di supporto e di sti mol
| mprese intendono sviluppare per raggiunger
A iniziative a livello EU:

o revisione Regolamento UE su calcolo emiss
met odol ogi e LCA el o meccani spihaglée delited i t |
i mmatricolazioni dei nuovi veicol:i dot at i (

O revisione della tassonomia per |l 6accesso
decarbonizzazione per |l a mobilit”™ sostenibi

A DirettiavasosAFelgno dei carburanti gassosi qual.
A salvaguardia competitivit™ di rete interne di

A Decreto di Re cleipriemetnitvpae dRRH 6 alnlc 1l usi one nell e a
agricole abbandonat e.

Per approfondi ment i Apvpeadn dBeep t2 PirlalctSicset §ma KResaf i pdasticas azi

Apar. 2.1, Nuove tecnologie e pratichéeEnmirfiUseeehf scapeont ¢ oc
riconversione e riuti-Rizonoveéeglionasdel l[endastiinalri e in bic
Apar . 2.6, Best practice di economia circol ar-dlepar eda Eni a1
simbiosi industriale nell éeconomia <circolare, il ruol o de
del | 6economi amedi naalsgporti,;

Apar 2.7 Pratiche esemplari sull 6integrazi oARSAEROPtOrRaTd por t
SOCI ETé DI GESTI ONE AERCPOPDTUBALB i(ISEMA)osteni bili per | 06avi
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4. 38Vv2i l uppo bi ometano, bioGNL e

La produzione dGNWbi o@Rlil annio, pdhngono nel guadr o del
consentandgal ori zzazione degl i scarti agricoli, ag
favorendo <cos?3 |l a costituzione di un | egame tr e
dsostenibilit”™ di |l ungo termine.

1 bi ometano prodotto e wutilizzato come carburant
avanzatoo, ossia biometano prodotto esclusivament
nell a Parte A dbelllgbsAl Ine.g alt9o9 /\V2I01211 al

I prodotti gassosi di origine bi o e rinnovabil
nell dinfrastruttura | ogistica esistente, offrendo
segmenti del settore dei mpbpasporti, sia stradale

1 PNI EC prospetta uno sviluppo del bi ometano fin
sia da nuovi i mpi antii che da riconversione di que
A livel lioa euug@yietoo del l a cri si energetica e dell a
gas riussosneo0 st ate incrementate | e ambi zioni raddopr
di produzione.

(! bi ometano rappresenta un esempi o vVvirtuoso di

benefi ci nell 6ambito della transizione ecologica,
pu, trovare i mpiego, da qunezlilaol ei ned udsdir i tarl &s pao rqtuie,
presenza di wuna infrastruttura di rete del gas na
Gl i obiettivi di sviluppo saranno tuttavia raggiu
intervengano sui seguenti fronti

Lato produzione, S ritiene opportuno promuovere
dell a capacit?” produttiva apportando aggi ulsM ame n
02/ 03/eDVML 8 5/ 0P-i m022xyxgi unta a quanto gi "~ disposto

rivalutazione delle tariffe base e dei wvalori di

Si ritiene inoltre opportuno sviluppare un sistem
una crescita organica degl: investi ment.i del bion
|l a produzione del di gest atoani eodeli | c o myba golgreand cdceas dpa
|l a produfiuens dqiineluso il metano sintetico), | a p
cattura.dell aatChiosdmreragy with Car bo,n ICatptt.urkRi aerde 1
cattura e stoccag®BECC8e!|l ecdrobh oamioorazi one tecnol c
gassificazione).

Leva i mportante per stimolare |l a produzione  anc
autorizzativi, al fine di agevolare e accelerare
estendendo | 6applicazi onseentpdlilfa cpartcac eadnucrhae aab il lei tog
adottando | a conferenza dei servi zi semplificata
sollecito della PA.

La connessione degl:i i mpi ant i all e reti di traspo
|l eva fondamentale per sostenere | O0integrazione de
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in termini di incremento della produzione e di d

individuano | e seguent.i mi sur e:

A sviluppo delle economie di scala e dell 6i mmi s:
sostenendo soluzioni volte alla riconversione
attraverso upgrading centralizzati;

A promozione del coordinamento tra operatori infr.
individuare | e soluzioni pi ¥ efficaci in modo
trasportabilit?® e il bil anicn amemit ®s idoenie gqgiunant € t
possibilit”™ di reverse flow del gas dalla rete

A valorizzazione delle sperimentazioni sviluppate
direzional!i per massimizzare | 6i mmi ssione in r
capacit”™ di ricezione degl:i i mpina@mtzi oai vabl emah
assorbimento delle produzioni di bi ometano nell

A sostanzial e skaintignag pe odlailtltawr e e di st2r0idutderd e cos
di all acciament o, el emento che o0ggi di sincentiwv
i mpianto alla rete, con ricadute negativelasul | €
regol azione dei Paesi esteri (ad. es Germani a, D

Particolare importanza avr”™ anche | datREHRawemEU de

che mira alla riduzione dei costi di connession

bi ometano sostenibile e dovrebbe favorire wuna m

di stribuzione.

Sembra poi necessario accelerare nella definizio
superino i vincoldi coll egat.i alla pianificazione
pi % presto di un quadro dfiornifree isneqnal ichdiarmer ¢ a
|l 6ori zzonte temporale del 2026.

Sar ” inoltre fondamentale sostenere il processo
consente | a cnreetanzoirokn edndagri ttuanl e e fl essibile in gra
gas rinnovabildi

I nfine, S i sottolinea | 6i mportanza di compl et ar e
Garanzie di Origine, assicurando in particolare |
per quanto riguarda il settema MmMIdS2)t iamaea he ant em
contratt.i fisici di fornitura e attribuendo | a ¢
vendite di gas compensate da GO, anal ogamente a
energia led etdalre cmarospettiva, appare anche opportu
del sistema nazionale di certificazione della sos

TECNOLOGI E ED | MPI ANTI DI PRODUZI ONE DI Bl OMETANO

1 bi ometano si ottiene attraverso processi di up
digestione anaerobica alimentat:i da Frazione Orge
zootecnici e scarti agricoli, agro industriali e

di upgrading avviene inidaei basei pepuprbdoazpbpape di
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nella forma |iquefatta (bioLNG). La prima ha il C
guantit”™ nel bi ogas; |l a seconda quell o di separar
metano fino ed oltre ilt@dBWoladgira@ivier so vari proce

i .assorbimento chimico o wfiteirce;c(rudlbweent i organ

ii.assorbi mpmttesuor swifBSAdsorption

iiipermeazione, membrane a bassa o alta pression

i v.criogenico,disvferrustot apnudnot of Idi eibopeti zo omle didl | a
La £10Oi mossa, di natur a bi ogeni ca, costitui sce c
met anazione dell 6i drogeno, qui ndi utilizzabile pe
IBi omet ano, in forma di gas, dopo una fase di comg
dei met anodotti o per essere trasportato con i ca
(come carburante per veicoldi armgioeefiossitbey)o de
Nell dambito della continua ricerca di sostenibil
alla distribuzione finale dei prodotti di | argo c
veicol.i per il treasparutmadpr ameirca irmappir&asdi svil u
isempre pi%¥ nei s uolicosnvsielnutpepididir ibdiuorGNeL | 6i mpr ont
del l e merci, calcolata sull éintero cicdaol idigrvaiztiae,
benefi ci of ferti dal GNL nella combustione nei m
una soluzione rilevante per ridurre | 6i mpatto
decarbonizzazione sia inarnteirenonar e ntien qiummarnttantlic
ecosi st emi mar i ni e per |l a qualit”™ dell daria del
1 bi oGPL @ un carburante alternativo riconosciut
Per approfondi ment iAp/peedndBeeps t2 Pirlalc tSicset €ma Kesf i pdastircas azi
2.6, Best practice di economia circolare periHea-dtlraansii mbion®i
industriale nell 6economia ciltaeokame,)l |l nl traokozidehé 6ecaengmi a
circolare nei trasportio. Sviluppo del Bi omet ano; AENLI VEO.

TECNOLOGIE ED | MPI ANTI DGPBRODUZI ONE BI O

'l bi oGPL pu, essere ottenuto attraverso:

A impianti di idrotrattament o: il bi oGPL ~ ottt
idrogenazione delle biomHygssetpent ¢éd (YeVoE)uabhIia
tratta dell dunica applicazione ad oggi disponi

A digestione anaerobica: i bi oGPL viene prodot
bi omassa, come ad esempio dalla frazione organ
utilizzato tal quale o a seguito di wupgrading

A gassificazione o pirolisi del |l a bi omassa.
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IDROGENO
Lobutilizzo di idrogeno prodotto wutilizzando ener
combustibili fossildi pu, fornire un significatiyv
essere utilizzato, i nfatnntiar ec owmeei ccoolnib ucshtd bgdre, |l qre
essere alimentati elettricamente. Pu, anche ess
trasformare energia elettrica rinnovabile ma disc
Tuttavi a, | 6utilizzo su scala diffusa, richiede i
sostanzial mente bloccanti, come | o sviluppo di i n
di produzi one.

4. 3. 3combustibili | oRve coyacrl lkeadn Cdaa

Fuel sidrogeno e metanol o)

I prodotti, Rleayci feidc LCtair Ibomma-tuwerl ant i derivat.i da
(RCF) , sono carburanti sintetici a basse emission
del 45% di rinnovabili sui consumi finali | ordi di
sull e Rinnovabili, RED 111 e RePower EU) .
Di seguito alcuni esempi

ICARBURANTI DA CARBON(EGHRRCF CLATO

La diffusione dei RCF pu, contribuire al raggiung
in merito alla decarbonizzazione del settore de
conseguente sicurezza energéethnoai ot gmast or matme nd i
guesto motivo i RCF sono una categori Bi dét tciavduf
2018/ 2001 sull e Ener gohe Ralnlndivmtberlno (dReID dlalr)t . 25
possano essere presi in considerazione nel cal col
rinnovabili rispetto al consumo finale di energia
Nel nostro panorama nazional e, diverse attivit?’
producono scart.i ggasopickepsdedeppor iohdmente tr
dei combustibildi |l ow carbdeocaibogradazidoneontri bui
Da questi scarti gassosi z( cahde epscetnrpe boh e se s gair, e rd lcaas
come RCF) da wutilizzare in diversi settori. Potr
ricadente nel sethioret tRilmMmaDuBRED i lalbladé UER N2 ques2 61 3
andrebbe garantita |l a possibilit”™ ad un RCF di p
di ver si da quell o dei trasport.i (es. industria).
decarbonizzazi one rdaeslposrotlioo settore dei t

Ri cordi amo che, secondo | a Direttiva RED 111, gl
combustibildi rinnovabil:i di origine non biologic
energetici sia al meno il 42% Ildiel ¢déedgetgienio e@sab
nell industria entro il 2030 e il 60% entro il 20
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L6idrogeno RCF, prodotto nel mo d o descritto SO
raggiungi mento di queste percentuali, andando a s
denominatore della formula prevista dalla stessa
Con riferimento ai RCF, sGHG i sawiidamglcao nme tsoidao liolg i va:
del l o GH@ssaviago ben definitd.i a |livello normati)
car bulrawaribon

Ad oggi , infatti, la definizione di un GHG savin
met odol ogi a, non-cardeofni fiuted speranidalnadw dunque a r a
nuovo PacchettoH@Gadsogehdrogedecar boni)¥edi gnel i«
del egati dovrebbero dunque ovviarecartbahe | acuna,
Oltre alla produzione di RFC da scart.i gassosi,
produzione di RCF a partire da scarti solidi non
esempi o pu, essere | 6idrogenocaritciavmom diadi @ll alsimli
raccolta differenziata della plastica) che pu, es:¢

deGHG saving

T Metanol o

1 met anol o offre grandi opportunit”™ per |1 06indu
richiesta da parte dei mer cati i nternazmildnallicol
l a sua <caratteristica pi% preziosa | a capaci
presentandosi come un ottimo vettore energetic
di sponibile in natura tal quureull ea,n dwon eweetrtgd rae twiae
chimici per poterla trasportare pi% facil mente
versatile grazie ad alcune particolari caratter
in acqua e Ibea.odlelgrmedaadnol o pu, essere ottenuto
rinnovabile e materie prime rinnovabili. (! me t
principali potenziali materie prime sosiehbbebi ¢
e agricol i, bi ogas dalle discariche, acque refl
dell a pasta di | egned amodel vardartsa. otLtdé epe i ny
catturata da font.i r iannawv abiel ist (olcicmegmea rogidee lc cmr
del |l 6ari a) e | 6idrogeno verde, cio | d6idrogeno
speci fici i vel I di riduzione dell e emissioni
1 met anol o pu, essere wutilizzato direttamente
combustibile per motori marini o per | a generazi
come NOX, SOX e particolato. Uletsesreiroer ii nvpa netgaagt goi
produttivi dell édindustria chimica ben conosciuti
abbigliamento e arredamento.

I n particol ar e, | 6i ndustria dei trasporti via m
serr a, in ragione di una vasta flotta di navi m

®Bpirettiva (WRpgPOAMEHTB8 (UE) 2024/ 1789
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mondo, sta or mai da tempo percorrendo |l a strada
progressivo abbandono delle fonti di origine f
conqui stando una fetta sempre maggi eré edizameéer ac
armator i sulle tecnologie e sui carburanti del
considerazione per rendere il trasporto veéa nayv
fuelaltri vettori @&interagettdaaxcrnoll omgvi «a.arani le vantag
dai mot or i marini esistenti, perch® gi " | argamer
bl ended con i combustibili classici

Per approfondi ment iAppedndiBeeps t2 PirlalctSicset §ma Kesf i pdastircas e
par. 2.1, Nuove tecnologie e pratichiEnmniifirstiumbs @ sa -@amguerttra a
to methanol 0.

T Dimetiletere rinnovabile
I'l dimetiletere rinnovabile (rDME) — un gas 1|iql
GPL nei di ver si canal i di utilizzo, sia come ¢
essere prodotto a partire da fsfodrmuentoini tecnol ogi
A conversione di bi omeitlanDbMBE 1T npr®M&tto a par:
intermedi o, il bi ometanol o, che a sua volta
A powerX: in questo caso il DME = un eFuel, ovyv
idrogeno (ottenuto a vallecattwmatpa oc@GW); di
A processo integrato con sintasiprdduetoae ddi s
avviene attraverso gasificazione di diversi
rifiuti i ndustrialdi RDF, o ubpigonagmsesnag) a proeguz
di DME.

1T Recupero delilPd aplma xt itma f uel

Tale processo pu, avvenire attraverso:
Agassi fi cneezdiicannet:e un processo di conversione chi
cui, dopo depurazione vengono sintetizzat:.i pr oc
Apirotbsiversione di plastiche in combustibili,
prodotti i qui di ottenuti dal processo pirolit
idrogenazione della raffineria pceeroliolgircahgeg ituinpgii
mercato dei carburant.i per |l a mobilit?@
Tutte queste tecnologie permettono di raggiunger
emi ssi ogrii sdpietC al |l 6i mpi ego dei combustibili trad
esistenti, l a riduzione della quota dei rifiuti
guota di recuper o, il ri utei ldiizzionfdiasarreud tiumdeu setsriis
autonomia dalle importazioni, |l a creazione di com

OPPORTUNI Té& E FATTORI ABI LI TANTI PER LO SVILUPPO DEI DI STRET"
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I di stretZeir oc Wasppgeragsent ano uno schema industri al
tecnologie adiacenti per recupero e trattamento di
e di produrre prodotti a basse emissionvedsechrt brt
industriali, quella chimica e il settore glreeernr as
economyoniugando | édeconomia <circolare e gl obi e
riconversione deisbBibdoiinnduatdi adi s chi ssmesne, senz
recuperando | e grandi competenze tecniche che si
Di seguito  riportato uno schémaodWasveluppo di

“ Fi h Nuovi

plastici ... prodot.ti in
T T plastica

i
Bl oB® |

Mobilitae Industria
Riciclo, riciclo consumi
chimico ed \
elettrolisi Eicenin
circolare

Per approfondi ment iApvpeedn d{Baeps t2 .Prfalclt iSciestié¢nma b€@snf ipmadecsticiea azi

2.2, Nu 2.2 Best practice sullodutilizzo di f-Manit ri e -tde.cpn.odl atge ec
per il riciclo dei rifiuti.
4. 3Cadt tura, stoccaggizo e riutil:@
La £pQu, essere:
A di origine naturale (pozzi in profondit”™; gas
A ofgfas da processi chimici (sintesi d e Islt Geaammo n |
Ref or)mirnogd u z icd n en kakir

A gas da processi di combustione;

A gas da processi bi ologici: fermentazione (prod
Oggi l a cattura ezhialnnroe @asparnd odalnl a u®@® o chi ave n
di fferenti settori i ndustriald] e nella valorizzaz
Per |l a cattura e per i recupero (mediante | ique
tecnologie differenti. Si parzlguadidot goeslt agi e pdi
percentual. relativamente basse nel gas da tratta
l a contengono all éincirca al 10% inggyohode) geesdi a
presente in percentuald] superior. all 680% nei g as

fermentazi one.
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I n questoultimo caso, l o stream di gas proveni el
purificato e successivament e viadrMe edampgroe 9 :d oir mtoo r
alimentata a una batteria di essicamento e infine
condensat a2bWtCoendéraizi onata fino a generare un pr
|l iquefattanlad iQQata per garantirne il grado al i me
e poi ttartaas paoir cl i ent i

L'uso dell'"anidride carbonica =~ infatt:. mol t o an
ali mentare di bevande gassate, nella conservazi
coltivazione di pi aretre iicnalsetrbrramad d g teedrdiabmielnit og n el
puli zi a, nonch® nel trattamento delle acque e nel
1 PacEHmird osin compone di 13 proposte |l egislative
scopo comune di mettere | O0Unione Europea in condi :
di gas serra del 55% entro il 2030.

Esiste una spinta fortissi ma, in particolare nei
i mpi@atbon Capture( @@8)WBntardaeglel e sfide di questi p
dei sol venutii laimnziantiic inei processi di cattur a, nel
per il recupeerroi gemarda&ndlelilla £Ol vente, sia di abbe
ammi nico con formazione di sal i stabili inz col or
bi ogenica |l a culi richiesta =~ in continuo aumento
cattura e recupero.

I n |t anleirxz,atmeldel | ,as ocnaot tmorlaa oCGitt ente | e grandi azi
[ settomababhardad esempi o: acciaierie, cementeri e,
chimiche.

Ma con uno sguardo al futuro e con | 6ambi zi omne di
recuperata in siti di stoccaggi o) si gioca |l a rea
S i sta puntan@ar bon t Gaptudrlea Ut i | i (zGQCUBMv ea nidl Sft ®a
principale  suyuftéebupetatap petzl ah€Osul semplice s
sar” infatti il R:i cgrcd i ec ha Imi &ion cdred meant@O del |l a pr
greenndiqgalla riduzione dei costi di produzione,
del |l 3 ©O®tenere una preziosa fonte di energia come
La sfida = tuttavia rappresentata dalla densit”™ e
come il sol ar e, che pone delle difficolt”™ nello
ver de, del |l 6i drogtembatedei settori har d
Léindustria dei gas |l iquefatti ha programmato inv
realizzazione di i mpi anti per l a produzione di

i mmettere in consumo (i n miseaediacoo (icnvplueezda)i nn
trasporti (l eggero e pesant e, nei segment i strad

700. 000 tonnell ate annue di bi oGPL, 750. 000 tonne
150. 000 tonnel bao&Nannue d

Si tratta di target di potenzialit”™ inserit.@i e V.
clima (PNIEC) inviato dal nostro Governo i n Commi
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Lo stimolo alla produzione ed alla successiva i mi
settori di wutilizzo consentirebbe di ,troaguraer daadr eat
i mportant.i sinergie industrial:@ in ottica di econ
volumi di rifiuti da gestire pari a circa 6,5 mil

LA CARBON CAPTURIESATI ON AND STORAGE PER LA DECARBONI ZZAZI ONE
CEMENTO

Per decarbonizzare | a produzione di cGarelndm Camtewnr
UtilisationCClUS)Storpaage i col armente strategica per
del cemento  caratterizzata da emissioni di proc
La tecnologia CCUS @ in graddedil ecatetmemarre ilee pe min
siano rilasciate nelalt'tarme af eprua,. gLuai n@ O essere d
geol ogiche, come giacimenti di gas i mpoveriti o f:
o utilizzata nella produzione di calcestruzzo o p
C essenziale accelerare |l a diffusione e |l o svilup
renderl a pi% conveniente, consent@&ndaoigiuamidfoi, c & tei
scala possono ridurre i costi e migliorare | " effi
percorribile.

La cattura del carbonio pu, essere integratza in

catturata viene utilizzata in altri processi indu:
prodott.i chimici o materiald@i da costruzione. Que
setharfdabateri ducendo | a difpessdedrza dall a CO

La diffusione del CCUS ha un potenzi alaetdsh agtnéd i c a
Cui quell o del cemento per ridurre | a propria i
sostenibilit”™ e contribuire agli sforzi globali p
Negli wultimi anni si sono registrati notevoli proc¢
con oltre 30 progetti in Europa.

Si prevede che numerosi progetti saranno operatiyv
i mmagazzinare in modo permanentedlilh'‘oamnd.2 &tiil e n
al 2050 indicano che |l a cattura poterogris$&emmeo par.
I progett. CCUSLasgpa-intmat laes mme hi edono finanzi ament.

val ore CCUS. [ costi operati vi sono wugual ment e

un'infrastruttura paneuropea per l a CCUS, ma  a
nor matisa dekbdatu&O©ol a seri amente gl i nvesti ment.i
La piena realizzazione del primo i mpsunstcoalpari ndug
~ prevista per |l a fine del 2024 in Norvegia con i

“Fonte: From ambitiiCembtuo ecep Roymenatp
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sostenuti dal Fondo europeo per | '"innovazione ETS
| 6operativit”™ entro il 2030.

A ln Belgio, God4Zer o si occuper”™ sia dellozstocc
nei prodott.i i ndustriald]

A ln Bulgari a, il progetto ANRAV mira ad essere
Europa orientale e ad i mmagazddIlnlaa ec epnea mtaenreina e
nel Mar Ner o.

A ln Croazia, il progetto Kodeceonte®eeer  una cate

A l'n Francia, il progetto K6 si omenpee ikdeblog
Rhine si propone JHdciatrtiuutaitlai zpzearr eprload uCQ® e met an
industrie marittime e chimiche.

A ln Germani a, il progetto GeZero ~ un progett
Carbon2Business miracattruudegd sarzar eo-maeetOdt a
attraverso | a sintesi di metanolo o ritrattat.

pl astica.

A ln Grecia, sia il progetto | FESTOS ¢deceéememptioflgi
e |la conserveranno permanentemente in sit.i di

A ln Polonia, i progetto GO4ECOPLANET ' cmmptaneéeno
trasportarle poi nel Mar e del Nor d.

A lnoltre, in Italia, presso |la cementeria di Ve
cattura .@ekbhak €0, finanziato con i f ondi eur o}
azienda fornitrice di tecononl cgide mel IRazgoat Uni
un suo i mpianto pilota presdgso una cementeria d
4. Nal ori zzazi ong eesndaruge t(ipcea d e

energia elettrica e calore) e

4. 4dEnler gi a dai rifiuti organici
La gestione dei rifiuti organi ci rappresenta un
all 6opportunit?” di essere trattati all é6interno d
digestione anaerobica della FORSWIivy®guiit ac odep o1 ¢
digestato residuale. Tale processo garantisce il
sia una fonte di energia che un ammendante da ut.i
In ITtalia gli i mpi ant. di trattamento integrato,
anaerobico e aerobico, rappresentano, negl i ul ti
registrare | a maggi ore c¢r escgiatha crheel, tgreasttteanndeon tnoe Id
mil i oni di tonnellate (+7,3% rispetto al 2021) al
compl essiva di circa 4,8 milioni di tonnell at e. [
nel 2022Ad oparie 3313 mpriewvaiediemMennte i mpiegato a
produzione di energia elettrica, termica 0 cogene
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per | 6i mmi ssione in rete. Léoenergia elettrica pr
termica  di circa 94 mila MWh/ anno. La produzion
Nnfed evidenzi a, rispetto alla precedente indfagine
corrispondente al 24, 2%. (! 91, 9% del totale pro
(circa 141 %msl ivedadpaNmgnaife Ped3ckEntual.i pari al

di *Nemd al 3, 1% (ciréa sdo,n8 nmndielsitoinniatdei, Nm spettivame
distri®huzione

Gl i i mpiant i dedicat. esclusivamente alla digest
guanti t” di rifiuti ridott a ri spetto agl.i i mp
compl essivament ei geinenmtait o par it ad i V¥, demizi aominadir i
6,8% ed  prevalentemente i mpiegato ai fini energe
O cogenerativa, sia per i fabbisogni i nterni deg

el ettricapaprriodaotlt4al mil a MWh/ anno e queBla ter miczé

ENERGI A DAI FANGHI DI DEPURAZI ONE

Nell dambito della transizione energetica coordina
appare evident e, in ltalia, | 6opportunit ™, se nor
energetico quale soluzitame iimprrdsoirmdi hailllea pders clair
altri menti riciclabili, al contempo | imitando | 6e
ri spetto del principio di autosufficienza e pross
Tr a i fl ussi di ri fiuti critici, sia urbani che s
per i gual i gaipmpyviachen zitam-d nepdrtgegiiocentempl ati
programmazione, itcremvtiramo ie flor@hii da depurazione
Tal i rifiuti, che costituiscono per vol umi e car
complessa in gquanto caratterizzat.i da un el evato
presenza di sostanza owmganrircaprseasdhtano inpobpsealb
ed energi a

Per | e Il oro propriet”™ agronomiche, in passato son
in agricoltura, ma i vincoli crescent. i ntrodotti
anni , anche | egati &int abt ecoinaleissir i @ac htial @ambpir at i
percentual e di smal ti menti in discarica con cont
causa della |limitata presenzal/capacit™ di i mpi ant
futur eaudnent o del fabbisogno di depurazione, ol tre
i mpi ant i di trattament o, potrebbero portare a u
ulteriormente una gestione gi~ compl essa.

Un esempi o di soluzione tecnologica che consente
fanghi da depurazione dei rBéebui Acaiwvi &bl(8 ATQducchdio
settor e, degl i i mpiant i di -cogandbiucsd d menret od eée o wlnges
65l SPRA, Rapporto Rifiuti Urbani 2023
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dall a depurazione dell e acque refl uteumbaakor bzt
gi " consolidata su scala industriale in diversi P
particol are, il processofaogéfisi{eoseitdessi peamen
|l a successiva combustione in un forno a letto fIl U
di produrre | denergia necessaria al suo funzionam
i fumvengbdo sfruttati sia per |l a fase di essi came
I n caso di presenza di una rete di teleriscal dame
costituire parte della fosnbBtema. di cal ore necess
Rappresent a, qui ndi, una soluzione alternativa al
smal timento in discarica, due tipologie di gest i
stringenti sia a livello europeo che nazional e.

La realizzazione di un i mpianto di qguesto tipo ne
ex industriale bonificat a, ~ stata proposta da p:
smal ti mento dei fanghi ur beanntie meelt et €eromi tgolrii oo bvieel
Regionale di Gestione Rifiwuti. Il progetto =~ attu
a novembre 2022  ora in attesa della CdS Deciso
di cembr ea 2W&I3l,e dell e oltre 300 osservazioni e |
Associazioni nel corso dell distruttori a.

Anche alla luce di guesto <caso, S i evidenzia c¢
dovrebbero guidare e promuovere | o sviluppo di i m
materi a utilizzando | e mi gl i odiel It 2 c miec lae c lii & p are
i ndividuando anctweantnidti ataitwir ipegruailli | or o di mensi o]
i |l oro processo autorizzativo.

La valorizzazione energetica dei fanghi ~ in grad
materie critiche, in primis fosforo, dall e ceneri
materia sia il recupero di energi a. Preme =evide
consolidate, | 6attuale destino dei residui di pro
|l a Svizzera o | a Germani ayi soploisdsii bgrl eev esntioecnctair ed
energetica dei fanghi per sottoporli a processi
fosforo, una volta che |l e tecnologie saranno suffi
scal a.

L6i mpatto ambientale indtetwmini idipiaemtssi omardi n:¢
dell a natura biogenica dei fanghi da depurazione
molto | imitatdi e ampiamente inferDorliogoag)i5s2@h@a

TERMOVALORI ZZAZI ONE

I resi dui che nenffpeacsemenessereuper at i come mat
considerati una risorsa, in quanto possono essere
di valorizzazione e devono essere sottrattdi al c
tassello della piramide della gestione dei rifiut
La termovalorizzazione  un elemento funzionale e
di gestire i rifiuti residuali della raccolta dif
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senza ricorrere alla discarica. I nfatti, l a sele
trattament o, che, s e non trattati i n i mpi ant.i
necessariamente smaltitdi in diseawvwicadauasacapito d
1 recupero di energia dai rifiuti, che consente
all a massima valorizzazione dei rifiuti guando no
effettuato in impiantminmill di stadmwoldediledadit efiilnt rt:
assicurare livelli di emissioni estremamente bass
Il noltre, [ moder ni i mpi antii raggiungono easordi di
i mpi ant.i non coll egati ad wuna rete di teleri-scald
che quindi generano -boebfiemieemgmia pletessemne supe
Il " i mpianto di termovatlounazmeten&@€LR copbsgabble u
termica che per ragi oni fisico/termodinamiche no
portando il rendi mento energetico complessivo an
tratt améentgas, inoltre, possono consentire un rend
4. 4Co2 ombusti one dei combusti bili
Le frazioni di rifiuti per |l e qual. non esistono
gerarchia europea, come riuso o riciclo, possono
all 6export o alldinceneremenmmbusdi witliil i akaeenatir)
comeCoimmbustibile Solidod&ececwindiarbanbd €E6BPae in cem
nelle centrali termoelettriche, in sostituzione d
I n particol ar e, il css il combustibile solido p
particolare da quelle frazioni non riciclabili, <c¢
tipicamente utili £&E&tisomer tersedulirneciarta e carton
Con riferimento specifico agl: i mpiant i di pr odu:
vengono migliorate (cos? come  inalterata | a qu
emi ssioni generate dal confter icmenet, o adle ie sreimfpii wt, i q:
dall a degradazione della componente organica in d
1 recup-eombuxnt icoone dei CSS chiude 1inoltre in n
teoricamente alleggerendo al contempo | a tariffa
italiana per | a produzioneldiveC3$D ao@ariwmarlel.ati vo
Tuttavia, fenomeni di mancato consenso sociale, p
di somogenei sul territorio nazionale da parte del
di utilizzo dei c¢ombu $tiinldiulsit ralat ererd d tai pir oddas zg aorntee
al di sotto delle medie europee.
I'n Italia il tasso di utilizzo dei combusti bildi a
con 3 punti percentuali in pi%¥ rispetto al 2022.
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cora | ontano dal3%. mdan@s teamtoepveiat adteal | gar &€0i e al | a
bi omassa contenuta nei combustibili al®ernatiyv

industria del cemento contribuisce all éeconomi
utilizzo di combustibil:i alternativi per |l a pro
stituzione dell e materprogut tmevmatur al i nel pro

[ fattori rappresentano due del | e l eve i mme
carbonizzazione del sgetatt ®rge & rireeadliiivedaltas od an e d dae |

iguardo, l a strategia nazionale di decarboni
giungere un tasso di sostituzione calorica dei
0. Lol talia per,, come mocrntrama normMadsol @res equ
anche dai l'ivelli di sostituzione calorica deg
[ ostacol i all dadozione di guesta buona pratic
mentiera non sono rappresentat. da barriere tec
t I'n My (BldoviBNYdred n My TENMMOID) Of ideeeh®r dazati vi
compl essi

r promuovere questa |l eva di decarbonizzazione,
I territorisemp@lziifoin@adzi areil | @mmi ni st fCotmbwest cbel
vero il CSS End of Wast e, apportate dalDLDL n.
mpl i filceazqwallii dovrebbero rendere pi%h rapiedo | 0
ranzie di controllo e |l a trasparenza. Ad o0ggi r
torit” competenti

affiancamento alla promozione degli strument.
corretta informazione e sensibilizzazipmat ided.l

4 . 4RIi3f 1 ut i tessil i C ome alternat
cementi fi ci

eguito alla direttiva europea 31/ 19d8d9sktarprchéhs
essere drasticamente ridotta, e nella gamma
ttiva  stata applicata in Italia con il D. I g:
il e prodott o tdaangelnit oi ndpeiianrtiif iduit it rtaetssi | i h a
cenerimento. I rifiuto tessile urbano indiff
neri ment o. Léinceneri mento dei tessiéri mgnmt en
ribuitdi s ul territorio nazional e i Ne l 20220
enienti dal circuito urbano sono state utild:@i:
ant i produtti viimpilamt parstoinmo lraappr etsalnit at i da
alent e, e da i mpianti di produzione di ener gi

< 7O < " O® S unw O 0w

FonRepporto di sostenibi
"FontSér ategia nazionale d

t 2023 Federbeton
decarbonizzazione Federbeton
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esclusivamente da riidoditce cEERUS?P1D10) ¢iCdESdiraei o
EER 191212) prodotti, preval entemente, in impiant

Nonostante alcune semplificazioni siano state int
i mpongono un notevole carircel aznifoonremaali lva , ¢ asltodge a t
chai.n

Nei pr ossi mi mesi sar” cruciale definire con prec
obbl ighi di rendicontazione non sovraccarichino |
gl i standard di rendicohgati pee é¢em®@Mi esemel!l ¢lci
che queste possano adempiere autonomamente, senza
1 Rapporto Draghi sottolinea | a necessit”™ di ri
possibile wulteriore riduzione del 50% per Il e PM
potrebbero ostacol are | a codnipentiittiigvaizti’o nee dpie rs vsid sutj

4. 4.14 recupero del cal ore di ScC

energi vor i

1 recupero del cal ore di scarto dai processi i no
per produrre energia elettrica a zero emissioni,
i mpiant i e, Sse in eccesgoioidmeateriauieaentiet eQaey
un model |l o di economi a circolare e risulta eff
contribuendo alla decarbonizzazione atdiSavg@geso |
associate al ecoentstumocidd ™ generata da fonti fossildi
La tecnologia pi%n adatta per il recupero del cal
applicazione su risobassa tBRBmpkCatlbaef meddo Organ
Secondo unoKesbwbHedgeaelenter of QKkg@RC ci IRapai a@arz iC;
recupero del cal ore di scarto wutilizzando i mpian
ammonta a circa 6,6 GWe, con | 6ltalia che potrebb
energivor.i gual i, vedaieaiier, i e€,e nearttiifdrca, i ndustrie
Un i mpianto ORC ~ un ciclo termodinamico chiuso ¢
energia meccanica attraverso una turbina che, acoc
zero emissioni. 1 funzi onamelnltoo ddl wucni cclioc | Pa nCkR O
comunement e utilizzato per |l a produzione di ene
nell " i mpiego di fluidi organici, anzich® acqua (\
particol armentl & aefpfriodiuegntoene nadai elettricit?td da f

temperatur a.

Per approfondi ment i AppeednidiBeest Practice in
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5Anal i si del |l 6i mpatto ambient
5. Riduzione del |l e eemostsi olbut odi d
contrasto ai cambi ament i cl i ma:
Le materi e pri me i mpi egeé
Emission changes over time Cumulative savings econao m| a p er I a rea I |
G40 g 100% I infrastrutture, i mpi anti
® S — . fabbricheT e.dispos.itivi e
Y mwm ::j"‘:“e:d”‘j:; el evato impiego di energ
20 s0% Wirdandsolr?V | O emi SSi one di gasi cl i m;

W Bioenergy .
I I = Hydrogen Greenhouske. G8skbkene il p

10 o e - - 5% - w Electrification . H
Othar fuel chifts verso il Net Zero si a \
| B wcous energetico composto di f

2022 2030 2050 —

car bon, altrettanto ne
X . ) o ~_ crescdeal a domanda ene
{nggfkfghg‘:naj‘fya NERdAzOs2yd 0€ effjcienza )eneUngaet ircauzi
C2yKSNAYKKASE ®of 20602 NE oanryimitea d €1 1 @ domanda di mat e
ylm¥ comporterebbe, infatti,
nodnyncFfFpOmdbdkbSiBSENRPwW2] RY LJy! domanda energetica e di

YWwSm@Mmo! LRI 6 SOLIRTF . . T
una riduzione dell e emiss:s

Léeconomia circolare pu, svolgere un ruolo signif
alla riduzione del fabbi sagnnanudivomapomaer drdeltdmicdald t r a v

abbia una minore intensit”™ di consumo e utilizzo
dei priodortituis,o, l a riparazione e il riciclo

I n guesto semMswi,démmzifa glue adi verse | eve per | a ridi
Net Zero Hmi $di onhernati onal Energy Agency (I EA)
all 6economi a circol ar e si Behavapar abhhdi redveoh ede d d e
contribuisce complessivamente per circa il 12% (p
tra il 2022 e %)I. 2050 (Il EA 2023a

68 |EA (2023a) Energy technology perspectives https://www.iea.org/reports/energy-technology-perspectives-2023
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IL FABBI SOGNO DI MATERI AL DELLE TECNOLOGIE LOW E ZERO CARBON

Critical materials Bulk materials I I t e ma d e I I O e C O n 0 m
assume undi mportanz:
Pt peneraton GO maggiore e diventa
O MEE— — t e consideran
Onshore wind IR —— ur gen_ ! . .
o PV [N - transi ziontfonwvier sodi
| — energia low e zero
cool [ I .
Notrat o [ - necessita del | a cCoSs
] 3000 8000 2000 12000 15000 18000 o 50 000 100 000 150 000 200 000 u n a g r a n d e q u a n t | t
_ _ prodotti e i mpiant.
u Copper Lithium m Nickel = Manganese = Cobalt Steel W Alminium ®Cement ¥ Plastic ™ Glass . .
u Graphite Silicon ¥ Rare earths ® Platinum Other critical mat er I al e pl ]/2 al t a r
convenzional i, C 0 Me
CA3Jdzl Dt 20+ f | @SNF3IS Nrég YIGSNAIE NEelettrici, pompe |
HTHM turbine eoliche e
C2YKPNAYKK 666 DA S ol RBOK MBS RBEBGOSHSaAne fotovolt@aPci (figur
tlFr3®d po . . .
| materi al| im

comprendminmesahk®cometiicti omat arcd%domeaipl astica e

Sebbeniecjtélbement o fondament ale dell 6economia cir
filiera dell dacciaio e delldéall umini o, risulta me
Per effettuare anal i si pi % approfondite e dettagl
relativa ai flussi di rifiuti pi % chiara e string

di riciclo (I EA 2023a).

Materials that are essenti al for clean energy technologies
di sruption and that could face supply gaps if sufficient ef
mat eri ad sbe eqnndalt| relative to other materials (current gl obal
100 Mt per year). Demand from clean energy transitions coul d
of f ocursepamr tt hdrse copper, l'ithium, nickel, cobalt, neodymium
“Largel ume materials produced in quantities approaching or

critical materials in that <c¢clean energy transitions are not
needed tommake tbmparatively widespread and abundant. They
sectors so clean energy transitions are not expected to | ead
focus in this reporftumie@i stmeand pémenic (I EA 2023a)
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IL POTENZI ALE SAVI NG EMI SSI VO DA RICICLO DI MI NERALI CRI TI1 CI

Léoestrazione e |l a tras S S S [

- un processo ad alta ™ R
pertanto, il riciclo c e mpr on
carbonica associata a 7 al i
critici. Nkl

Cobalt

Le emi ssi plnegadtie CGA | a Dysprosium

Neadymium

minerali critici attua e nto
allo 0,04% delle emis ... .. T or e
energetico, ma questac,uGa"07 6% 05vyEANGe" TAN
aumentare rapidamente.sgiz2yysS /TFuki2yyS YSdRYY SN
La fi2glmpatra | e emip@esicayisy
tonnel |l at a di mi neral eKELEYKK 66 6DSdzZNR YS(| dzE O FRRNTER 5 | t
energetica ed un mix f’fgg“izq’uRT e
emi ssioni | egate alla produzione deil b5 principald.@
mi ner al i per la transizione (rame, ' i ti o, cobal t
arrivando a 55 Mt/ anno (trami&A RD28Bahtri buto mag
Gr an parte del | e emi ssioni sono |l egat e all 61 myg
trasformazione dei mi neral i, spesso prodotta trar
domi nante della Cina |l mf gtuteis,t ogrseziteor &| Eai se8goha:
Trading) Sybbempronta carbonica dei metalli prodot
ri spetto al resto del mondo: ad esempio, | 06i mpront
il 59% (Eur d'metaux 2022
La f i223m10rsat ra I 6 I mp r Figura 1-21 Il footp ive (CO;) della produzh vs. quella primaria di alcuni 1%
del | a produzi one
mat er | al i, co nf r on -96 -85 -6‘1 -38 -38 -38 -79 -29 -35
produzione second g :
produzione da mat e
(! potelsawalna;jmlssw
derivante dal ri
tra il 29 e i
secondacdmmbdetcyel
di flusso dei ME (Cal i cosper unm cosat
process i di I € C U [0 fonte Euometaux. 2022. p.8586 bl bverage vl ol piiniys wsetd i racycle Zac ln 2020

. . CAEImizNJHFIQEULJNJ\)fu 2 F asozyR NE & dzLl
materiali, come ad
sono semplici sawiac2yidsSy .
emi ssi vo. Al tri, C:(;;;J;\(C;;zﬂﬂGJSdzN\EYSuI dzE & SFRENY BIRYSINE ¥

7t Eurometaux (2022) Metals for clean energy https://www.eurometaux.eu/media/jmxf2gmO/metals-for-clean-energy.pdf
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rame dai prodotti elettronici, sono molto pi%% co
metal | i simultaneament e.

Nel conteso del | oNestc edearro QEmigsAsriNadnEs (203 02 G% ddlilma
domanda dei mineral. chiave | egati all aedomdar v i
supplgon un ulteriore incremento nel l ungo peri oc
energetica raggiungono | a fine della loro vita ut

IL POTENZI ALE SAVI NG EMI SSI VO DA RICICLO DI PLASTICA

La circolarit? della plastica  altrettanto sfid
consumo e il ruolo rilevante che | e plastiche as
destinata al riciclo (menoaldelr i2di%) | at a ap rgeusaenntti et
(10%) sono ancora a livelli molto bassi. Secondo

plastica prodotta potgeddred&rsy eglepAlodsOt2i3tAyi.t a da

I riciclo icdltlravelrasot ilcechedi verse tecihiel d@iud i d¢omp

plastica riciclata in nuovi prodogticomensenst ©¢ mo n d
da stsgieci fici che dalle strategie europee | egat e
Annual (2018) GHG emissions related to EU plastics value chain (Mt CO2 eq) del | e 541 astiche
o e 'l riciclo della plastica
—_ . .. gm un lato, riduce Il e emiss
-------- produzi one pri mari a del
150,0 dell a filiera), dal |l 6al tr
- il conferimento iem-ddi scar
| i) f. e
50,0 Nel 2018, | e emi ssioni
o all dintero ciclo di vita
e — - » » & = 5 CoOostituite per il 63% da
E S . % ¢ g8 % g % polimeri vergini, per il
g " 3 8 ¢ 53 3 3 (dal materiale vergine al
s g E & il consumo) e peoneéelddls%
5 ) fine wvita (emissioni dov
all 6inceferi mento)

CAJWaRI CAIdzN} HmMDd ! yydzZ £ OHAmy

Lt o0& &I tdzS OKFAYy o6al/hnw Sl Secondo uno Jsotiundti o Redsed ar
C2YyUSYKgLIAYKkkEAY ] ®a LINRA yirH SINIVDR | Cent(rJeRC) del | a Commi ssi o
2 Gar &Giud i erreEnviart onante.nt al and economic assessment of pl ast
Publications OfficelLokembeuEgr oR 6832233 e9URHSSREN, do7i8: 10. 2760/ 0472, .
“Junaid Saleem at al . Assessing the envir onneeynctlael afsosoetspsrnen
perspective. Environmental Technology & Innovation Vol ume 32
“Tra cui il Green Deal, il new Circular economy action plan

“(Tenhdnmekka, Rommens, Vanderr eyctt tep sMdr/tleimske ns p2r0i2n2g,e rp:.c o4nv/ 5a,r
02-201-8)2
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nel |l 6 UE, a seconda del ti po dis aVidisg 27194 skigqgpCoQ r e

per tonnell ata di rifiuti polimerici, i potizzando
raccol ti e, di conseguenza, destsawitngnaggmaodeskad
il riciclo sostituisca | 6incenerimento. Le emiss

ammonterebbero a 14 Mt CO2eq (pari all o 0, 35% del
Mt CO2e¢dq @pdo O,5% delle emissioni UE nel 2018) n

(Tonini, -Gut iGarceéan, P. ® Nessi, S. 2021

Pl astics EoOGmrepeciazione che rappresenta i produtt
tabell a di marcia per attwuare |l a transizione del/l
portare | e emissioni del cicéopdomwaovear & elr'sws & os @
materie pl ast ircohaed neatpers sehi arad ei ndice della vision
settore, con tappe per i 2030, azi orPil acshi ave&ue o
prevede che | a sostituzione delle plastiche di or
raggiungere il 25% nel 2030 e il 65% nel 2050. I
riduzione dell e emissioni di egass voerdred | eGH@) ed é le
28% entro il 2030, con | 6obietti™o di arrivare al

| nol tre,deilll es eptlitacsrte che derbiitmas®dh @ abtidor @®rpaud, & ad,arsei a
un forte contri but o®aaltlraa vdeercsaor bi o nsiezgzuaeznitoineas pet t i

T la sostituzione, f etdhkfeoososkipdeasi z2i alies,ordie wrsaur i |
dall e riserwendeaglilsaorTeer rrai nnovabili, che posso
natural|i di crescita o ricostituzione.

T I 6i mmagazzi nameanmosidet l aaC®ei prodotti derivan
ciclo di vita.

76 Tonini, D. Garcia-Gutierrez, P. e Nessi, S. (2021) Environmental effects of plastic waste recycling (EC JRC Technical
Report) https://op.europa.eu/en/publication-detail/-/publication/32c0d492-b2cd-11eb-8aca-0laa75ed71al/language-
en#:~:text=At%20a%20system-
wide%20level%2C%20GHG%20emission%20savings%2C%20expressed,which%20include%20a%20mix%200f%20inci
neration%20and%20landfilling

"https://plasticseurope. ompd/actiaaesngpbakti csforgood/the

Pl asti bmsefdlastiche derivate da biomasse, che contengono i
bi ologica. Pertabaepdi i cgoneehet @l hsdbi che pu, essere verifioc
16640 (con metaocdionalo)r adi

Pl asti-abher bploadstei che per |l e qual.i viene applicata | a metodo
di materi&apgpeidmeebi ba | oro produzione. In linea con | a nor ma
modeldat @mna di custodia in cui | e materie prime sostenibili (
criteri definiti con materiali O prodotti con altre ciaratter

materi eopasmd per produrre materie plastiche viene attribuit

80 Bij-mased I nd i es Consorti um, Towar ds a ¢l i mat e -bnaesuetdr al ;

ustr
industri es, 2021
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https://plasticseurope.org/changingplasticsforgood/the-plastics-transition/
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T la gestione del fine vita delbi-paoeddbét presenta
anche caratteristiche certificate di bi odegr
compostati (per migliorare | a qualit”™ del SUuo|
ciclo produttivo.

f la combinazione <con |l a cattura e | utilizzo d

emi ssioni negati ve.

IL POTENZI ALE SAVI NG EMI SSI VO DALLA VALORI ZZAZI ONE DEI RI FI UT

La direttiva quadro europea sugicatiafidutipr{(2008/ 9 &k
dei rifiuti

L'obiettivo primario del settore della gestione d
nel modo pi % efficace possibile |l a materia (in vi
attivit”™ umane perulli'mambirentel oro impatti s

La principale specificit”™ delle aziende che oper:
fatto che esse generano i mpatt:. ambiental. di Cui
dell a creazione stessa ideiinritfeirnmtiinit rdat tgaasi .s eQlria
gestione dei rifiuti,), infatti, devono essere attr
| oro recupero o smaltimento, a condizioneigheorir
tecnologie disponibild@i

(! settore dei rifiuti, inoltre, a fronte dell 0ef
effetto serra connesse ai trattament. di recupero
negative émgasieonai l evitate per r ec(paarboo ndih engahtied rvie
dovrebbero essere considerate nella valutazione d
I n primo | uogo, il recupero di materia evita | a
per mettendo il ri sparmi o di l'imitate e preziose |
trasportare e |l avorare |l ermateniechei memperganb: u
sul suol o, sull "acqua, sulla biodiversit? e richi
l noltre, | " energia elettrica e termica generate

evitare | '"emissione di GHG, poich® consente di di
produzione di energia e e adloprebdau&iioovnae idniolermeer griia
cal ore dall a combust i o-ncehederiaprpirfeisetnit atmioo g d mioc ia |

mi st in ingregesmerag |l amiippiiaamgndcaCOche non contr
emi ssiGOfiosdsi | e.

I n definitiva, | 6i mpi anto GHG del | 6innetle r200 RcOof haptatrit,
settore dei rifiuti ha rappresentationi EuBdédpae(O0,t Db
ton €@, )di cui i 24% emesso dai termovalorizzat o
RI FI UTI ORGANI CI

Al cuni tipi dcomefiadi eseeqqphnob¢ci l a frazione organ
di scaricheigenér dred aenmi ssi oni di metanose non ge:¢

204



gﬁ@ CONFINDUSTRIA

guest. rifiuti come fonte di energi a, setava mbor mi
termini di emi ssioni GHG (I EA 2020) . Durante il p
|l a produzione di bi ogas, si forma anche il di gest
sostituire | fertilizoandii pirnoodrugzainoincei 1 |l adcual tpar
(Eur opBiamgas Asso®i.ation 2020

Tuttavi a, poich® vi sono emi ssioni associate al |l
purificazione, all'"iniezione e al trasporto del bi
un reaVvViemg ssivo. l nol tr e, la stima dell " ordine di
poich® si basa sull éipotesi controfattuale di qual
non fosse stata convertita in bioemedmmoas édcieastes
di scari cheampioasena seconda della regione e nel tel
ha i mpiant:i di cattur a, con il metano catturato
utilizzato per |l a produzione di 20Rd)t siteéimano(lcBa
del gas di discarica dei rifiuti solidi wurbani ©po
|l a digestione anaerobica del l etame 6,5 Mt/ anno |
gl obal di gmpeaantdopbca, che ammontano a 340 Mt)

Secondo | o str Waeshto RWARMY (emi Mope-&PAUNdiatleld USt at
Environment al Protiemtt enmiAgendy valutazione del C
degli scarti alimentari consente di ottenere prez
(MT) di rifiuti alimentari sottrndtti sglalrani di a1e@drnio
di gas serra ~ pari a 1,73 tonnellate met® iche di

Secondo ¥YnUNER Nations Envi)ronmermptr aPi ea@r almrhe c o my
del l e migliori opzioni per gestire i rifiuti orga
la ritenzione idostanze Inatpmpioritwe dall e piant e, r
ambiental e e l a dipendenza dai fertilizzanti ch
compostaggio contribuisce anche a ridurre katemi s:
climatico.

Per quanto riguarda | 6ltalia, nel 2023 il trattam
(umido + verde), ~ stato stimato a circa 6,7 mil:@:
effettuato, i n mani eraant pr evalternattet,a meengloi iinmhpegr at
i mpiant i che trattano 3,4 milioni di tonnell ate),
che trattano 3 milioni di tonnellate). La dguwotea et
molto ridotta, pari a poco pi % di 315 mila tonnel

81 European Biogas Association (2020) The contribution of the biogas and biomethane industries to medium-term
greenhouse gas reduction targets and climate-neutrality by 2050 https://www.europeanbiogas.eu/wp-
content/uploads/2020/04/20200419-Background-paper_final.pdf

2https:// www.epa.gov/warm the diversion from |landfill and co

8 How composting can reduce our i mpact on tamat of baeet-st @2rOy2/1
c 0o mp o sctarnregd wocdr mp pd tanet
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https://www.europeanbiogas.eu/wp-content/uploads/2020/04/20200419-Background-paper_final.pdf

gﬂ@ CONFINDUSTRIA

La valorizzazione della frazione organica dei rif
per il raggiungi mento degl. ambi zi osi obiettivi f
i nfatt.i il 34, 7% (circfai ultOi, lurnbianiio,nic otnopnrneen d eanttee) s
dall a raccolta differenziata che quella dall o6indi
Gl i ammendant i compl essivamente prodottd. dall e pr
a circa 1,9 milioni di tonnell at e.

Font i

T ITEA (2020) Outlook fohthipsgadsiamad bbiobmetoh &n evd H&da WHc enet / as s
de92e9ab815f/ Outl ook_for_biogas_and_biomethane. pdf

T IEA (2023b) Net Zero Roadmap: A GI obalhtPtag sh:walywww. iKeee.po nt di/el
zerroadm@gp o-pat hivkye etphe50egoabm each

T Mundr a, I . e Lockl ey, A. (2024) Emer gent met hane mitigat
EnvironmemttpX¥:(2Wwww. sciencedirect.com/science/articlel/pii

IL POTENZI ALEEMSAYYSINNGO DALLA VALORI ZZAZI ONE DEI RI'FI UTI ELETTR

Anche | a gestione corretta dei Ri fiwuti di Appare
Ri fiuti di Pile e Accumul ator. (RPA) =~ cruegiale
contribuendo cos?® alla lotta contro i cambi ament
gestione =~ il recupero delle componenti riciclabil
riducendo cos?® | a necess$iet pridimeesQuaste puoces ma
ri spar miicener gismta signi ficativa riduzione dell e en
Una gestione efficiente dei RAEE pu, comportare
gigajoule (GJ) e riduzazdonimi tebhe dmi ginoreil | dt e CO
del |l " energia necessaria per estrarre e |l avorare r
esistenti

Anche | a gestione corretta dei rifiuti di pile o
emi ssioni ldd pdd e contengono material.] prezi osi C
permettendo di rispar mi ar e egaesrsgoica aet er iad u rar ep rloed uez
pil e.

Ol tre ai benefici energetici e alla riduzione del
di pile previene trattament.i non conf or mi all e n
infatti, i RAEE e | e piina&memtscs otheol pswwlocaeedel! | €
sostanze pericolose come mercuri o, cadmio e pio
emi ssioni di gas serra e al degrado ambiental e.
L'economia <circolare, promossa anche attraverso
rappresenta una strategia eff.dcBecempevemdduirler il @
si riduce |l a necessit”™ di estrarre nuove materie
del l e emissioni di gas serra. Questo approccio
cambi ament,i ntal ifraavtoirciisce anche un wutilizzo pi Y% eff
rifiuti

I n definitiva, |l a gestione corretta dei RAEE e de
C Q, contrastare i cambi ament i climati ci e promuov.
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| *ambiente e favorisce | a sostenibilit”™ a lungo t
essenziali per affrontare |l e sfide climatiche gl ol
generazioni e preveninteiddanprambtcbatdl i smaelt vmen

IL CASO DEL CEMENTO

L a Strategi a di decarbonizzazione def i ncaelmeznztaot e
consegui memarobodnelneellt r2050y cos3® come previratd eda
|l eve di decarbonizzazione previste, al cune sono i
del | 6economia circolare. Queste includono | 06i mpie
dei rifiuti non pere cidl oCsSIS NoCo nrbiucsitcilbabliel iS,olciodn S
del | e font i fossili di energi a, nonch® daetlulreal ma:
provenient. da cave e miniere.

Combustibili RaPpOﬂD Gas naturale e = nnnc!vablle Apprn\-ngID: e Ricarbonata-
alternativ clinker- idrogeno ed efficienta- namenti locali e nelle ione
cemento 9 mento trasporti green costruzioni

W |I3II E gg@ :"- ‘@ ﬁ

K]
5
B
@
g
s
H
a Sostituzione Parziale Sostituzione Sostituzione Cattura delle Produzione Riduzione delle Ottimizzazio- Naturale
0-| . . . . . .. . ge . P . .
3 4 dei sostituzione dei di parte del emissioni di (e/o acquisto) emissioni ne della processo di
% e g combustibili del clinker con combustibili calcare CO,che non di elettricita dovute ai quantita di assorbimento
E— 5 g fossili materiali fossili utilizzato per possono da fonti trasporti per calcestruzzo dellaCOz
E? 9 tradizionali ad supplementari tradizionali ad la farina cruda essere evitate. rinnovabili e I'approvvigio- necessaria nell'aria da
= alto impatto come loppe di alto impatto con materiali LaCO, iniziative di namento di nella fase di parte del
2 carbonico con altoforno e carbonico con di sostituzione catturata pud efficientamen- combustibili costruzione cemento
& combustibili ceneri volanti gas naturale e, discartoe essere to energetico fossili, attraverso contenuto nel
z alternativi, successiva- sottoprodotti utilizzata per sfruttando il preferendo tecniche di calcestruzzo
; come scarti mente, con dialtre creare nuovi calore I'acquisto di progettazione
z contenenti idrogeno industrie prodottio recuperato combustibili che
= biomassa verde prodotto stoccata dalla fase di alternativi favoriscano
g tramite combustione disponibili a l'adattabilita e
z . . .
= elettrolisi livello locale lo smontaggio
5 ©
g 2.
5 o.& oy = -
2 @R D> i ()
@ ¢ g @ g2 o
E Impatto in termini di CO=z Impatto economico Requisiti tecnici Requisiti normativi Contesto internazionale Case study
[=}

CAJdwaN} [ SPS RA RIOI NBI2WF AGISIIATEA 2RAS SRS OF Nb 2y AT T T A2y S RSt aSg2NB

Il noltre, |l a Strategia ipotizza sia | b6adoziponsei adi
| 6applicazione su |l arga scal aadiuhecesbadbgiavaerrat .
secondo | e indicazionTeahndlao o mme-8dLpésesn WdeEs W € Ime n |
necessari o per raggiungere |l a neutralicitTcaaghamni
miliardi di ecuorsot,i caonnn ueaxltir aoper at i vi pari a circa
Al cune azioni, come gi~ accennato, sono i mmediat a
alternativi, mentre altre necessitano di una f as
catturasjsdella CO

Ciascuna dell e azioni considerate pu, contribuir

ri spetto a Bwmro necsenarsihddseaihsi dera un aumento di e
proporzionale alla produzione attesa nei relati vi
costante rispetto ai valori del 20109:
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il

utilizzo di combusti bili alternatiilviceimendgmst i tuur
realizzato con materie prime natural:| e |l a sua
el ettrica e, soprattutt o, di energi a ter mi ca.
raggiungere temper aitucentoilgmradii. 1Di4500ygagiuenza,
devono essere alimentati da combustibili piedonei
cokedi deri vazi ounea preitsroorisiaf efroassi | e non rinnoval
dal Gol fo del Messico attrbaweesoastl unghbnéerdspor
fossili con combustibil:i a ridotto iIimpatto car
StratedNied | 6i mmedi ato, = possibile utilizzare cc¢
pi % possibile riciclare n® riutilizzare in alcu
ma  frenata da ostacol. bur ocrpatritei deldal Ico nmaan
3-12% emi ssa oni CO

ricorso a gas natoltaleaé |l iddinrogerraeo dei combust i
il settore dovr?” considerare | o6utilizzo del ga
i mpatto carbonico, nonch®, nei prossimi vamni j o
3-3% emi sskoni CcCO

ricorso a energia rinnovabile kdiertidstieatdeknt e
a consumi energetici termici ed elettrici i mpo
rinnovabili, insieme alla riduzione dei consumi

abbattere |gateeni @lsli@anpr ¢ &8 25 % neemidsis bponneir gd Ga

riduzione del i mceepmpeoarttaona parte delzsoenemidsedieds mii n

dall a stessa materia prcilmaf kuetidi d | & zdaitrae pielr prrodat
cement o) . Produrre e utilizzare cement. i nnovat
di ridurre | e emissioni, mantenendo comunque inrn
mat er3i-aD& emi ssa oni CO

utilizzo di mat er ipaarit edided d £t intautzeiroinee : pr i me i n
produttivo possono essere sostituite con mater.
contenuto inferiore di carboni o. I n guesto mod
materi estprgsneen emi ssbponi co

i mpl ement azi oneCaribdre c@aptowgr e @@:8) dSat oarlacgueni anni
conducendo i mportant.i ricerche, anche attraver
cattura éemelsaaC@agl i i mpiant i produttivi. Per

tecnologia chiave per |l a decarbonizzazione. LOI
i nvesti ment. i mportanti, ma | 6i mpegno del setto
pi ¥ ampia da parte dell dédinterno sistema Paese. .
infrastrutture di traspodaB8Bw emsssexonaggCO del |l a

approvvigionamento | ocalusmae qturod ap ratrit egrdeednn e e
|l egata al trasporto delle materie prime, dei co
mare e SsSu gomma. C fondamentale ridurre | e dis
rinnovarenigmelzizi a&@opi % ri d®»{lt68 iemp &ts4i ® na mICiOe n t
ottimizzazione della quantit”™ :diilc alecneesnttrouz z outn
produrr e calcestruzzo, ovvero i materi al e pr
calcestruzzo con prestazioni pi¥%b elevate, = pos:
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pur mantenendo gl i stessi standard di sicurezz
cemento e le r&l-2%ieoem eMi.eri 0QO .
A queste | eve si aggiunge quella relativa al nat u
presente nelle costruzioni, Cc hper epseermnteet t ree Il | 66aasrsioar
cemento contenuto nel materi al e. Grazie al cont

cement o pot receadrbbeo re smeed at2i0vcea) .

5. Zontri buto dell 6EC all a conser

5. 2Rilsparmio di Fitsédosauiseri ca

Ldbacqua rappresenta un servizio ecosistemico i mpr
| aghi, mari, oceani, zone umide e acque sotterran:t
ed economiche che devononéesderacpeeséebvhte " ip teées
I cambi amento c¢climati co, unito ad un rapido svil
sulla risodsmandai da. amgmarti col are acqua dol ce,
del | 6economi a e negl. i us i civili, mentr e event.i
accrescosachilsiiadriincoseams$ ndi"aii ndetteerrmionrdaentlelinat ogual i
del |l 6acqua. La conseguenza  un aumentato rischi
dal | 6 akcegluac aepi tale naturale ad essa collegato.

Il tenmaomdsdrlvaazi one delTe quismdise impiedhei ndi bil e
centrale nell 6Agenda 2030 per | o Sviluppo Sosteni
Europea, nonch® durant e i | avor.i del nG20 Ambi
del | 6 Andbeiie nRa&e s i me mb r i hanno sviluppato wuna AVi
ambi ziose a sostegno dell'"innovazione, dell a pro
economia circol areducore lad snc mmponodispmr echi, emi ssi
Ministri hanno anche approvato | a dichiarazione f
com€ommuni qu® ,Ambn ecue hanno affermato | 6i mpegno
affrontare, con un approccio integrato, | e sfide :
climatici, l a perdita di biodiversidécliino deaglrlaa c
degl i Oceani e dei maradost d mi Igielsd i din er ies @ P6BuesWWa theoinc
Di al ogue, MeatPmngsi denza italiana ha confermato | 0
del l e risorse indanicthoer gagtagflivi@arnvteirtsat iiMo a scal a di b
dell e acque reflue ai fini del riutilizzo, l 6ut il
da event.i estr emi (siccit”™, alluvioni).
ltrattamento e il ri cpecrlnoe tdteciniloer achaepressuene su
naturai i recuperare risorse preziose, Come, ad es
depurazione e i nutrienti, trasformandole in Dbiog:
del <ciclo dell"acqua. Quest oriagpp@r e ciidr iinhte gaan |1,
energia rinnovabil e, facilitando | a decarbonizzaz
alla sostenibilit”™ complessiva del sistema economi
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A questo proposito, nel 2020, | 6 UE, con il- Pian
cComM/ 2020/ 98) , ha previsto, tra |l e altre, mi sur e
piano integrato di gestione empeoupempodeti heattilk
Nel 2021 | o6ltalia ha predisposto il Piano Nazi ona
al suo interno | amRMivebuphen2, Ventdéet ed &atlan ggiuzail cen @ n
gl i obiettivi di Economia Circolare (Cl) e per |
obiettivi qgui riportati possono rendere il terren
idrica:
1 "Garanzia della sicurezza dell dapprovvi gi oname
ri sorse idriche; lTungo | "intero cicloo
T ASviluppo di una filiera agroalimentare sosten
competitivit”™ dejlle aziende agricoleo
T ASviluppo di progett. i ntegra.ti (circolarit™é)
Lerescenti pressioni sulle risorse idriche sono g
reflue trattate. In tale ottica,  intervenuto il
UE, che cita il riutudeé zzappleée mdmtcguia ¢c¢hea ¢ica s
applicare per mantenere i propri corpi idrici i n
che | e acque reflue sottoposte a trattamento deb
apprioaptro .
LoHcqowad fre valore in diversi modi e pu, svolgere r
1 servi(Zamprovvigionamento i dsiaocot aa i ,serrvaifZir e d (
ri scaldamento, conservazione e recupero di eco
! i npaiit processi (industria e agricoltura),;
9 fondie energia (cinetica, termica, biogas);
f vet tdoir emateriali quali nutrienti (fosforo, azot
cellul osa).
Léeconomia circolare crea opportunit”™ di rispar mi
ne fanno uso. [ SuUOi principi, infatti, dove nul
processo, contribuiscbobe aalva¢iomatzizae eafqguneli !l € dna
ciclo naturale dell'™acqua, preservando | a risors:
guell o degl: ecosi st emi connessi
Ldbeconomia circolare trasforma i modelli di consu
dell a crescita economica dall 6uso di acqua da sor
I n sostituzione dell 6attual e apFpirgougrcai bloleico@ @ me aalk
individua | e opportunit”™ alldinterno di tre percol
e utilizzando tutte | e risorse present.i nell " acqu
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3>
Sl ) e

[ RNEWEOGG! YHHRYIOGRUWE! IJKOT WGGetol Rt Y1+ ¢tORT | RHEC xIOGI NG RIW2 Ye lOql ¢ q
[ YUqUx KD RIghla GQRIVKE #Y UV G ! 1O¢ WHD 20R WHORID @YU G H0ACE D 4 IO EA iy 1O
6aqaGt xpdsssas VI Gl HeUt oY1l RDIUdbagYGRHADs ¢ qlJl dGe Hi RF

Nebpplicare | 6approccio circolare con ,|] 6obnecdds sveor
adottare una prospettiva di si st ema, essendo | 6a
val orizzare i contributi di tutt gl i utilizzator
servizi ecosistemici connessi all dacqua.

I principi di guesto approccio circolare sono:

T applicare |l a gerarchia di mi t i gazedwintearree!l |rai df
riutilizzare e riciclare (chiudendo i cicli C
conservar e;

1 adottare una gestione i ntegrat a del | a risor
coinvolgimento dei settor.i economici , del | e is

1 valorizzare e r i uttriatitzaznaernet oi dreii f iruetfil up o s(tf ang
efficienza energetica e produzione di bi oenerg

T migliorare | 6efficiannavemndueéecCcWRWeli dperdidtoe || es

acqua dolce a mare/ oceano) ;

T i mplementare tecnol ogNeShabatedsshl at hansr a

La gerarchia dppmitciagaziadbhea risorsa idrica parte
il pi ¥ possibile | "utilizzo di acigwma edaomlece f(ad a eac
dolce o |ievemente sal mastr a, e sorgentii prat uraal
ri duzione, sostituzione, ri uso, riciclo passand
tecnol ogica.

La gestionaeilntaegrn stoasa idrica ha | o scopo di ind
e |l e opportunit”™ di riutilizzo, riciclo, recuperoa
Questo modus operandi parte e@ealbnbmcancirdobgrafis
strumento per |l a conservazione degl: ecosi st emi
idrografico attraverso azioni e progetti che ridu
|l aaguait”™ e qualit”™ dell 6acqua.

Una attenta pianificazione a livello territoriale
nazionale ed internazional e, che coinvolga istitu
val ori zzazi onedel liel arceqcuuep erreof | ue ci vi l i, agricole
ambientale dovuti ai prelievi ed agli scarichi idi
pogtrattamento che possono essere eaefianttrioldiot # A a tntei
fertirrigazione), per il mi gl i oramento del suol o,
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sol o al mi gl i oramento del | 6efficienza produttiv
compensazione dell e emissioni di gas serra.

Unbal tra azi omiegliimproarte nltbeee fiitcaneda ao indirniicrai zzando
acque dol ci reflue a mare/ oceano, per trattarle
agricol o, riducendo i prelievi di acqua dolce e |
bi odi vewrbaaittt ' entld campagna per |l a riduzione dei cor
e mai pi Y restituita all dambiente, pu, essere re.
vol tot taidmi zzar e i processi di produzione industri
torri di raffreddament o, I mpi alnit e s Miva)g.emr ilgia zpiaornte
il consumo di acqua dolce nell éindustria e nell 6
evitato, 0O quantomeno ridotto, attraverso il riut
met eori che, e rirefctuantdoatteatneqei vili, i ndustri a
di vapore e acque di raffreddamento nei processi i
termica, evitare nuove emissioni contribuendo al

I nfine,cnloéd ogi e basai(é&bSuhbhaueadt siopgaaurt i ohsjrattame.]
acque hanno un potenziale in ambito di cir-col ar
trattamento dei reflui civili e industriali. Le N
suol i, esi stcoineo ,b oitnafnaitcthie, isnpegr ado di assorbire c¢
nutrienti e favorendone il recupero (Kisser t a
i nvesti mermtciesdei di trattamento dei refl ui ci vili
natur al. che rispondono alle richieste della soc
soluzione adattiva ai cambi amendmplcé menatt arcii . c Rre slt
di migliorare | a sostenibilit”™ e resilienza dei S
condi zione <c¢che si utilizzino ecosi st emi sani, c h
regol ament atto edil aascsapndicliar e | 6i nquinamento non Ve
Un approccio circolare della catena del valore de
del si st ema, in modo tale che gl ut ent i non subi
Un approccio circolare dri csii,steoas &mrwa inuodernvifdius
val ori zza-tir artitfaimetnit op ces ti contaminanti. Il n questo
di ri spondere in tempi ragionevol. a shock,imwaria
aree tipicamente esposte a inondazioni e scarsit?
event.i sempre pi%¥ frequenti e favoriti dai camb
cambi ament. i nell 6uso del territorio e pandemie.

ILFRAMEWORMI CER

Uno dei framework wutilizzati per modeWdtaere ium Giirsd
Economy and (RWM LIiEIRI, e2Fd gelrabor ato da The Worl d Bank
and Sanitation Partnefighitm &l sthematwbzkatWwWb CER s u|
2030, non ha | i mitd.@i di applicazione e pu, essere
essere applicato per ammodernare |l e infrastruttur

212



@ﬂ@ CONFINDUSTRIA

T ——
and watersheds

@ nutrients

[ RDe@EOIOf 9 EAIO[ | ¢G5 YI
[ YOqUxt0I ¢ qlll ORUK9 RI Hea b ¢ | toBREYIIVIOA 13QEYAT df0BAX RoIETXY H 1J t0é i
6aqaqGt xddsssas VYl 0T AcUt oYl DI UDbaqYGRHEDPs ¢ qlJl pGe Hi R+t

WI CER wutilizza un approccio sisvaemocozezdziiommegdal
idrica, dove ogni intervento si estende oltre il
idrografico. Il framework =~ stato sviluppato con

(1f)ornire servizi resilienti ed inclusivi;

(2progettare | 6eliminazione dei rifiuti e dell’
(3preservare e rigenerare sistemi naturald]
Il sistema  circolare quindi obiettivi ed azioni
Secondo questo model |l o i principi chiave per cons
ri sorsa idrica sono:
l.seguire un approccio di sistema e considerare
2.diversificare |l e font.i di approvvigionamento i
3.creare portafogli di nami ci di ri sorse idrich:
approcci volti a minimizzare i <costi del tratt
4 . per migliorare | a resilienza e flessibilit”™ di
diversificato che includa fonti aventi diversi
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temporali diverse; se possibile, dovrebbero pa
stress, come | a desalinizzazione e | e acque r e

5. massimizzare | '"utilizzo degl] i mpi anti di tr e
infrastrutture idriche e si sBeesntt i Av daentcniobdi eer uneasn
(identificare gl inquinanti, ottimizzare gli

6.riutilizzare | e acque trattate e depurate per
|l addove | a normativa | o consenta, proseguendo

7.recuperare nutrient:i come fertilizzant. anche

8.creare wun piano integrato di stoccaggi nat ur &
adattamento e mitigazione della scarsit”™ idric
gestire | 6acqua meteorica;

9.utilizzare un approccio inclusivo, che coinvol
fase di pianificazione e attuazione, dei benef

model |l o quando applicato persegue -tgrlat toabmeentttoi)v
ui namento del |l 6acqua, chiudendo [ ciclii del |
fficienza produttiva ed ti'drdicaac cpawanen¢e med@i d ,a
orse e servizi, ma con minori prelievi da sor
duzione di energia da fonti fossili wvergini e

5 —
o nw oL

—_ -

zie all éapproccio inclusivo di Wl CER, [ gr upj
onomia circolar e, partecipano nello sviluppo
nvol gere i gestor.i deinisfeircvaizziionied rciocnit rniebl uli'secsee
utilizzatord ri cevano un servizio a prezzi ac
urezza.

nae o —@ T~ — =
- — 0o o=
O~ T 0w

(¢

5.2Co2nt rasto alla perdita di altr
di minerali ), bi odiversit”™ e s

Ladbiodivereca un ruolo fondamentale nel mantener e
del | 6essere umano, fornendo una moltitudine di se
energia, acqua pulita, regol aziitoumeel ic.l i Praetciicsaa nee nstee
sti maVodeéld Economi c® Feri dmdeWER) met”™ del PIL mondi a
natur al. e dai servi zi ecosi stemici forniti. Tutt
ambienti marini sono stati @letrarn dtai®ddiadlltlc@atout iivinma

8Secondo |l e stime del World Economic Forum (Wef), pi¥% dell a
di pendent e dai sistemi natural.] e dhdait pss er/ wiwawi. stahe geqe
content/upl oads/-820®Q édélgRaleamnine@ny? 2 . pdf

8%El 1l en MacArthur Foundation. fAThe Nature | mperative: How t he
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selvatici e della met” d&Hliespkeantea coschiocadil
tendenza globale =~ evidente in Europa che registr
in termini di estensione,r ilsepeztotnoe aulmi 1d9%7 0s,0 nsoi ad iime
288del |l e specie che vivono esclusivamente in Euro
cause individuate che contribuiscono a tale perdi
del mar e, il sovrasfruttamentotdebl ermni soesataat w
acqua) i cambiament:i climatici, I 6inquinamento e
Nell o specifico, secondo | & O0Rw ndded 4 iao npee rHIli Itean dMa ctk
|l egato all 6estrazione ed alla .| aVeolr az0 b, Idédtl tei
utilizzava | a natura e | e sue risorse @apuancirti't ndc
rigenerazione degl: ecosi st emi del pi anetrmakesegue
wasteo

Nel |l 6ambito del settore energetico ed estrattivo,
dal |l 6approvvigionamento di mineral. critici nece
batterie e altre tecnol ogsiieziesrse nenerlgetai sal pe orra gag
fissati dagl i accordi di Pari gi . La domanda per
significB®tieasmenhen gestita in maniera responsabi
perdita delle risorse naturali ed i mpatt:.i negatiyv
i mpatt.i di ventano ancora pi'h sabnitircaiicvi pguardd
trovano in regioni con ecosi st emi ancora intattd.
Per garantire che il t8afiRBredt ddg8r adel d 6 Aigedidae 2Hi310
possa essere raggiunto, non ~ pi% sufficiente att
KunmiMoght real Gl obal Bi ©0@B%seir ssittay iFmpaengenvaonrdko a del i
affinch® il mondo possa vivere in armonia con | a
StratdeigiBai odj verspofie obbiettivi di medi o e lungo
habidtegtr adat i . Centrale Nat wue sRas td,r adtpegmnoalatwal a
2024 dalla Commi ssione UE.
https://www.ellenmacarthurfounddsilomdeon&)topics/ biodiversity

8%Eur opean Environment Agency.iAThe benefits to biodiversity of
https://circulareconomy. eur op a0.6e ubiepel edftdftoer dri/wd rt Ristpyd e f aul t / f i |

SEur opean Environment Agency. fAThe benefits to biodiversity ¢
88 Principles for Responsi bl e I nvest ment . (2023) .
https://www. unpri.org/download?ac=17705#:~:text=FPS%20%2B%20
ure,and%20social %20trends %20coul d%20i mpact %20key %20val ue%20d
8Agenda fi2T0ON3e0 .Gl obhtt Geal s www. gl oballigfemd sd/or g/ goal s/ 15

%0 | i K eMomitrge al Gl obal Biodiversity Framework (GBF) ~ stato
Conferenza delle Parti (COP 15) a seguito di un processo

https://www.cbd.int/ ghbf
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I n guesto contest o, i governo italiano, tramite
Nazionale per | 8'emedddmimbi ¢ior di®eRidvae | Miesishieoeree T2 ans i
Ecol ogi Qaést o aggiornamento evidenzia il nesso d
efficiente delle risorse e capitale naturale in d

C necessario, quindi, che | e aziende trasformino
cambino | e proprie modalit?@ di consumo (Consumo
2030). Questa trasformazione nraepmr @ociso bdil ecidrad c
i mpl ementato dalle aziende attraverso dei model | i
fermare |l a perdinianidi zbaodi veér irte’l,i evo dell e ri s
sovrasfruttlaimeead s ideetheens empi o, il riciclo dei pr oc
materi ald/ critici in essi contenut. garantisce un
i mpatt.i ambiental.i i ncompgehnkrbhti vaeandeal céapeséeaimude
materi ald/ di produzione e consumo, elimina gli sp
Di seguito viene riportato un esempio di unoi ni
iCl i maSmeart Miniag ¢hetawtismeerso un approccio cir
materiale della <catena di approvvigionamento de
transizione verso unobenergia pulita. Quesi @uldtii me
l uppo ricchi di minerali siano adeguatamente ptl
creecsmaemdae di Si st emi energetici pi % sosteni
azione mineraria a basso impatto ambientale g
uttivi. Lédiniziativa prevedeusutnrai ecod | ladbosacri
cumak e hhoal duenr ruol o ben specifico |lungo | o0inter
a sua conformazione geologica e della disponi
attivbt "cessegquenxvxa, | a produzione e | a trasf
cipal mente in ®lLtrTiutpaviia, déke manhdode europ
rnazionale potrebbero incorrere in rischi rep
on pratiche sostenibili, causando danni all Bi mma
ettore energetico dovrebbe ridurre | 6i mpronta di
i fornitur a, sia collaborando con i mi nat or i pe
mbi ent al e, sia lavorandoilperidacac, litarecial disd
rse, al fine di aument®r eNelld ovistpacufike, dilt
rre | 0i mpronta carbonica associata ai proces
empo | a produzione di rifiuti tossici e mat e
uzimae i pr Queste iniziative a favore della 1t
e uno strumento per il contrasto ai cambi amer
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p ovata, con Decreto ministeriale n. 259, del 24 giugno 2
c ento programmatico volto alléindividuazione delle azio
f i zi olniet ideeH d ei gtoi tuzi onal i volte ad assicurare unodoeffett
t /[ | www. mase.gov.it/sites

r

m

n

S s/ default/files/archivio/allegat
tel |l i, Lapo et al . ﬁTh

s

d

3

race HEdoirt ocrrei tEncia | (n2iOn2edr)al so. Wor
tftedore i dmi o @lr al s/ We Wor |l dEner gy _60_
als for Climate Action: The mine

or g He@l 9 BALd7taHTL th#8 i8 1B &1 15t [3e6n368i 4t /yMi n
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https:// pubdocs. wo
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da parte dei governi, che hanno il compito di i
economiche e tecniche per il riciclo, i riuso,
transi zione energetica pulita.

In I'talia, ci sono diver si st di produzione ed
|l a sabbia, la ghiaia e il calcare che possono ave
moti vo, stanno aumentando asnbaehtalogpgedie daveiprigs
raggiunto | o stadio finale del l oro ciclo di vita
di ridurre |l a necessit”™ di prelievo delle materie
Il noltre, ci sono ulteriori opportunit”™ nel settor
rigenerativa, dove | buso di pesticidi viene sosti
sostenibili, qual:. | réoadgur zi icoon et ubriao |soogsitcean,i blid aeg r d eac «
Anche | a filiera pioppicola italiana rappresenta
un modell o di gestione sostenibile e tracciabile.
L6i mpl ementazione di ar ee dedi cat e alla pioppic
riqualificando aree disboscate o rurali. I piop
di ssesto idrogeol ogico, ge& aiziaefall dsasicagpaicittér rde nii
Dalla filiera pioppicola deriva <circa un terzo d
operant.i nel-drar ddd.i elrla preigmwi pal e utilizzo indust|
in particolar modo deionpa®naeklil 6dndoasmpeéemasadeg] ini
cart a Nonostante il peso preponderante del |l egno
origine italiana, l e disponibilit”™ attwualirimomiso
trasformazione nazionale, che  costretta ad i mpo
C fondamental e, pertanto, proteggerne | a tradizi:
rendere competitivo tale modell o di approvvigiona
Un i mportante contributo  dato anche dall 6uso de
agricoltura che <consente di affrontare [ probl e
rappresenta unodéi mportante snolpwziinoon e uao gdou e etviiptia dcil
finiscano in discarica, pratica vietata dalla nuc
|l uogo, aggiunge un prezioso ammendant e al suol
mi glioramente delll&® <&l ture e mantiene al mini mo
Secondo i IFirnenpiosrht Idnenlov ¥t i lothe dcFaumamiSa taiar col are ha
I ntervent. circolari nei settori agricol o, del | e
| a perdita di bi odiversit? senza ul teriori azi (
| 6i mpriteazi one di tal i intervent.i circolari, sia p
del 2000 entro il 2035.

“Lehtinen, Antti. ACircul ar Bohetfoond aad hgttcblibdieessct gl
contributiond. Finnish Innovation Fund Sitra (2022).
https://www. sitraof ufcatmfabeé wsli ¢icorschifdogaach-dgr i c-a b t-ot a-ma ktehe

| ar contt ri buti on/
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Di seguito i principi Su cui si fonda | 6economi a
sull 6ambient e:

i)l a riduzione dei rifiuti e dell i nquinamento
Ciascun bene materiale ~ progettato e prodott
eventual mente riciclato;

iiyidurre |l a circolazione di materie prime e pr
di materie prime vergini. Nel settore dell a
prolungano | a vita utile dei vestitinzan degt o
acquisti, diminuiscono | a quantit”™ di terra n
|l o spazio per altre destinazioni ddbuso e con
selvatiche. Un ulteriore eseempi banekabkiertrtazio
con | 6utilizzo di component.i modul ar i in calc
estrazione danneggia | e popolazioni selvatich

iiir)igenerare i sistemi natwurali, | od6attivit”™ ecor
l a biodiversit™. Per esempi o, gl i approcci di
| 6agro forestazione e | a gestiocmieo dred!| psawscclod
mi gliorano | a salute, accrescono | a biodivers
ai terreni agricoldi di ri manere produttivi i n
pressione su di essi

5. 2LL63u s o efficiente del suol o e

antropizzate e tamaséoi mazunisome al

asset, recuperao terre, rigener
| suidd,o come definito dal Testo Unico dell 6Ambi eni
terrestre situato tra il Subsctcoatiot uiotcei @d ocemp @an
materia organica, acqua, aria e organi smi vi vent
abitati e le ofere infrastrutturaldi
Il suokFosorsmaf omdd memtnaloe di vista ecologico in q
ecosistemici qual. l a regol azione del <ciclo natur
organiche e dei mi neral i. Il nfine, svol ge eunnerlda
depurazione dell e acque.
1 suol o  ankhmi tuamtaa re swopsraorpirninoo vpaebricdhe® | a sua |
processo talmente complesso che richiede da cent
ampi amente condiviso da i mport ant%e il stUinti bmieo rEiur g
ne fornisce | a seguente definizione: il suol o
D, Lgs. n. 152/2006 ,quaartteer.5, comma 1, lett. v
®https://nat us aedbremias @rogd nhovabil e/
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sistema molto dinamico, che svolge numerose funzi
umane e | a sopravvi¥®enza degli ecosistemi

Tutt awied,oclid "~ di degradazione del esUml oguasesttrodre
di ssesti e dei fenomeni di forte degradazione sor
di sponi bili mostrano che il degrado del suolo  d
il -7800 deii nsucaltit i v doan dviudinenriabi lit”™ del suol o ne
esponsabil e, attent a, sostenibile, parsi moni osa
onservazione.

[ motivi sopracitati, oggiriappiaariezgoaatovalmari
Il oi n | i noehai ectatni vgl icomuni t ar i che prevedono il
to di suol o zerlom lmnalkioa, | CRdG0eaprbpoBwimy dNét
l'la di attuare una riforma per azzerare il con
urbanizzate, eisli sgpathtiemenila eadigleinziraazi one ur ba
nsumo netto di suolo zero  possibile sia ferma
ri pristino naturale delle aree pi 'Y deaerggeatd ad ef.i
Il 6Agenda 2030, dal Pi ano Nazionale di Ri pres
ansizione Ecologica. A tal proposito, con | a | ef¢
contrasto dei® .colnmsfuantot id,i asmuchHeo | a strategia n
rcol are sottolinea | 6i mportanza degl:i incenti vi
ncenti vi, come | e agevolazioni fiscaltio, dsednce fte
egradat e, i rilancio di attivit?’ economas$fet e p
pi ¥ in generale |l a rigenerazione urbana, gener a
oci et . Nedil opespeecnd i ctiastsiemidzuzareé adli ad esempio
ani ssieonn ci, stesso esteederddretibarei iatativent
r b @hmer la riqualificazione del territorio da
ccupazional e, afmbaarsl tl dli en,c | usn olnre soci al e.

ocoQ@Qao s w g o -
—comc o
® ~ o =

_._|Q__.
- — = ® —o0

(¢

- un o o —

on delcegg® 31 maggio 2021, n. 77, convertito con
108, ~ stato previsto, all 6articol o 33, |l 6i nt
ncenti vi alla rigeneraziana urbehiani La sogeaereir iz
I consumo di suol bbéiems i e mientceocsoar dd cmmag ofedi | i nit ee v
ni ziative sociali.i che possono includere |l a sost
costrdiat oriemrgani zzazione dell dassetto urbano att

- — =500 o c

“Proposta di direttiva del Parl amento europeo e del Consi gl
modi fica | a direttiva 200400 /2000 6//*0 0CBBM/*2/006/ 0232 def .

“Fonte European Parliament: Proposta di DI RETTI VA DEL PARL
monitoraggio del suolo e |la resilienza (Normativa sul monito
®Gruppo di |l avoro del Circular Economy Network e della Fonda:
fi5A Rapporto sull deconomi a circollarteps:i/n cittal baec 2MR2mMy
content/upl oads/-2WI213¢d 0GBl REipdh & LA 00243. p d f

W EGGE 29 dicembre 2022, n. 197, Bilancio di previsione dell
per il tr20e2n5n.i of 22202030 211) ( GU Se+li2e0 2wmpepla.l eOrnd i3r0aBr ide In.2943) .
695.

101 g segnala che ad oggi il nostro ordinamento non si ~ ancol

rigenerazione urbana.
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sottoutilizzate o anche di smesse, nonch® attrave
infrastrutture, spazi verdi e servizi e il recupe
sostenibilit”™ e di resdilienczavamboreattbéenel spicd a l
biodiversit™ ded |(0aNA”2e2n0t2e3 )ur bano

In tale ottica, rivestono sus$ittierrndiosin®s aitiad h &,
rappresentando wuna <c¢criticits tanto ambientale gl
di ventare volano di pearidarppm wier tinessea jdia rpiaq wanlr ief
attivit”™ di bonifica. Tale percorso deve essere t
attraverso |l a pianificazione del futuro riutiliz
st akehlodceelri . Di fronte a superfici incolte e ab
contaminat e, anche | e attivit?” forestaldi ur bane e
efficace per riqualif%care gli ambienti degradat.
Unbefficace protezione dell dambiente e delle riso
gestioneerdéelkt oFero questo - fondament apebbslencsai bs U |
problematiche | egate alla conservazione del suol o
agricoltori a adottare pratiche agricole sosteni
precisione. Questei ppan ighev sminfoe clraacdeadr adazi one

5. 21.14 contesto giuridico attual e

Attual ment e, non  presente una | egislazione eul
ri soluzione adottata nel 2021, il Parl amento eur
guadro giuridico comune a | iverddiopideeldid Ufps$ mnied iaapri
garantire | a protezione e, | &fufsmo rstosndcmnilbe |l pridredi f
riguardano.

Nell dambito della nuova Strate®@ual delsla®WE ap evranit Ig
per sone, degl i alimentil 8el lbglnatgbfa3el delommi e
testopdepdat a di Direttiva per il mgnicSamrla gho noi teo rl
Law

Lobi eta ilvongo termine dell ai ptbposta dnh duadtoi da
coerente per tutei di mugliodaedé 6U&st antemente | a
conseguire suoli esani mamttremeirll i2050 buona sa'fut e.
stabilisce misure per i monitoraggio e |l a valut
definizione comune di ci, che costituisce un suol
2gjstema Nazionale per |l a Protezione dell 6Ambiente. #AConsum
(2023) . Del i bera del Consiglio SNPA, Seduta del 11.4140. 2023
content/uploadsit2023d3hb0/mMRapmpposuol o_2023. pdf

BApprovata, con Decreto ministeriale n. 259, del 24 giugno 2
documento programmatico volto allddindividuazione delle azio
definizioneideél espiotuzionali volte ad assicurare unodeffetti
https://www. mase.gov.it/sites/default/files/archivio/allwegat

14 htt psl éxeaur opaomrtué mte/glaT/ TXT/ 2uri =CELEX%3A52023PC0416
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bonifica dei siti contaminati. Per gestire i s

arebbero tenuti a istituire distrettdi del suol o

relazione appr od%ddlal d 6Gdmmias gicoR®2ger | 6ambi ent
curezza ali mentare (ENVI) consentirebbe all e au
ani di g¥stione suol o

l'ivell o nazionale, il Pianf9 par sltabTranoi 4i6mrbéa e
consumo di suolo netto pari a zero entro il 20¢
ropeo e allineandosi alla scadenza prevista dal

econdo il PTE, | 6azzer amento del consumo di suol

artificializzazi one, sia aumentando il ripris

mbi ti ur bani e |l e coste. miaslug ao kcihe tatviev oa nc heo rpseird
ambi ament i climatici, che dovr”®™ essere normato a

chiamato anche dal Piano Nazi¥%nale di Ripresa e

5. Ri duzione dei conferi ment.i I n

adi scariwm deposito permanente di rifiuti, le cui

gual si asi attivit"”, incluso il |l i bero sviluppo

empo di degradazione deicamad eddlalld mlbadsatnicaa,i ,pw,h
nni . I rifiuti indi fferenziat:i ammassat.i in disc

ol ogica umida residua, gener an® @G@Ometsarmmi e aan iad

arbonica), due dei principal:i gas serra. Nonost
aptare tali gas con una rete di twubazioni, una p

sistema di gestione rifiuti in Italia si basa

mal ti ment o, a cause della carenza di i mpiant i d
mal ti ment o di rifiuti a@wmowmnrtiasscd adil layviamcdale n ol
5%. Tale insufficiente capacit”™ di recupero ener
ausa dell e opposizioni al rilascio di nuove auto

https:// www. europar!| .-eaompa02408 & whknPonhi 9t pbdedinsasasied uhe as ur e s

t@achi-leealstohiflys05 0

MFonte: European Parliament: #fAPer rispettare | 'autonomia dei
completi, gli Stati me mbr i potrebbero scegliere tra tee |ive
critealude del suol o diversi Il livell o 1 comprende wuna sel
propone un approccio pi%h sfumato per valutare | a salute del

ecologicol ae{stsato ecologico del suol o elevato, buono, suf f|
sarebbero considerati sani se raggiungono uno stato ecologic
anni per migliceualeée Igo asemeotdedegradat.i e di sei anni per
ecologico sufficiente e i suol i con uno stato ecologico suf
flessibilit”™ ai requiesittiionpr espaedteini bnl emadeti asudi oge chiede
pacchetto di strument:i per | a gestione sostenibile dede suol o
la creazione di un regisitreo patbdhiicadl Mdent sicontcamitmat natl | t
a votazione durante | a tornata di aprile. Il Consiglio non h

Whttps://www. mase.lgbvansiepomdivomalkmi ano

W https://www. mimit.gov.it/it/pnrr/piano
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Tuttavia, per | e medesi me ragioni, anche | a dispo
in funzione del loro progressivo esaurimento. C,

di scariche autorizzatéesdi sciamfiehieocdheasquahho dé
La soluzione per ridurre al mi ni mo il ricorso al/l .
superiori dell a gerarchia dei rifiuti: riduzion
processo richieder”™ dilvear giot amzn io naes dieahpd ainmlal s d icd e
il riciclo delle frazioni raccolte separatament e
crucial e.

C opportuno ricordare, infine, che |l e |limitazioni
comporteranno per | 6Italia, carente di infrastrut
per | a gestione dei riil f inuotsit rroe ssiidsut aelma, ae supnoan evnod oa f
negativi sull dédintero contesto economico.

Per quanto concer nemail timbatiomgmtsidialblae i opportun
progr ammi che portino, in tempi brevi, all 6el i min
prodotti per i quali esistono possibilit”™ di rec.t
di scari ca @teir plreackotmiin  possibile: sia il ricicloc
ri spetto alldinvio in discarica alldéinteilihaoappalnloa
con il di minuire delle quantit”™ mandate a discar:i
Loefficientamento delle risorse inizia considerar
filiera produttiva.

Un esempi o emblematicopl astammteskeatatdi dahl are tr
essere semplicemente utilizzata e fAgettatato viabo
i nfatt.i di rivalorizzare risorse gi?’ utilizzat e,

fossielsiaued bi | i

A livello europeo, e per quanto concerne agl:@ i mt
obiettivo strategico di riciclo par.i al 55%

Per raggiungere tali risultati, =~ strategico adot
tutta | a catena dedl Ivailmplee malatl d 2ai ome caoil tianfrastr L
e diffuse in tuatlagpro®uatonelednbri mball aggi e m
riciclabildi

All a luce di gueste considerazioni, ri sultano uti
di |l oro, che sono:

T Riutilizzo;

T Sviluppo di tecnol ogie compl ementar:. di riciclo
T I mpl ementazione e facilitazione delle attivit™
T Utilizzo di materie prime provenient:i da ricicl
T Efficientamento di utilizzo di materia pri ma;

T Ottimizzazione dei fl ussi l ogistici;

T Semplificazione dei si st emi di i mball o;
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T Miglioramento dei processi produtti vi

I n questo scenario, risulta fondamentale adottare
pil astr.i déintervento:

ol imitlreonferimento a discari eandalmoa fdlna stuiecsa o
particolare rilievo assume il ruolo e il wvalore

|l a progettazi one cipraccokl adgrmem gd/eait eproade)sti tdin e di

O supporltéairrenovazione nelle tecnologie di riciclo
pl astica, per l oro natur a, per modal i t?” di con
polimero costituente, presentanaobidliiftf’e.r elnn iq ugersat
qui ndi , ri sulta fondamentale garantire un port a
capace di ri spondere alle diverse esigenze gen:t
di verse applriicalzii.oni i ndust

I n |linea general e, come gi” anticipato ed oltre

macrocategorie di riciclo per | a plastica tradizi
T 1 riciclochmecgammetot, e di ottenere una materi a

mi scela con altri pol i meri, pu, portare ad ott
originaria (c.d. riciclo chiuso), siardigiuwmmd et
(c.d. riciclo aperto).

T 1 ricicJl]odedti mhaobo ad essere utilizzato per I
rifiuti per i quali non esistono sbocchi a ric
A livello europeo  ancora in corso il dibatt:i
sipal a4 pil@asipalcad twwihee mi,calis fini del raggiungi ment
Léapproccio sostenuto dall éindustria  quello
comfeuel exempt i ome moparerhetta | 6all ocazione del
prodott.i dopo avere escluso dal computo compl e
destinati atessceome wtoimbiuzsza bi | i, sia per al im
altre appl ipcozeemilstdocksoerocymbl hg diver si tra
depol i merizzazione, possibile per il PET, il F
pirolisi e gassificazioné pe o cfleasesghotidd ®kseafr@anyec le
mol to diversi tra | oro, si va dalla depoli mer:i
e il polistirene, aicapzrioocnees spierdil epiprooli®ioslie fei ngea
Proprio per i suo alto valore innovativo, S a
chiaro a livello europeo e nazional e, che per
guesta tecnologia pu, giocare nel mii.spar mi o di

programma specifico20R8pCOREREZAONEe 2024
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IL CONTRI BUTO DELLA RACCOLTA DI FFERENZI ATA

A titolo esemplifPlcast vo¥’ibuidame odichfeusmiel daor so d

sono stati raccol ti circa 32 miicioomsiumbi. tonnell at
I n questo contesto, una significativa differenza I
dall a mat addolragicol t a. | nfcatntsiu,mop eraclcao Iptlaa snied d & i pnoc
waste cdlliéctB6O®% (par.i a 5,8 milioni di tonnel | :
pl astica raccolta tr asmd per atae food lalaggadtbifcare des i aba a
di minuisce a circa |1011% (1,8 milioni di tonnell a
A riprova di qguanto espost o, S i segnala un dat o
riciclo deldcanplumetica post

Nel caso diarandbftarenziata, solo 600 mila tonne
i 3, 8 %) mentre nel caso di raccolta differenziat
8 mil i oni di tonnell at e destinat assa rdiedi c 40, 4
1 RapP'morst s a che, per |l a prima vol t-@agnduwmogurod ac od
separatamente |l eggermente superiore rispetto ai
50, 7% (16, 4 Mt) . Per |l a prima ivfolat@ai i s-tphasimaga
riciclata rispetto a quella manaBa7Mhod) sdairichaf

nel 202 2.

WThe Circular Ecdmomyurfopr afl2@dRtil gsi s

WMThe Circular Ecdmomurfopr abl2adtdil gsi s

112Recycled quantities were previously measured upon leaving the sorting centres. The measurement is now done when
the recycling actually takes place, according to the Packaging and Packaging Waste Directive (PPWD) (EU) 2018/852.
The calculation point therefore lies after impurities and unsuitable substances have been removed from the sorted
materials.
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Plastics waste sorting and recycling

Itis estimated that 32.3 Mt of post-consumer plastics waste' was collected in 2022,

32.3.
wia SEFARATE

£\ 26.9

i MIXED

oo 15.9

The report shows that, for the first time, the share of post-consumer plastics waste collected separately is For the first time, more post-consumer plastics waste
slightly higher compared to mixed collection streams, reaching 50.7% (16.4 Mt). This is a positive development s being recycled than sent to kandfill, accounting for
since recycling rates for separately collected plastics are 13 times higher than those collected via mixed 26.9% (8.7 Mt) of waste treated in 2022,
streamns. In the cose of plastics pockaging, post-consumer waste is currently almost only recycled if collected
separately.
Post-comsumer plastics waste collection and Plastics recyclin o] rate
treatment I ' h
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AcnNpgtoy s
1 nostro Paese rappresenta undeccellenza in que
3 aggiornati al 2022, infatti, (lo6ltalia raggiunc
consumo per gli imballaggi in plastica pari al 48
Un dato che si inserisce in un contesto nazional e
riciclo per tutti gli imballaggi di oltre il 70%,
dalla legislazi®nePergemtaeeaup@20680complessivo di
tonnell ate di rifiuti di i mball aggio. A questo pr
variazione positiva di quasi 3 puntii per déntcualcia
60 mila tonfHellate in pi%
| Focus PLASTI CHE BI ODEGRADABI LI E COMPOSTABI LI
Le bioplastiche biodegradabili e compostabil.] non
di prodotti esistenti, ma come solwuzione pelr gu
compostabile garantisce una shileamrtialnie. real e § pro
I n tal senso, esse rappresentano una soluziope ot
mat eri a or garcioma,enitmonpuant ooal ori zzare i resifjdui c

W3St atistics | Eurostat
WMRapporto I ntegrato di Sostenibilit
51 SPRA, Rapporti Rifiuti Urbani 2023
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Il rifiuto organico, compreso di cibo e plast]iche
di compostaggio e/ o integrat.i compostagagio di g
composiciclo organico aigeretnesichel d @an tnroirbmaitsjove ag
del |l a plegagstiveat ual mente, di energia rinnovabjl e.
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61 I ruol o dell economia circo
6. Le sfide cl i mat iagphpe,oviva rgmadtniavimee
settore dei trasport.i

Le politiche globali e nazionali mirano da tempo a ridurre le emissioni climalteranti, alle quali il settore
del trasporto concorre per circa il 25%, promuovendo gli investimenti in tecnologie piu pulite e
sostenibili.

A livello globale, I'Accordo di Parigi, sottoscritto nel 2015 da 194 Paesi e dall'UE, ha sancito |'obiettivo
di limitare I'aumento della temperatura globale al di sotto dei 2°C, con lI'ambizione di contenerlo a
1,5°C, per evitare le gravi conseguenze del cambiamento climatico. Tutti gli Stati membri dell'Unione
europea sono firmatari a titolo individuale, ma le loro strategie e i loro obiettivi di riduzione delle
emissioni vengono coordinati a livello europeo.

L'UE, in particolare, & stata la prima grande economia a presentare un piano di riduzione delle
emissioni nel quadro dell'Accordo di Parigi, impegnandosi a tagliare del 40% le emissioni di COF
entro il 2030 rispetto ai livelli del 1990.

In questo contesto, il Green Deal europeo, lanciato dalla Commissione nel dicembre 2019,
rappresenta la strategia delllUE per raggiungere la neutralita climatica entro il 2050. Questo
pacchetto di iniziative strategiche punta a guidare I'Unione verso una transizione ecologica,
evidenziando la necessita di un approccio olistico e intersettoriale, in cui tutti i settori strategici
contribuiscono al raggiungimento degli obiettivi climatici. || pacchetto comprende misure su clima,
ambiente, energia, trasporti, industria, agricoltura e finanza sostenibile, settori tutti strettamente
interconnessi.

Rel ati vamente ai trasporti, | 6UE ha dichiarato cc
entro il 2050.

Per raggiungere tale obiettivo, nel dicembre 2020, la Commissione europea ha pubblicato la sua
Strategia per una mobilita sostenibile e intelligente 16, declinando dieci iniziative faro da
intraprendere a livello normativo europeo, insieme ad una vera e propria tabella di marcia.

Promuovere la diffusione di veicoli a emissioni zero, di carburanti rinnovabili e a basse
emissioni di carbonio e delle relative infrastrutture: l'iniziativa mira a promuovere la diffusione di
veicoli a basse e zero emissioni, sostenuti da carburanti rinnovabili e infrastrutture di ricarica e
rifornimento. Entro il 2030, almeno 30 milioni di veicoli a emissioni zero dovranno circolare sulle
strade europee.

Creare aeroporti e porti a emissioni zero: tale iniziativa vuole rendere aeroporti e porti piu
ecologici, promuovendo l'uso di energie rinnovabili e tecnologie pulite per la gestione del traffico
aereo e marittimo e l'uso di carburanti rinnovabili e a basse emissioni di carbonio, come l'idrogeno
e i biocarburanti avanzati. Entro il 2050, infatti, tutti i nuovi aerei e navi dovranno essere a zero
emissioni.

WEuUropean Commission, 2021, Sust(aliinnakb)l e & Smart Mobility Str
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Rendere piu sostenibile e sana la mobilitd interurbana e urbana: l'obiettivo & rendere piu
sostenibile la mobilitd urbana e interurbana, incoraggiando l'uso del trasporto pubblico e di nuovi
modelli di mobilitd condivisa, la mobilita attiva come il ciclismo e promuovendo piani di mobilita
urbana sostenibile. Entroil2 0 3 0, 100 citt”™ europee dovranno ragg

Rendere piu ecologico il trasporto merci: si punta a trasferire una parte significativa del trasporto
merci dalla strada alla ferrovia e alle vie navigabili interne. Entro il 2030, il trasporto merci su rotaia
dovra aumentare del 50% e raddoppiare al 2050.

Fissazione del prezzo del carbonio e migliori incentivi pergliutenti: L 6i ni zi ativa mir
il principio "chi inquina paga" nei trasporti. Entro il 2050, tutti i costi esterni del trasporto, come le
emissioni, saranno coperti dagli utenti.

Trasformare in realta la mobilita multimodale connessa e automatizzata: | 6integrazi
tecnologie digitali e automatizzate nei trasporti sara promossa per migliorare la sostenibilita e
I'efficienza. La mobilita automatizzata sara diffusa su larga scala entro il 2030.

Innovazione, dati e intelligenza artificiale per una mobilita intelligente: l'iniziativa si focalizza
sul miglioramento della sicurezza stradale e sulla riduzione degli incidenti, soprattutto nelle citta,
mirando all'obiettivo "zero decessi" entro il 2050.

La sicurezza stradale sara potenziata con nuove misure normative e tecnologie avanzate per la
gestione del traffico, soprattutto nelle citta.

Rafforzare il mercato unico: nei prossimi dieci anni, 'Unione Europea, per completare la rete
centrale TEN-T e trasformarla in un sistema realmente multimodale, stima investimenti pari a 300
miliardi di euro, fondamentali per rafforzare il mercato unico europeo. La Commissione Europea ha
delineato alcuni obiettivi chiave per questa misura, tra cui assicurarsi che gli investimenti siano
prioritari all'interno dei programmi di finanziamento dellUE e dare priorita a progetti che possano
avere un impatto significativo su occupazione, crescita e resilienza.

Rendere la mobilita equa e giusta per tutti:  6i niziativa mira a garar
accessibile a tutti, con un'attenzione particolare alle aree rurali e alle persone con disabilita,
attraverso piani di mobilita inclusiva e sostenibile.

Rafforzare la sicurezza dei trasporti: le cause degli incidenti stradali sono frequentemente
attribuibili a fattori come velocita, uso di alcol e droghe, e distrazione alla guida.

La Commissione Europea si propone di affrontare queste problematiche attraverso raccomandazioni
a livello europeo, ponendo particolare attenzione alla protezione degli utenti vulnerabili e al
miglioramento della raccolta e analisi dei dati sugli incidenti.

Ad aprile 2024, oltre il 90% delle 82 iniziative previste dalla Strategia per una mobilita sostenibile e
intelligente risultano avviate, con alcune di esse completate.

Tra le iniziative chiave e fondamentale evidenziare il pacchetto "Fit for 55% - Pronti per il 55 %", che
include i regolamenti RefuelEU Aviation e FuelEU Maritime, mirati a potenziare l'offerta e la
domanda di carburanti sostenibili per I'aviazione e il trasporto marittimo, fissando obiettivi per la loro
diffusione.

In aggiunta, il Regolamento sull'infrastruttura per i combustibili alternativi (Regolamento UE
2023/1804) stabilisce obiettivi per l'installazione di punti di ricarica e rifornimento in tutta Europa,
promuovendo l'uso di combustibili alternativi.
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Inoltre, e stata lanciata un'alleanza industriale per la catena del valore dei combustibili rinnovabili e
a basse emissioni, focalizzandosi principalmente sui settori aereo e marittimo.

Il pacchetto "Mobilita efficiente e verde" propone ammodernamenti per la Rete transeuropea dei
trasporti, inclusi i requisiti per binari ad alta velocita e la pianificazione urbana sostenibile.

In tal senso, la Commissione ha lavorato sulla revisione della Rete TEN-T (Regolamento UE
1315/2013) e sul rafforzamento del traffico ferroviario a lunga distanza e transfrontaliero, avviando
a riguardo 10 progetti pilota.

Per rendere il trasporto merci piu sostenibile, la Commissione ha presentato, nel luglio 2023, il

fiGreening Freight Transporto , ossia un insieme di mi sure per mi
con l'obiettivo di ridurre le emissioni di gas serra, migliorarne l'efficienza e accrescere la competitivita

del trasporto intermodale.

Parallelamente, la Commissione ha avviato una missione per creare 100 citta intelligenti e a impatto
climatico zero entro il 2030 e ha introdotto eventi come la Settimana europea della mobilita per
promuovere e diffondere una maggiore conoscenza sul trasporto urbano sostenibile.

Un'altra misura adottata a livello europeo nell'ambito della strategia per una mobilita sostenibile e
intelligente é il Regolamento Euro 7, che stabilisce nuove norme sui limiti di emissione per i veicoli
stradali e sulla durabilita delle batterie!'’. In questo contesto, si inserisce anche la revisione del
Regolamento Europeo sulle norme in materia di emissioni di COF per i veicoli pesanti. Le principali
modifiche proposte includono l'ampliamento dell'ambito di applicazione del Regolamento per
includere autobus e rimorchi, la definizione di "veicolo a emissioni zero" e l'introduzione di nuovi
obiettivi di riduzione delle emissioni a livello delllUE: -45% entro il 2030, -65% entro il 2035 e -90%
entro il 2040. Queste norme ampliano il precedente Regolamento, assicurando che quasi tutti i nuovi
veicoli pesanti con emissioni di COF certificate, tra cui autocarri piu piccoli, autobus urbani, pullman
e rimorchi, siano soggetti agli obiettivi di riduzione delle emissioni. In base alle nuove disposizioni,
tutti i nuovi autobus urbani dovranno essere a emissioni zero a partire dal 2035. | pullman e gli
autobus a lunga percorrenza continueranno a dover rispettare gli obiettivi generali di riduzione delle
emissioni.

Con particolare riferimento al trasporto aereo, nell'ambito del pacchetto "Pronti per il 55%", la
Commissione ha presentato, nel luglio 2021, una proposta di revisione del sistema di scambio di
guote di emissione dellUE (ETS) per l'aviazione, con l'intento di aumentare il contributo del settore
alla politica climatica dellUE e attuare CORSIA (il regime di compensazione e riduzione delle

Questo Regolamento non sol o si concentra sulle emissioni

i ngui namento, come | ' abrasione degl:i pneumatici e |l e partice
I n particol are, per autovetture e furgoni, il Regol ameont o ma
6, ma introduce requisiti pi%h severi per |l e particell eisol i de
i miti pi Y% rigorosi per wvar.i inqguinanti, incl usi al cuni com
regol amentati . Il nol tre, il Regol amento Euro 7 stabilisce | in
| anfanr@a, con specifiche disposizioni per i veicoli el ettrici

Le nuove norme prevedono anche requisiti pi % severi rioguar do
che di durata compl essiva. Questo approcci o mira a garantire
durantutto il Il oro ciclo di vita.
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emissioni di carbonio per il trasporto aereo internazionale) all'interno dell'Unione. Le nuove norme
sono state adottate dal Consiglio nell'aprile 2023.

L Bmissions Trading Scheme T ETS - € un'iniziativa economica introdotta dall'Unione Europea per
ridurre le emissioni di COF. Questo schema prevede:

I un tetto alle emissioni di COF gratuite in un determinato Paese europeo e per un certo
periodo, stabilito per ciascun operatore;

9 la misurazione delle emissioni in quote, dove una quota corrisponde a una tonnellata di COF.

Il sistema funziona secondo il principio che, se un operatore aereo supera il tetto di emissioni
assegnato, deve acquistare quote aggiuntive; viceversa, se non raggiunge il limite, puo vendere le
guote non utilizzate. Questo meccanismo incentiva la riduzione delle emissioni e promuove la
vendita delle quote.

Successivamente, la Direttiva (UE) 2023/959 ha ampliato I'ambito di applicazione del sistema EU
ETS, estendendo gli obblighi della Direttiva 2003/87/CE alle emissioni generate dal trasporto
marittimo. Anche il Regolamento (UE) 2015/757, che riguarda il monitoraggio, la comunicazione e
la verifica delle emissioni di COF nel trasporto marittimo, & stato aggiornato per includere nuove
tipologie di navi e ulteriori gas a effetto serra.

In aggiunta, il Capo IV bis della Direttiva 2003/87/CE introduce il Sistema di scambio di quote di
emissioni - ETS2 - per i settori degli edifici e del trasporto stradale, oltre ad altre industrie non gia
incluse nell'attuale EU ETS, come quelle energetiche e manifatturiere. Questo nuovo sistema, che
operera parallelamente allEU ETS, prevede un cap differente e iniziera nel 2025.

Alla luce di tutti questi interventi, sul piano normativo, i settori delle infrastrutture, della logistica e dei
trasporti sono quindi assoggettati a un quadro regolamentare sempre piu stringente. Infatti, nel
concreto, I'adeguamento a queste norme impone alle aziende di rivedere i propri modelli operativi e
di investire in tecnologie piu ecologiche, ma spesso richiede tempi e costi non trascurabili.

In aggiunta, occorre evidenziare che le catene di approvvigionamento sono molto vulnerabili a vari
fattori esterni, tra cui le fluttuazioni nei prezzi del carburante, le interruzioni nelle forniture e i
cambiamenti nelle politiche commerciali internazionali. L'approvvigionamento di risorse energetiche
per il settore dei trasporti &€ un'altra sfida significativa, in particolare per quanto riguarda la
dipendenza dai combustibili fossili. La transizione energetica richiede la disponibilita e l'accesso a
fonti energetiche rinnovabili, ma queste non sono sempre facilmente accessibili su larga scala.

Anche la pandemia da COVID-19 ha evidenziato la fragilita delle catene di approvvigionamento
globali, costringendo molte aziende a rivedere le loro strategie logistiche. L'adozione di tecnologie
digitali per migliorare la tracciabilita e I'efficienza nella gestione delle scorte & diventata cruciale per
affrontare queste sfide.

Strettamente connessa alla pandemia, inoltre, l'inflazione ha portato a un aumento dei costi del
carburante e dei materiali, mettendo sotto pressione le aziende logistiche nel bilanciare i costi
operativi crescenti con la necessita di mantenere tariffe competitive.

Infine, piu direcente, lo scenario geopolitico € stato aggravato dalla crisi del Canale di Suez, la quale
ha causato ritardi significativi nelle consegne e aumentato i costi di trasporto.

Per l'ltalia, situata al centro del Mediterraneo, queste sfide rappresentano un'opportunita e un
rischio: se da un lato il paese potrebbe rafforzare la sua posizione strategica come hub logistico,
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dall'altro le interruzioni globali rischiano di compromettere I'efficienza dei suoi porti e la capacita di
sfruttare appieno il suo potenziale logistico.

In sintesi, il settore dei trasporti si trova di fronte a un futuro in cui dovra affrontare sfide
interconnesse sul fronte climatico, normativo ed energetico, richiedendo un cambiamento strutturale
profondo e una pianificazione a lungo termine. La capacita delle aziende di adattarsi a queste sfide
sara determinante per garantire un futuro sostenibile e competitivo nel panorama globale dei
trasporti.

Un esempio concreto  rappresentato dalla Linea G
e GLEC Framework v3.0 per il calcolo delle emissioni nel trasporto, elaborata da Federchimica, la
federazione nazionale dell'industria chimica, al fine di supportare le proprie imprese associate nella
valutazione e nel miglioramento continuo delle proprie prestazioni,anti ci pando | 6entr at a
Regolamento CountEmissionsEU (vedi Allegato sulle best practices).

6. Da sostenibilit?” a circol ari t

Una ridefinizione in chiave sostenibile del settore dei trasporti rappresenta una sfida impegnativa,
soprattutto alla luce di alcuni fattori che stanno impattando le abitudini di spostamento quali ad

esempio | 6invecchiamento della popolazione, la cr
moderni sistemi di mobilita condivisa e del lavoro da remoto, sensibilita sui temidel | 6i mpat |
ambientale e la diffusione degli acquisti online.

Léevoluzione della mobilit”™ pone quindi di verse s
bilanciare le crescenti e diversificate esigenze di spostamento di persone e merci e la necessita di
aumentare | 6efficienza dell e catene del wvalore.
Secondo |l a visione dell éeconomia <circolare, i S

ripensando, puntando contemporaneamente su due percorsi strategici: lavorando a una maggiore
integrazione dei diversi sistemi di mobilita, sviluppando mezziei nf r astrutture secon
ciclo di vita, considerando sia i materiali utilizzati sia la qualita delle fonti energetiche utilizzate.

Diverse modalita di trasporto che agiscono in sinergia non solo possono efficientare e velocizzare
gli spostamenti ma aumentano la competitivita dei territori. Anche gli obiettivi di sviluppo sostenibile
stabiliti nellAgenda 2030 delle Nazioni Unite mettono i sistemi di trasporto tra gli elementi
fondamentali per lo sviluppo umano ed economico. Ad esempio, un settore dei trasporti
adeguatamente strutturato potrebbe contribuire a rendere le citta sostenibili (Obiettivo di sviluppo
sostenibile 11), favorendo anche l'azione per il clima (Obiettivo di sviluppo sostenibile 13), e
potrebbe avere un impatto sullo sviluppo grazie al ruolo attivo delle infrastrutture che supportano
l'innovazione (Obiettivo di sviluppo sostenibile 9) e promuovono modelli di consumo e produzione
responsabili (Obiettivo di sviluppo sostenibile 12).

231



§fn\@ CONFINDUSTRIA

Nel 2011, il Libro Bianco sui trasporti'®*d el | a Commi ssi one europea ricon
diversi sistemi di trasporto, fissando anche obiettivi di riduzione delle emissioni che via via sono stati

superati da altri pit ambiziosi come quelli siglati con gli accordi di Parigi e dal Green Deal europeo.
Secondo | a AStrategia per una mobilit”™ intelligen
e necessario sfruttare i punti di forza delle diverse modalita di trasporto: convenienza, velocita, costo,

affidabilita, prevedibilita, che, insieme, possono offrire soluzioni di trasporto piu efficienti per persone

e merci.

La visione sostenuta a livello europeo pone dei livelli di ambizione volti alla realizzazione di una
mobilita sostenibile, intelligente e resiliente e tra i vari obiettivi intende:

I aumentare il numero di veicoli e di spostamenti a emissioni zero;
9 sviluppare citta europee che saranno a impatto zero sul clima;
1 migliorare le quote di traffico su rotaia, in particolare per merci e alta velocita.

Le imprese di autotrasporto merci e logistica possono contribuire attivamente alla creazione di una
filiera ecosostenibile avendo un ruolo centrale nella gestione delle merci e nella movimentazione dei
materiali. Lo possono fare, in particolare, attraverso gli investimenti in tecnologie innovative per
alimentare | e flotte di veicol.i i ndustrial: ut il |
neutralita tecnologica, sfruttando quindi tutte le tecnologie a disposizione. Le imprese di
autotrasporto sono gli utenti di un ecosistema sulla mobilita delle merci a zero e basse emissioni,

ancora in fase di costruzione. Rispetto ai vettor,]
anche per l 6utilizzo dei b iurglee aperbowrenzen the posssno pr at t
determinare nel loro ciclo di vita un significativo abbattimento delle emissioni di CO- lungo la filiera.

Ol tre ai vant aggi ambiental i, numer oS i sono gl i a

particolare, la possibilita di: decarbonizzare diversi comparti del trasporto, non solo il trasporto
pesante; impiegarli nei veicoli con motori a combustione interna; valorizzare la dotazione
infrastrutturale esistente (impianti di produzione, stoccaggio, punti di vendita) senza dover creare
nuove infrastrutture per la loro distribuzione.

Léazione pi% efficace per ridurre | 6i mpatto del S
guota di spostamenti a elevate performance ambientali e far lavorare in sinergia le diverse modalita

in undottica di massimizzare | e prestazioni di C
soluzioni i nnovative, il rafforzamento diienzafr ast

dei mezzi, a partire da quelli collettivi.

I n tal senso, | 6Europa pone g¢r aneumpeamutimodale (tEN-e s ul |
T) che ha | 6obiettivo generale di stabilire wun'u
trasporto terrestre, marittimo e aereo.

W8European Commi ssion, 2011, Tabell a di mar ci-Reveusa pobi sipa
trasporti competidinvapa®. swstenibildi EN (
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Nei prossimi anni quindi, si prevede che la rete europea di strade e ferrovie si espandera ed é
dunque necessario che |l e infrastrutture e | 060inter
attenzione per preservare la biodiversita, il contenimentod el | dut i | i zzo di ri sor se

Innovazione e soluzioni tecnologiche devono andare di pari passo a una visione capace di vedere |l
sistema trasporto nel compl esso. Léintegrazione
multimodale rappresenta un elemento essenziale, soprattutto dei contesti urbani e suburbani, per
soddisfare la domanda di mobilita in un quadro di riduzione degli impatti ambientali.

Elemento fondamentale a sviluppare il percorso di mobilita sostenibile sono gli hub di scambio (poli
l ogistici, stazioni, e) , l uoghi che devono diven
|l 6accessibilit”™ e | o spostamento di persone e mer

Rafforzare la funzione di poli trasportistici, ma anche di polo di attrazione e di servizi per il territorio,
funzionali allo sviluppo della smart city: la cittd semplice, intelligente, connessa, sostenibile e
digitalizzata.

Hub intermodali da sviluppare in collaborazione con tutte le istituzioni del territorio e gli altri operatori
di servizi di trasporto e gli stakeholder, per alimentare un nuovo sistema di mobilita sostenibile e
integrata.

Fino a qui, la logica circolare e applicata alla mobilita in modo da efficientare i flussi a livello
sistemico. A questo approccio € necessario aggiungere la prospettiva di realizzare una catena del
valore completamente circolare anche in una logica in cui i mezzi sono durevoli, riparabili e
riutilizzabili fin dal momento della progettazione. Allo stesso modo le infrastrutture di trasporto
devono sempre piu garantire una ridotta estrazione e uso di nuove materie prime e risorse e
prevedere processi di riutilizzo, trasformazione, riciclaggio per recuperare i materiali e rimetterli in
circolo.

Uno degl i el ement i cruciald@ nell 6ambito dei tras
configurazione dell 6attuale sistema di trasporto
necessario avviare una serie di iniziative volte a utilizzare energie a minor impatto ambientale e a

magagior efficienza, ricorrendo quando possibile a elettrificazione o a sistemi di alimentazione non di
origine fossile. Léapprovvigionamento energetico,
rappresenta un elemento che pud permettere sensibili vantaggi competitivi e che sta vedendo

ricevere crescenti volumi di investimento®*®.

Per trasformare le potenzialita della transizione secondo una logica di economia circolare, favorita

dall o sviluppo di mobilit"”™ di persone e merci, da
effettive opportunita di sviluppo per il Paese, & necessario definire una strategia che sia in grado di
valorizzare e adeguare le competenze scientifiche, tecnologiche, industriali e di business gia

disponibili e di crearne di nuove e combinare a queste risorse e professionalita.

9] RENA, 2023, Global Landscapel ik Renewable Energy Finance (
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LOi mpl ementazione dei principi di | ogi stica soste
delle filiere industriali in termini di economia circolare, per contribuire congiuntamente al risparmio
delle risorse del nostro pianeta, alla riduzione delle emissioni in atmosfera e dei rifiuti prodotti.

La partnership fra committenza industriale e fornitori logistici sara fondamentale per costruire
insieme un nuovo paradigma di logistica circolare, anche con iniziative di simbiosi industriale?°.

La fase di accreditamento dei partner  mol t o i mportante nelle | ogiche
puo ragionare solo in termini di filiera e di collaborazione fra stakeholders della stessa supply chain
o distretto industriale. Le imprese possono formalizzare criteri di accreditamento dei fornitori che
facciano riferimento a logiche di circolarita e sostenibilita, al fine di avere fornitori piu performanti e
in linea con il codice etico aziendale sullete mat i che del |l 6economia circol a

Per quanto concerne le attivita logistiche, le aziende manufatturiere possono, ad esempio, richiedere
informazioni ai propri fornitori logistici circa le certificazioni ambientali, le performance energetiche,

le emissioni in atmosfera, il riutilizzo dimate r i a | i e Iimballaggi, | 6ot ti mi z
veicoli a basso impatto ambientale.

Le imprese di autotrasporto e logistica possono svolgere un ruolo importante nei processi che mirano
ad un uso razionale delle risorse. Possono attuare diverse azioni di riduzione dei rifiuti e limitazione
degl i sprechi, d partmet: usoadi imbmllaggiiecogmmpatibili & riutilizzabili, la
riduzione del vol ume d apcyclimpdeienaterialildiiscartb,di rifiuthdpaodadttia g g i o
giunti al termine del loro ciclo di vita attraverso progetti di recupero che vanno oltre il mero riciclo.
Le imprese di trasporto e logistica, in questo modo, possono contribuire attivamente anche alla

riduzione dell 6i mpronta ambiental e dei propri cli
I l egno dei pallet monouso, ad esempio, pu, esse
con benefici in termini ambient ali e di ri sparmio
Le i mprese di autotrasporto e | ogistica possono cC(
dei clienti offrendo supportRewned $ & ilmpldésmeéend ciz i cohne
di ver se ragioni , vengono restituite dall "utente
opportunamente recuperate, riutilizzate o ricicla

6. 3" economi a circol ar e applicat

principald/] benefi ci

6. BRelver se Logistics

Con il termine "Reverse Logistics ?!" si indica il processo inverso rispetto alla tradizionale catena di
distribuzione, caratterizzato dal flusso di materiali e prodotti dal consumatore finale verso |l
produttore o il distributore. A differenza della logistica in uscita, focalizzata sulla consegna dei

2 https://economiacircol-ameustomi/ @ll®@/ssari o/ si mbiosi
RlGestione dei flussi di ritorno dei materi ali (resaccalmbal |
opportunamente predisposti, in modo da realizzare contempora
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prodotti al cliente, la logistica di ritorno si occupa della gestione dei beni che, per diverse ragioni,
fanno ritorno all'azienda. Questo processo, di fondamentale importanza nell'ottica di un‘economia
circolare, permette di recuperare valore da prodotti che hanno esaurito il loro ciclo di vita iniziale,
prolungandone cosi l'utilita e riducendo l'impatto ambientale.

Le attivita tipiche della logistica di ritorno comprendono la raccolta, il trasporto, la ricezione e lo
smistamento dei prodotti restituiti. | motivi per cui un bene puo essere restituito sono molteplici: difetti
di fabbricazione, danni durante il trasporto, errori nell'ordine, oppure la semplice decisione del
consumatore di non voler piu il prodotto. Una volta rientrati in azienda, i prodotti restituiti possono
seguire diverse destinazioni: possono essere rimessi in vendita dopo essere stati riparati o
ricondizionati, oppure essere smontati per recuperare i materiali riciclabili. In alcuni casi, i prodotti a
fine vita possono essere smaltiti in modo sicuro e conforme alle normative vigenti.

La gestione degli imballaggi & un altro aspetto cruciale della logistica di ritorno. Recuperando e
riciclando gli imballaggi, le aziende possono ridurre la produzione di rifiuti e contenere i costi legati
all'acquisto di nuovi materiali.

Le tipologie di logistica inversa sono molteplici e si differenziano in base al tipo di prodotto restituito
e al motivo del ritorno. Tra le principali possiamo citare la gestione dei resi dei clienti, la rigenerazione
o il ricondizionamento dei prodotti, la gestione degli imballaggi, la gestione dei prodotti invenduti, la
gestione dei prodotti a fine vita, la gestione delle mancate consegne e la gestione delle attrezzature
a noleggio.

6. 3Ec2odesign degl i I mball aggi
Per aumentare la sostenibilita del packaging, € opportuno individuare la migliore sintesi tra funzione
e impatto ambiental e, g ui ndecodesaym (cfr. eapitslee2; maragitado | 6 a p |
2.1), ovvero tenere conto, gia nella fase di progettazione, della funzionalita e degli impatti ambientali
|l egati alla produzione, all b6utilizzo, al trasport
CONAI?’ha individuato sette dleve di prevenzioneo a
ridurre | 6i mpatt opackaging. ent al e dei propri

1. Riutilizzo. Concepimento o progettazione dell 6
ciclo di vita, un numero minimo di spostamenti o rotazioni e per un uso identico a quello per
il quale e stato concepito.

2. Risparmio di materia prima. Contenimento del consumo di materie prime impiegate nella
realizzazione del Il 6i mball aggi o e conseguente
confezionato e di prestazioni.

3. Sostituzione di una quota o della totalita di materia prima vergine con materia
riciclata/recuperata (pre-consumo e/o post-consumo) per contribuire ad una riduzione del
prelievo di risorse.

2Tratto da fALe azioni di prevenzione sugli-Fesnkeakhaggicanel COe
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4. Facilitazione delle attivita di riciclo. Semplificazione delle fasi di recupero e riciclo del
packaging, come la separabilita dei diversi componenti (es. etichette, chiusure ed erogatori,
ecc.).

Ottimizzazione della logistica. Miglioramento delle operazioni di immagazzinamento ed esposizione,
ottimizzazione dei carichi sui pallet e sui mezzi di trasporto e perfezionamento del rapporto tra
imballaggio primario, secondario e terziario.

Semplificazione del sistema imballo. Integrazione di piu funzioni in una sola componente

del | 6i mbal l o, eliminando un el emento e quindi
Ottimizzazione dei processi produtti vi. I mpl
innovativi in grado di ridurre i consumi energetici per unita prodotta o di ridurre gli scarti di produzione
o, in generale, di roduttivi.r r e | 6i mpi ego di i npu

6. 3La3 |l ogistica Coll aborativa

La logistica collaborativa rappresenta un approccio rivoluzionario alla gestione della catena di
approvvigionamento. Superando i modelli tradizionali, promuove la condivisione di risorse e
informazioni tra le diverse aziende coinvolte. Questa sinergia permette di creare un sistema piu agile
e adattabile alle mutevoli esigenze del mercato, ottimizzando l'utilizzo delle risorse e riducendo gl
sprechi. Inoltre, la condivisione di dati e la digitalizzazione dei processi consentono una maggiore
visibilita e tracciabilita delle merci, migliorando I'efficienza complessiva della supply chain.

In una pubblicazione settoriale'*® si propone una visione innovativa della logistica, basata sulla
condivisione piuttosto che sulla proprieta. Questo studio identifica sette pilastri fondamentali che
sostengono questa nuova concezione:

1. Magazzini condivisi: Anziché possedere un magazzino esclusivo, le aziende possono
condividere spazi di stoccaggio con altre realta, ottimizzando I'utilizzo degli spazi e riducendo
i costi. Questo modello favorisce una maggiore collaborazione e flessibilita nella gestione
delle merci.

2. Micro-magazzini urbani: L'utilizzo di spazi privati come garage o cantine per lo stoccaggio
rappresenta una soluzione innovativa per le aree urbane, dove lo spazio & spesso limitato.
Questa tipologia di magazzino, piu piccola e flessibile, & ideale per soddisfare le esigenze di
consegna dell'ultimo miglio e per gestire merci di piccole dimensioni.

3. Condivisione di beni su richiesta: Questo pilastro si basa sull'idea di condividere beni come
strumenti, elettrodomestici o biciclette attraverso piattaforme digitali. La logistica gioca un
ruolo fondamentale nel garantire la disponibilita e la consegna di questi beni su richiesta.

4. Condivisione di attrezzature logistiche: Le aziende possono condividere attrezzature come
carrelli elevatori o veicoli, riducendo i costi di acquisto e manutenzione. Questo modello

sem

ement
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favorisce una maggiore efficienza nell'utilizzo delle risorse e una riduzione dell'impatto
ambientale.

5. Condivisione della capacita di trasporto: Le piattaforme digitali consentono di mettere in
contatto speditori e trasportatori, ottimizzando il carico dei veicoli e riducendo le corse a
vuoto. Questo approccio contribuisce a rendere il trasporto piu sostenibile ed economico.

6. Personale su richiesta: La possibilita di accedere a una forza lavoro flessibile permette alle
aziende di far fronte a picchi di attivita o a esigenze stagionali senza dover assumere
personale a tempo indeterminato.

7. Condivisione dei dati logistici: La condivisione di dati tra i diversi attori della catena logistica
consente di migliorare la visibilita delle merci, ottimizzare i processi e sviluppare nuovi servizi.

Se si uni sce <ci , che deriva dalHua & Epokgd ssi cpos®bh
ricavare dell e si ner gHule& $pokede rcecsrscaenrttir.a il frmoused il od
cent r adbe, pmer poi di stri bubpokded. aQu ensotdai cpeenrtirfaelriizc

potenziali vantaggi in termini di ottimizzazione dei trasporti e di gestione dei flussi. La logistica
collaborativa, d'altro canto, promuove la condivisione di risorse e informazioni tra i diversi attori della
supply chain, con l'obiettivo di aumentare I'efficienza e la flessibilita del sistema.

L'integrazione di questi due modelli puo portare a diverse possibili sinergie. Riducendo le distanze
percorse e il numero di mezzi utilizzati, si ottiene un'ottimizzazione dei trasporti. Inoltre, la
condivisione delle informazioni consente una maggiore visibilita della supply chain, facilitando la
tracciabilita dei prodotti e la gestione delle eventuali anomalie. Cio si traduce in un aumento
dell'efficienza e in una riduzione dei costi. Un ulteriore beneficio & rappresentato dalla riduzione
dell'impatto ambientale, grazie alla diminuzione delle emissioni e del consumo di energia.

La logistica collaborativa, pur presentando numerosi vantaggi, si confronta con una serie di sfide
complesse.

Innanzitutto, la necessita di una profonda trasformazione culturale rappresenta un ostacolo
significativo. La collaborazione tra aziende, spesso concorrenti, richiede una mentalita aperta e una
volonta di condividere informazioni e risorse che non sempre sono presenti. Inoltre,
I'implementazione di sistemi di condivisione richiede investimenti iniziali significativi in termini di
tecnologia e infrastrutture, nonché la definizione di protocolli di sicurezza rigorosi per proteggere i
dati sensibili.

Un'altra sfida é legata alla gestione della complessita dei sistemi collaborativi, che coinvolgono
numerosi attori e richiedono una coordinazione accurata. La standardizzazione delle procedure e lo
sviluppo di piattaforme digitali integrate sono fondamentali per garantire l'efficienza e
l'interoperabilita dei sistemi.

6. 3Led tecnol ogi e abilitant:i appl i

Le tecnologie abilitanti rappresentano il catalizzatore indispensabile per lo sviluppo della logistica
collaborativa. Dalle piattaforme digitali per la condivisione delle informazioni ai sistemi di
tracciamento in tempo reale, le soluzioni tecnologiche offrono gli strumenti necessari per ottimizzare
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i processi, migliorare la visibilita della supply chain e favorire la collaborazione tra i diversi attori,
come trattato ampiamente da Logistica Management 24,

6. 3l.nSt ernet of Things

L'integrazione dell'Internet delle Cose (IoT) ha rivoluzionato la gestione delle supply chain,
introducendo granularita e precisione nel monitoraggio delle operazioni logistiche. Grazie all'impiego
di sensori, RFID e sistemi di localizzazione, €& possibile tracciare in tempo reale lo stato di merci,
veicoli e infrastrutture, ottenendo una visibilitd completa e dettagliata di ogni fase della catena di
fornitura.

Le informazioni raccolte da questi dispositivi consentono di garantire la qualita dei prodotti, prevenire
danneggiamenti e ottimizzare le condizioni di stoccaggio. Inoltre, le tecnologie RFID hanno
rivoluzionato la gestione degli inventari, permettendo l'identificazione automatica e univoca di ogni
singolo oggetto. | sistemi di localizzazione, basati ad esempio su GPS e Wi-Fi, consentono di
determinare con precisione la posizione di veicoli, pallet e persone, ottimizzando le rotte e
migliorando I'efficienza dei processi.

Le piattaforme cloud svolgono un ruolo cruciale nell'elaborazione e nell'analisi dei dati raccolti dai
dispositivi 10T, consentendo di creare dashboard personalizzati per monitorare le performance della
supply chain e prendere decisioni informate.

Le innovazioni tecnologiche sopra descritte stanno trasformando radicalmente il modo in cui le
aziende producono e gestiscono i loro prodotti, dando vita alla cosiddetta "smart factory”, un sistema
di produzione digitalizzato e interconnesso che appartiene al macrogruppo dello "smart
manufacturing” (KPMG?®, 2016). Le smart factory si servono di sensori 10T per monitorare
costantemente la produzione e la logistica, consentendo una gestione in tempo reale e la previsione
delle necessita di approvvigionamento, riducendo i tempi di fermo e ottimizzando gli inventari.

6. 3BI6ockchai n

La blockchain permette di tracciare in modo sicuro e trasparente ogni fase del ciclo di vita di un
prodotto, dalla produzione alla distribuzione. Grazie alla blockchain, & possibile garantire l'autenticita
delle merci, migliorare la qualita e la conformita dei prodotti, e aumentare la resilienza della catena
di approvvigionamento. | vantaggi della blockchain si estendono anche alla trasparenza delle
informazioni, alla semplificazione dei processi e alla riduzione dei rischi. Tuttavia, I'implementazione
di questa tecnologia richiede una collaborazione tra le diverse parti coinvolte e la scelta della
piattaforma piu adatta.

24Whi t e ipSaopsetreni bi lit” ambientale e supply chain
BKPMGThe Factory of the Fiulthier ec.h aTl H e nigredsu sotfr yt o4moQ.r o w.
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6. 3Ma’lchi ne Learning e | A

L'intelligenza artificiale (IA) e il machine learning stanno rivoluzionando il settore della logistica,
introducendo un livello di efficienza e precisione precedentemente inimmaginabile. Attraverso
l'analisi di grandi quantita di dati relativi alla domanda, ai trasporti, agli inventari e ad altri fattori
logistici, questi strumenti consentono di automatizzare e ottimizzare le decisioni aziendali, rendendo
le supply chain piu efficienti e sostenibili.

Come sottolineato da Vipin e Harikumar (2022'%), IA e machine learning offrono numerosi vantaggi
nel settore logistico:

9 Ottimizzazione delle rotte: Analizzando dati in tempo reale sul traffico, sulle condizioni meteo
e sulle restrizioni di carico, il machine learning permette di pianificare percorsi piu efficienti,
riducendo costi, emissioni e tempi di consegna.

9 Previsione accurata della domanda: Grazie all'analisi dei dati storici sulle vendite, il machine
learning consente di prevedere con maggiore precisione la domanda futura, ottimizzando la
gestione degli inventari e riducendo gli sprechi.

1 Decisioni piu rapide: L'elaborazione automatica dei dati permette di prendere decisioni
complesse in tempi molto brevi, ad esempio in caso di imprevisti o di variazioni della
domanda.

1 Sostenibilita: L'ottimizzazione delle rotte e la riduzione degli sprechi contribuiscono a rendere
le operazioni logistiche piu sostenibili dal punto di vista ambientale.

1 Gestione del magazzino: L'lA pud automatizzare molte delle attivita legate alla gestione del
magazzino, come la ricezione delle merci, lo stoccaggio e la preparazione degli ordini.

1 Manutenzione predittiva: L'lA pud monitorare lo stato di salute delle attrezzature e prevedere
guasti, consentendo una manutenzione proattiva e riducendo i tempi di fermo.

6. Model | | di mobil it?7 sosteni bil

Il Decreto interministeriale del Ministero della Transizione Ecologica di concerto con il Ministero delle
Infrastrutture e della Mobilita sostenibili del 12 maggio 2021 pubblicato su G.U. n. 124 del 26 maggio
2021 ha i mposto | 6obbiudid0d dipepdenti, aderdi sedanmpun eapoduogo di n  p
regione, in una citta metropolitana, in un capoluogo di provincia ovvero in un comune con
popolazione superiore a 50.000 abitanti, di nominare la figura professionale del Mobility Manager.

Le imprese impattate da queste disposizioni nhormative, entro il 31 dicembre di ogni anno, devono
adottare un Piano Spostamenti Casa-Lavoro (PSCL) del proprio personale dipendente, sulla base
del Liendie guida per la redazione e | 6i mpl dawoeont a z i

26K, Vipin & P. Harikumar, Role of machine | earning in green
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(PSCL)0 . Léobiettivo del provvedi mento ~ ridurre 16
nelle aree urbane congestionate, attraverso una migliore gestione della mobilita delle persone negli
spostamenti casa-lavoro e la promozione di misure utili ad orientare gli spostamenti dei dipendenti

verso modalita piu sostenibili, con la valutazione dei benefici conseguibili per il singolo e la
collettivita.

Sono molte le imprese che, seppur non impattate da questo provvedimento, hanno deciso di
nominare su base volontaria un mobility manager quale figura professionale al fine di promuovere
politiche sostenibili per la mobilita dei propri dipendenti nel tragitto casa-lavoro e nelle trasferte
lavorative (vedi Allegato sulle best practices).

Le migliori buone pratiche in corso riguardano il
a basso impatto ambiental e, | 6organi zzazione di n
di car pooling, di utilizzo del trasporto pubblico locale o di sharing di mezzi a zero emissioni (bici,
monopattini, ecc.). A cio si affiancano politiche di smart working per la riduzione dei viaggi di lavoro.

La promozione di forme di mobilit”™ sostenibile — |
dei trasporti. Oltre al passaggio a motorizzazioni alternative, infatti, & quantomai importante
incentivare | 6util i zz aottdimpatol Molteesand le sbluzioni. [Sapensiammot o a |

ad esempio alla mobilita delle persone, la promozione del trasporto collettivo, come ad esempio
guello con autobus, & sicuramente la soluzione piu efficace per contribuire alla sostenibilita. |l
trasporto con autobus ha infatti per ogni passeggero trasportato, se consideriamo i coefficienti di
riempimento medi, un impatto molto ridotto sia sulle emissioni inquinanti che su quelle climalteranti.
Inoltre, incide molto poco sul totale delle emissioni nei trasporti. In campo urbano, ad esempio, il
particolato prodotto dal settore del TPL incide per il 4%, mentre la CO; solo per il 2%, a fronte di una
domanda di mobilita soddisfatta del 12% (fonte: PTV-Sistema 2019). Risultati analoghi si hanno per
i servizi fuori dai contesti cittadini e per gli altri inquinanti. Il trasporto collettivo con autobus ha inoltre
undincidenza molto bassa sulle emissioni climalte
Politecnico Milano, 2022). Per quanto detto, uno shift modale del 10% (obbiettivo di massima
contenuto nel PNRR), porterebbe ad una riduzione delle emissioni climalteranti nel settore del

trasporto stradale passegger. del 9% e dell 61, 7%
2023).

Il trasporto collettivo con autobus ha inoltre livelli di sicurezza molto elevati, tra 30 e 40 volte superiori

a quelli dell éauto (fonte: el abor azshiimdadaleAl®N20%) . Qu
avrebbe un beneficio molto elevato anche sulla sicurezza stradale, in cui quanto comporterebbe la

riduzione del 7% dei decessi sulle strade, dunque circa 200 in meno ogni anno (fonte: elaborazioni

ANAV).

6. 4Lal circolarit”™ nell e fasi di p
I nfrastrutture e mezzi di tras

| sistemi di mobilita sono chiamati a fronteggiare le crescenti e sempre piu diversificate esigenze di
spostamento di persone e di merci migliorando al contempo la loro efficienza, in particolare sotto il
profilo dell édi mpronta ambientale.
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Secondo | a Stmptedia per urta anobdita ifitelligente e sostenibile" gli obiettivi di settore e
necessario sfruttare i punti di forza delle diverse modalita di trasporto: convenienza, velocita, costo,
affidabilita, prevedibilita, che, insieme, possono offrire soluzioni di trasporto piu efficienti per persone
e merci.

La visione sostenuta a |ivello europeo si pone |
intelligente e resiliente incrementando la quota di spostamenti a emissioni zero, sviluppando citta a
impatto zero sul clima e promuovendo lo shift modale verso le modalita a minore impatto ambientale.

I n tale contest o, quindi, | 6azione pi % efficace p
la quota di spostamenti a elevate performance ambientali, come il trasporto ferroviario e il trasporto
collettivo, facendo lavorare in sinergia le diverse modal i t ~ in unodottica 1nt

massimizzare le prestazioni di ciascuna di loro.

Questo si realizza attraverso soluzioni innovative, il rafforzamento di infrastrutture (materiali e
digitali) e migliorando | 6efficienza dei mezzi, a

Nell dambito del trasporto passeggeri, infatti, I
privato/individuale al trasporto collettivo rappresenta un fattore centrale su cui & necessario
concentrare prioritariamente gli sforzi.

In un contesto nel quale il peso delle emissioni legate alle attivita di trasporto rispetto al totale delle
emissioni € pari al 25%, circa il 69% di quelle emissioni € attribuibile al trasporto privato con
automobile. Pur nella convinzione che ciascun ambito dei trasporti debba fornire il proprio contributo
al processo di decarbonizzazione, appare in ogni caso evidente il fatto che incidere su una
componente cosi rilevante rispetto al totale delle emissioni consentirebbe di raggiungere risultati
apprezzabili in termini ambientali e ben superiori rispetto agli obiettivi conseguibili abbattendo, anche
in maniera drastica, le emissioni generate da altre modalita, come ad esempio il trasporto marittimo,
che incide per circa il 5% del totale dei trasporti, del trasporto aereo, che incide per un ulteriore 2%

o del trasporto ferroviario che Ha undéincidenza d

In ambito urbano, ad esempio, il particolato prodotto dal settore del TPL incide per il 4%, mentre la

CO; solo per il 2%, a fronte di una domanda di mobilita soddisfatta del 12%28, Risultati analoghi si

hanno per i servizi fuori dai contesti cittadini e per gli altri inquinanti. Per quanto detto, uno shift

modale del 10% (obbiettivo di massima contenuto nel PNRR), porterebbe ad una riduzione delle

emissioni climalteranti nel settore d e | trasporto stradale passegger
delle emissioni antropiche.

Un elemento fondamentale per sviluppare il percorso verso la mobilita sempre piu sostenibile sono,

inoltre, gli hub di scambio (aeroporti, porti, poli logistici, stazioni, autostazioni, ecc.), luoghi che

devono diventare ancor di pit lo snodo centrale perf aci | i t are | daccessibilit
persone e merci.

Luoghi che hanno caratteristiche simili, caratterizzati dalla presenza di piazzali, edifici, depositi, uffici
e/o magazzini la cui fase progettuale e costruttiva pud incidere notevolmente sotto il profilo della

27RI'I NA, 22 maggio 2023, Transizione energetica e neutralit?’
2PFonte:SiBT¥ma 2019.
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circolarit”™ attraverso | O0uso ponderato dei mat eri

vita e le certificazioni richieste (come, ad esempio, le certificazioni LEED i standard internazionale
per le costruzioni eco-compatibili).

Anal ogament e, per ci, che riguarda |hub, centetmeglioo t © c |

illustrato nelle best practice allegate, la gestione della raccolta differenziata per gli uffici e per

| 6eventual e pubblico, | 6uso dell dacqua, | e donazi

donazioni di arredi e computer rigenerati, ovvero iniziative di riduzione dei rifiuti in generale,
rappresentano ulteriori esempi pratici di applicazione dei principi della circolarita nel contesto delle
infrastrutture di trasporto.

Come mostrato nelle best practice allegate, in ambito ferroviario sono state avviate importanti
i ni ziati ve, tra cui | 6el ettrificazione del |
elettrica. Léltalia, i n f aia elattrificath &ra leupitaelevate a tivallo
internazionale e nei prossimi 10 anni sono previsti ulteriori 1.850 km di nuove linee elettrificate. In

a ret
di r e

termini di applicazione dei principi di circolari

rete e in corso di implementazione, da parte del Gruppo Ferrovie dello Stato Italiane, un programma
finalizzato all éinstallazione di i mpianti di
di 2 GW, che a regime soddisfera il 40% del fabbisogno elettrico aziendale, circa 2,6 TWh.

A questo approccio € necessario aggiungere la prospettiva di realizzare una catena del valore
completamente circolare anche con riferimento ai mezzi, affinché siano durevoli, riparabili e
riutilizzabili fin dal momento della loro progettazione.

Nel contesto del trasporto aereo, i processi di costruzione degli aeromobili gia incorporano i principi
del | 6economia <circolare attraverso | O6uso di
tecnologia permette di produrre parti di aerei che possono essere fino al 55% piu leggere e ridurre
fino al 90% il consumo di materie prime. Inoltre, la stampa 3D facilita la riparazione, la rigenerazione
e il riciclaggio delle parti degli aerei, aumentando la circolarita e riducendo le emissioni prodotte
dall'aviazione.

Con riferimento alle operazioni di impiego degli aeromobili e di gestione delle infrastrutture
aeroportuali (vedi Allegato sulle best practice), I'economia circolare puo essere applicata attraverso
strategie di riduzione, riutilizzo e riciclaggio che si concretizzano nella corretta separazione dei rifiuti
nei servizi di catering o di recupero presso i food & beverage presenti in aerostazione, nella riduzione
della massa degli imballaggi alimentari e passaggio dai manuali cartacei a quelli digitali, nel riutilizzo
dei sedili e dei sistemi di intrattenimento di bordo in altri sistemi nonché nel riciclaggio delle
attrezzature riutilizzabili, come vassoi, cassetti, coperte e carrelli di bordo.

Per la gestione degli aerei a fine vita, il costruttore Airbus ha lanciato il progetto PAMELA (Process
for Advanced Management of End-of-Life Aircraft), che include tre fasi: dismissione, smontaggio e
smantellamento selettivo. Attraverso tale processo, circa I'85% del peso di un Airbus A300 puo
essere riciclato, riutilizzato o recuperato come materie prime secondarie. Il costruttore Boeing, dal
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canto suo, ha co-fondato l'associazione AFRA (Aircraft Fleet Recycling Association), che mira a
stabilire nuovi standard per una gestione ambientalmente responsabile degli aerei a fine vita'?.

In ambito ferroviario, i treni a trazione elettrica del Gruppo FS, infatti, offrono la possibilita di sfruttare
| 6energia cinetica di s p ompiedarilalsetto forma di energia eldtiricafad e nat u
esempio per alimentare altri treni sulla linea. Ad oggi sulle linee AV, grazie alle caratteristiche
strutturali delle sottostazioni, € possibile far scorrere i flussi di energia dalla rete di alimentazione
ala | inea di contatto e viceversa, sfruttando | 6
Frecciarossa 1000, ad esempi o, ~ capace di restit

Inoltre, la nuova flotta di cui si sta dotando il Gruppo FS € progettata per efficientare i consumi
energetici prevedendo peraltro una quota introno al 95% di materiale riciclabile.

Nell dambito dell a progettazione e della realizzazi
tecniche di progettazione mirate alla razionaliz
corso degli anni é stata sviluppata una metodologia p e r i calcolo dell d6i mpr
progettazione e realizzazione di infrastrutture f
di soluzioni progettuali che tengono in considerazione utilizzo di materie prime, emissioni di anidride

caatboni c a, favorendo | 6uso di materi al| autoctoni c

utilizzo di materiali provenienti da scavo o da impianti di riciclo.

Per garantire la corretta gestione delle risorse naturali impiegate sono previsti sistemi di gestione
dei materiali che, dalla fase progettuale a quella esecutiva, prevede anche il riutilizzo, laddove
possibile e in conformita con gli standard di sicurezza. Tra i materiali maggiormente utilizzati vi sono,
per le attivita di sviluppo della rete, le terre e rocce da scavo e, per le attivita di manutenzione,
principalmente il pietrisco per massicciata ferroviaria e l'acciaio per I'armamento e per i sistemi
tecnologici ferroviari. Per consentire la corretta gestione dei materiali il sistema prevede la possibilita
di riutilizzo per ridurre, a monte, l'approvvigionamento dei materiali e, a valle, la produzione di rifiuti.
Solo nel caso in cui il materiale utilizzato non possegga le caratteristiche necessarie per la gestione
come bene o sottoprodotto, viene gestito come rifiuto.

Una iniziativa sperimentale invece interessa la massicciata ferroviaria. Si stanno studiando, in
proposito, modalita di approvvigionamento di pietrisco da fonti alternative rispetto al pietrisco
naturale in cava. Piuttosto che attingere la materia prima per il sedime ferroviario dalle cave, la

sperimentazione riguarda | 6utilizzo di pietrisco
di a c cecobdllast.® infathi € ottenuto da materiali di scarto e quindi aggiunge un ciclo di vita ai
rifiuti.

Un ulteriore elemento di interesse e rappresentato dalla possibilita, per gli operatori di trasporto che
hanno un contatto diretto con i passeggeri, di co
e conseguentemente di sensibilizzare il pubblico sulle stesse materie.

Va inoltre ricordato che nel luglio 2023 la Commissione europea ha presentato una proposta di
Regolamento relativo alle norme di circolarita per la progettazione dei veicoli e alla gestione dei

29 CAO, 2019, Towards a Circular Economy.
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veicoli fuori uso (cd. Regolamento ELV, End-of-Life Vehicles), ancora in discussione al momento in
cui scriviamo.

L'iniziativa della Commissione € finalizzata a promuovere la transizione del settore automobilistico
verso un modello di economia circolare, interessando tutte le fasi del ciclo di vita del veicolo, dalla
progettazione e produzione fino alla gestione a fine servizio.

Non volendo in questa sede entrare nel merito di alcuni aspetti critici della Proposta in ordine agli

obbl ighi di chiarati vi i n capo ai produttor.i e all
copiosa disciplina del Ipégnd&nchiamare alcunn aspati taeatterizaanti ilv a | e
provvedimento.

In primo luogo, la proposta di Regolamento intende apportare sostanziali benefici ambientali, tra cui
una riduzione annua di 12,3 milioni di tonnellate di emissioni di CO; entro il 2035, un recupero di 5,4
milioni di tonnellate di materiali, in particolare di materie prime critiche.

Tali obiettivi potranno essere raggiunti agendo su diverse leve, tra cui la progettazione e la
produzione, in modo da facilitare il riciclaggio e la rimozione di componenti che possono essere
riutilizzati; la previsione di un maggior numero di materie prime da recuperare dai veicoli (plastica,
acciaio, alluminio) e il sostegno del mercato del riuso, della ri-fabbricazione e della rimessa a nuovo
dei pezzi di ricambio; un maggior ricorso ai materiali riciclati nei veicoli nuovi nonché una piu efficace
raccolta di veicoli fuori uso per ridurre il numero di "veicoli scomparsi”.

6. 4dBi2zocombusti bili e trasporto

Come gia ampiamente illustrato nel capitolo 4, tra i fattori cruciali a cui € inscindibilmente legato |l
mondo dei trasporti vi sono i vettori energetici. | volumi e la configurazione degli attuali sistemi di

trasporto implicano infatti elevaticonsumiener get i ci , ragi one per cui  nec
di energie a minor impatto ambientale e a maggior efficienza, ricorrendo quando possibile
all el ettrificazione ovvero a sistemi di ali ment

energetico, anche alla luce delle recenti crisi geopolitiche, rappresenta peraltro un elemento che puo
permettere sensibili vantaggi competitivi e che sta vedendo crescere i volumi di investimento=° .

In tale contesto, l utilizzo di bi ocombusti bil:i
energetica nel settore dei trasporti. Vi sono alcuni ambiti infatti, c.d. hard to abate, come il trasporto

pesante e in generale la lunga percorrenza, per i quali il passaggio ad alimentazioni alternative

presenta ancora significative limitazioni a causa della non adeguatezza delle tecnologie attualmente

disponibili su larga scala. | veicoli a batteria hanno infatti autonomie e tempi di ricarica incompatibili

con le esigenze di questi comparti, mentre i veicoli alimentati ad idrogeno, in prospettiva di sicuro

interesse, non sono al momento una soluzione interessante a causa degli elevatissimi costi di
acquisto del veicolo e dell 6idrogeno (al meno que
territorio di stazioni di rifornimento, della tecnologia non ancora pienamente matura e

conseguentemente la sostanziale assenza sul mercato di veicoli di questa tipologia.

0] RENA, 2023and&slcoabpadd of Renewabl e Energy Finance
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Undalternativa ai vettor.i energetici tradizional
bi ocarburanti, dypdoeeatadd/egetable Oil, Olibl Ve@etale Idrotrattato), in ambito
aereo i SAF (Sustainable Aviation Fuels), il gas naturale nelle forme bio-CNG o bio-LNG che si
presentano come soluzioni di transizione i mpiega

mobilita non elettrificata grazie alla loro natura tipicamente circolare, essendo prodotti da materie
prime rinnovabili e di scarto.

Un esempio concreto  costituito dallo sviluppo d
100% che pu0 essere utilizzato nel trasporto leggero e pesante su strada in purezza nelle
motorizzazioni omologate, cosi come nel trasporto marittimo, e che & in grado di ridurre, a seconda

della materia prima utilizzata, tra il 60 e il 90% delle emissioni di CO2eq (calcolate lungo l'intera

catena del valore) rispetto al mix fossile di riferimento ai sensi della Direttiva RED 11 (2018/2001).

Sotto il profilo infrastrutturale, la distribuzione nelle stazioni di servizio sul territorio nazionale € in
rapido aumento e ha gia raggiunto un grado di capillarita importante (oltre 1000 stazioni gia
attrezzate).

Un ulteriore esempio pratico che caratterizza da tempo il settore dei carburanti per il trasporto &
guell o rappresentato dall éindustria del GPL. Qu e
attorno al principio di valorizzazione dei flussi di scarto, essendo il GPL un sottoprodotto associato

ai processi di raffinazione ed alle attivita estrattive di gas naturale: riguardo a questi due processi,

l Gutilizzo del GPL nei SuUOoIi di ver si i mpi eghi raj
efficientamento e di riduzione delle emissioni a monte della catena di valore.

Léintegrazione del GPL con i suoi componenti di o
benefici di questo carburante sia sugli impatti ambientali del settore del trasporto nazionale, sia sullo

sviluppo generale del concetto di circolarita nella bioeconomia. Il GPL € il principale carburante
alternativo in Italia e i veicoli alimentati con questo carburante rappresentano una quota prossima al

10% del parco circolante nazionale.

Léali mentazione di un veicolo con il GPL consent e
scarico di CO; rispetto alla benzina ed un abbattimento generalizzato anche degli altri inquinanti.
L6i mpiego di variant. bio e rinnovabildi del GPL ¢

PoliMi e Innovhub, forti riduzioni delle emissioni allo scarico dei veicoli alimentati con miscele di GPL
al 60%, bioGPL al 20% e DME rinnovabile al 20%. Lo studio evidenzia, inoltre, che sul ciclo di vita
le riduzioni di CO; di tale miscela sono molto elevate e possono essere anche inferiori a quelle di un
veicolo elettrico se la miscela arriva ad una composizione del 100% di prodotti bio e rinnovabili.

A

1 benefico effetto di decarbonizzazione del |l 6i my
essere valutato sulla potenziale applicazione a tutto il parco di vetture circolanti sul territorio

nazionale, ad oggi circa 3 milioni di veicoli, € non solo ai veicoli nuovi come, invece, accade con

altre soluzioni di decarbonizzazione. Tale potenzialitd consente di accelerare il raggiungimento degli

obiettivi di neutralita carbonica al 2050 consentendo di efficientare e diversificare le soluzioni.

L 6 e f dlteribre legato allo sviluppo dei biocarburanti consiste nella possibilita di piena compatibilita

delle infrastrutture esistenti e, quindi, nella loro efficace e naturale riconversione.

Alla luce di quanto descritto, la necessita di investimenti, quindi, non & legata tanto alla catena della
distribuzione quanto alla fase precedente di produzione necessaria a rendere disponibili in quantita
sufficienti i carburanti gassosi di origine bio e rinnovabile, con particolare accento sul settore del
GPL.
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Per quanto riguarda il bioGNL, i processi e gli impianti produttivi risultano soluzioni tecnologicamente
mature e ben note che consentono la liguefazione del biometano in bioGNL. La successiva fase di
distribuzione & poi affidata alla tradizionale infrastruttura recentemente sviluppata per il GNL di
origine fossile, con il quale il bioGNL presenta completa compatibilitd essendo classificato quale
biocarburante in purezza, al pari del bioGPL e di HVO.

Lo sviluppo di processi ed impianti di produzione di carburanti bio e rinnovabili necessita di ingenti
investimenti il cui ritorno economico presenta orizzonti temporali molto lunghi e, quindi, per il loro
effettivo sviluppo il quadro normativo di riferimento risulta cruciale; purtroppo, ad oggi la normativa

comunitaria non consente di val orizzare in eno
soprattutto quando prevede che le emissioni di gas ad effetto serra debbano essere calcolate solo
allo scarico del veicolo e non lungo tutta la sua vita, attraverso una valutazione di tipo Life Cycle
Assessment (LCA), dove invece i biocarburanti risultano vincenti. E per tale motivo fondamentale
dare ai bi ocarburanti u n mix di botuzioaipippondib pei raggiungeree | | 6 a

gli obbiettivi di decarbonizzazione dei trasporti previsti dalla normativa europea. Ci riferiamo, in
particolare, al Reg.UE 2024/1610 cd. heavy duty, che prevede obbiettivi di riduzione delle emissioni
di CO2 per i mezzi pesanti (rispetto al 2019 -45% nel periodo 2030-2034, -65% nel periodo 2035-
2039, -90% dal 2040) e alla necessita di includere i biocarburanti tra le fonti energetiche utili al
raggiungi mento degl: obi et t i v ecnotbgica. Hnolaer éanedessarid
utilizzare la finestra offerta nel 2026 dal Regolamento comunitario sulle emissioni di CO- dei veicoli
leggeri (Regolamento (UE) n. 2023/851) per rivedere il bando del motore a combustione interna

posto al 2035 e abilitare | 06i mpiego dei bi ocarbur

nella RED lIllI.

6. 4La3 mobi Il 1t~ el ettrica e 1|

Nei contesti in cui il processo di elettrificazione dei mezzi di trasporto pud gia essere efficacemente
perseguito, come € il caso del trasporto urbano di persone e di merci, il ricorso alla mobilita elettrica
sta avendo una diffusione rapida che & opportuno sostenere e incentivare con la massima
determinazione.

Peraltro, i criteri alla base dell deconomi a
batterie in particolare, un valido esempio della catena del valore pronta a recepire le indicazioni
passando attraverso il riuso delle batterie non piu idonee per la trazione in settori di accumulo
stazionario (2nd life), il recupero delle materie prime secondarie dalle operazioni di riciclo seguenti
alla loro dismissione ed infine la gestione in discarica degli scarti.

co

Léuso della batteria nel tempo degrada | e <caratt
prestazioni in termini di capacit”™ riduce | 6aut onc¢

della potenza massima per non incorrere nel superamento delle tensioni minime ammesse.
Usualmente si considera un limite utile per un uso automotive una capacita reale pari a 80% della
nominale anche se in alcuni casi & possibile, in base al profilo di lavoro, giungere al 70%. In quanto
tempo avvenga questa perdita di capacita dipende da una serie di fattori di utilizzo e dalla tipologia
di batteria, ma in media & verificato una perdita del 2% annuo con una minore capacita a 10 anni
compresa tra il 657 90% della capacita nominale.
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La batteria a questo punto della sua vita ha un valore residuo sia per il suo ulteriore uso in
applicazioni stazionarie in ambito di rete elettrica che di sostegno alla generazione elettrica
rinnovabile. Ecco che le applicazioni in seconda vita divengono un prolungamento della vita
operativa delle batterie, che diversamente andrebbero riciclate immediatamente.

Tale opportunita richiede a monte un lavoro di verifica dei parametri elettrici delle batterie e delle
celle elementari di cui sono composte, una fase per ridefinire le nuove condizioni di lavoro, una per
verificare | deventual e & assemblaggo chikiinsiame ai sistemy di
gestione e controllo (BMS - Battery Management System) consentano un corretto e sicuro utilizzo
dei sistemi in riuso.

La via ottimale per perseguire |l e indicazion
la vita operativa della batteria limitando il degrado operativo grazie alla supervisione del BMS capace
di gestire la batteria sotto il profilo termico e su quella della ricarica per non invecchiare e/o
danneggiare le celle. Il controllo periodico eseguito dal BMS operera anche nello stabilire lo stato di
salute (SoH) della batteria per individuare quegli elementi che necessitano di
manutenzione/sostituzione che ne garantiranno un ulteriore estensione operativa. A fronte di un

RS

raggiunto Iimite di l avoro in ambito veicolare,

batteria verso una soluzione di lavoro in seconda vita: essa puo essere integrale con un utilizzo tal
guale della batteria dismessa o parziale attraverso operazioni di disassemblaggio e riassemblaggio
delle celle ancora utilizzabili. In caso in cui il degrado sia eccessivo non sara possibile operare con
soluzioni in 2nd life ma sara necessario passare direttamente al recupero dei materiali.
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Principali fattori che impattano lo SoH!

La ricarica regolare della batteria
sopra I'80% di carica causa un'usura
anticipata della batteria

Ricadcn L'uso prolungato di ricarica veloce causa uno
e stato di stress che pud portare ad un guasto

prematuro delle celle

Profondita Il raggiungimento di un livello di carica
di scarica inferiore al 20% danneggia le celle

Un elevato numero di cicli di ricarica accelera
Chilometraggio % mE e 5 :
i meccanismi di degradazione della batteria

L'esposizione a temperature estreme, alte o
basse, influenza le reazioni chimiche che si
sviluppano nella batteria e le sue prestazioni

Temperature

estreme

CAJWACH §2NK RA deftAll2 OKS KIyy2 dzyt AyOARSYyIT |l adz €t

Il modello di riuso delle batterie, apparentemente semplice, risulta complesso da realizzare perché

soggetto alla garanzia di flussi certi di batterie dismesse, alla tipologia delle batterie, alla
progettazione iniziale che ne faciliti le operazioni di disamblaggio/riassemblaggio, alla catena

logistica necessaria per il trasporto delle batterie dai diversi territori di raccolta a quello di
remanufacturing Senza di menticare | 6applicazione dbéuso c
prestazioni delle batterie rispetto alle specifiche iniziali di progettazione. Le applicazioni in seconda

vita sono spesso indicate in uso stazionario per le minori necessita di densita energetica rispetto al

caso automotive coprendo ruoli di supporto alla rete (time-shifting, peak shaving, servizi di rete), di
integrazione a fonti rinnovabili, a sostegno di stazioni di ricarica veicolare o di soccorso.

La tracciabilita della batteria, come previsto dal passaporto digitale della batteria, avvantaggera il

mercato del riuso grazie alla disponibilita di informazioni minime sulla potenzialita residua della
batteria facilitandone tudoanalancheafavorentdoea famakionendelr c at o
valore residuo della stessa in senso economico. Come evidenziato in seguito, il passaporto digitale

della batteria contiene elementi necessari ad alimentare il riutilizzo e la commercializzazione in
sicurezza ma ulteriori contenuti potranno risultare utili nella gestione della seconda vita e nel

processo decisionale del modo di riuso.

1 processo di verifica per 1 6utilizzo in second:
appurare eventuali danni causati da urti o da alterazioni delle celle come il rigonfiamento per stress
termico superiore ai limiti consentiti.

Il ricorso a sistemi di identificazione della batteria, come ad esempio QR Code, potra fornire dati
sulla tecnologia della batteria, | a c-pamgleo}oltei one
a dimensioni e peso. Successivamente saranno verificate le celle per appurare il loro
comportamento elettrico e stabilire se rientrano nelle caratteristiche di lavoro minime individuate.
Questa serie di test € onerosa per il tempo impiegato e per i consumi elettrici imposti dai cicli di
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carica/scarica di prova. Per superare questo scoglio sono in corso sviluppi tecnici per fornire il BMS
di algoritmi capaci di individuare in determinate condizioni di uso se esistono nel pacco una o piu
celle con caratteristiche degradate. Ad esempio, uno studio italiano di ENEA ha condotto ad una
procedura per la rilevazione dello stato di salute/degrado delle celle elementari che compongono un
pacco batterie. La procedura prevede una prova di carica e scarica del pacco batterie e sulla base
dei dati forniti dal BMS calcola la capacita effettiva dei singoli sottogruppi di celle che lo compongono,
valutando altri due indicatori indiretti di capacita e impedenza interna delle celle.

(! riuso diretto delle batterie dismesse dai veioc
dai costruttori poiché riduce le operazioni di lavorazione, minimizzando i costi ed i rischi di
danneggiamento. Ovviamente questo richiedera la presenza di un BMS adeguato ai nuovi compiti,
cosa non gia disponibile poiché i costruttori non sono ancora aperti verso il mercato secondario per
guanto riguarda | a condivisione delle informazio
sottopone le batterie alle condizioni di lavoro del peggior modulo/cella presente e quindi le
prestazioni potrebbero non essere migliorate senza interventi di sostituzione degli elementi in cattive

condi zioni . Contrariament e al | 6 us otraziomet deigsingoli e de|
moduli/celle offre | dopportunit™ di una nuova fric
delle celle/moduli con prestazioni similari e con lo scarto delle peggiori o di quelle danneggiate.

Questo & accompagnatodaunanuova ri progettazione dell dassembl ag
e dei sistemi di controllo della temperatura.

Attivit?’ onerose e compl esse. Léincertezza sul C
mostrano unb6éampia forchetta compresa tra 1.29 e 5!
Mentre sul fronte dell 6i mpagrteviasnbd efnitrad evi tmoo |l & od
subito che ancora non sono chiaramente determinati dai modelli di degrado.

I n questo contesto, il Il egislatore europeo ha adof
ed ai rifiuti di batteriedo che fissa il quadro r ec¢
livelli del ciclo operativo secondo i cri t er i del |l 6economia <circolare e
informazioni poste a garanzia dell dacquirente pri

operera le azioni di recupero delle materie prime successivamente.

I Regol ament o prende GraulariEconothpActioaPlan® vin esli oh®2 @ ed h é
i superare | bostacolo della carenza di i nformazi
a |loro digitalizzazione. Va in questa direzione
mira a fornire le garanzie di utilizzo, riutilizzo, recupero e fine vita dei prodotti tracciati.

I
d
I

Le informazioni del prodotto possono essere quindi disponibili tramite un apposito sistema
identificativo (ad esempio un QR code). Da esso si possono estrarre i dati relativi ai materiali di cui

~ composto il prodott o, l e sostanze <chimiche, I
informazioni ut i i e necessarie per | a arcgpdnaazi on
maggiore trasparenza lungo la vita utile del prodotto abilitera un utilizzo sostenibile nella visione
circol econemiadel | 6

Proprio il settore delle batterie sara il primo che adottera lo strumento del Passaporto Digitale e sara
il riferimento europeo per le ulteriori iniziative di passaporto digitale. Esso sara applicato dal 2024
secondo un criterio di scadenze programmate e contiene obbligazioni nella progettazione delle
batterie e nel fine vita delle stesse per ampliarne la sostenibilita, la circolarita e la sicurezza.
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Altro obiettivo intermedio e rappresentato dal contenuto minimo di materiali riciclati necessari nella
realizzazione della batteria. Entro il 18 agosto 2031, le batterie dovranno contenere almeno il 16%
di cobalto riciclato, I'85% di piombo riciclato, il 6% di litio riciclato e il 6% di nickel riciclato. Questi
obiettivi aumenteranno nel tempo: entro il 18 agosto 2036, il cobalto riciclato dovra raggiungere il
26%, il piombo rimarra stabile all'85%, il litio salira al 12% e il nickel al 15%.

Le batterie dovranno inoltre esse etichettate e contenere informazioni utili agli operatori economici

nel corso delle diverse fasi della vita delle batterie: il nome del costruttore, la capacita della batteria,

le sostanze pericolose contenute, i materialic r i t i c i present.i all 6interno.
un sistema di etichettatura che conterra anche un codice digitale (QR code).

Proprio nella logica della circolarita, il passaporto digitale riportera ulteriori utili informazioni
(eventualmente fruibili a diversi livelli di accessibilita in funzione della natura del richiedente) a
supporto delle operazioni dei diversi soggetti tecnico-economici coinvolti per le iniziative finalizzate
alla riparazione, manutenzione, applicazioni in second life e riciclo. Sicuramente necessarie in molti
dei processi saranno le indicazioni sulla composizione, quelle relative alla sequenza di smontaggio
dei pacchi batterie ed alle attrezzature necessarie per operare in piena e totale sicurezza. Ma
sicuramente vantaggiose saranno le informazioni sui parametri utili a definire lo stato della batteria
come lo SoH, la condizione attuale (originale, riusata, rifiuto), la storia della vita con il numero di cicli
carica/scarica o gli inconvenienti eventualmente occorsi nella vita della batteria.

6. 4.14 ruol o della progettazione
recupero

La batteria & un prodotto complesso composto da diversi sottosistemi in cui sono presenti molteplici
materiali costituenti: metalli, elementi e compaosti chimici inorganici, solventi organici ed inorganici,
dispositivi elettronici, plastiche, sistemi di condizionamento termico e di raffreddamento. Questa
mole di elementi € organizzata funzionalmente e materialmente in elementi base (le celle) che
attraverso un apposito schema di collegamento elettrico in serie parallelo raggiungono le prestazioni
nominali in tensione e corrente erogabili dalla batteria. Su tutto il sistema il BMS sovrintende le
operazioni di carica/scarica sicura attraverso una rete di sensori per rilevare le tensioni delle celle e

l e corrent.i erogate ol tr e inteind della baterial Propricola dtruttika t e mg
serie-parallelo impone scelte di packaging che debbono conciliare la struttura geometrica delle celle

con i vol umi di sponi bili per | 6inserimento dell a
terzo elemento, ossia il comportamento termico, € un elemento dirimente nella vita operativa della
batteria sia per | e condizioni di sicurezza che pi¢

batterie avviene attraverso procedure definite dai costruttori con una sequenza di passi determinati
dalle geometrie e dalle impostazioni dei collegamenti elettrici e meccanici. Questo avviene con
attenzione alla esecuzione in sicurezza delle operazioni di montaggio e cablaggio elettrico per i rischi
elettrici di elettrocuzione o di cortocircuito sulle celle con possibile innesco di thermal runaway.

Il layout complessivo, con la disposizione delle celle e la realizzazione dei collegamenti fisici, riveste
una importanza nel computo complessivo della voce c 0 st i per |l a batteria in
costi direttamente legati al tempo di manifattura, alla efficienza dei cicli di fabbricazione ed alla
produzione in qualitd. Esso assume rilevanza anche nel prosieguo del ciclo di vita della batteria ed
il primo riscontro € nelle operazioni che possono allungare la vita operativa della batteria, come le
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azioni di manutenzione o di riparazione, che diversamente condurrebbero ad una fine anticipata del
primo ciclo di vita, come ad esempio la sostituzione di sensori danneggiati o di celle prematuramente
degradate. La raggiungibilita fisica dei componenti € quindi elemento di vasto interesse che va
sicuramente affrontato nella fase di progettazione esecutiva del complessivo sistema di batteria.

Al termine della vita utile per la trazione veicolare la destinazione delle batterie per una seconda vita
implica alcune operazioni che risultano impegnative e che possono caratterizzarne il valore
economico delle iniziative di circolarita. In particolare, le operazioni di verifica dello SoH delle celle
ed il ricondizionamento della batteria possono condurre alla necessita di disassemblare il pacco ed
al suo successivo rimontaggio, passando attraverso azioni di catalogazione e selezione delle celle
per mantenere una uniformita di prestazioni. Queste operazioni richiedono tempo per essere
eseguite in regime di sicurezza e potrebbero trarne vantaggio da possibili automazioni nei processi
di apertura del case, di scollegamento dei circuiti, di estrazione delle celle, di esecuzione dei cicli di
test. Ogni passo del ciclo automatizzato richiede una specifica preparazione della catena e
programmazione delle linee robotizzate e questo si deve confrontare con alcuni ostacoli: la diversita

delle tecnologie delle batter i e, | a non uniformit”™ delle geometr.i

congrui di batterie per alimentare la catena di disassemblaggio. Proprio la diversita delle batterie per
composizione e realizzazione & uno dei principali impedimenti che richiedono una specializzazione
delle catene di lavoro e quindi una valutazione dei volumi in ingresso che potrebbero richiedere
accordi diretti con i costruttori di veicoli.

Non ultimo, la rivalutazione degli ingombri e degli assemblaggi delle celle in seconda vita deve
affrontare la minore prestazione delle celle e quindi anche le maggiori esigenze di smaltimento delle
temperature di lavoro eventualmente con distanziamenti maggiori tra gli elementi. A questo va
aggiunto un diverso algoritmo di gestione e controllo presente nel BMS che tenga conto del declino
delle prestazioni originali e valuti con maggiore cura le situazioni limite per una maggiore
suscettibilita della batteria a raggiungere punti di lavoro critici.

Infine, la fase ultima del recupero delle materie prime utili trovera vantaggio nella facilita di
smontaggio delle celle che dovranno essere completamente soggette a scarica elettrica prima di
essere sottoposte ai processi di pretrattamento meccanico antecedenti a quelli chimico-fisici di
recupero dei materiali.

I n questo complesso di azioni, una progettazione
tutte le fasi operative lungo il ciclo di vita delle batterie. Il continuo progresso tecnologico ci fornisce
batterie con migliori prestazioni ma anche con differenti soluzioni che si riflettono in una diversa
composizione chimica, nuovi materiali applicati, dimensioni differenziate che hanno influenza
positiva sulla vita utile della batteria con ricadute sulla vita futura e sul loro valore a valle. Una
progettazi one orientata nel senso espresso dalle diver
concreto alle iniziative di riutilizzo delle batterie ed al recupero dei materiali.

6. 39 nvesti ment i e regol amentazion

opportunit”™ future

Léeconomia circolare offre, per,, numerose ulteri

e logistico, con implicazioni che spaziano dalle infrastrutture ai veicoli, alle soluzioni per una logistica
piu sostenibile fino alla creazione di nuove opportunita economiche e occupazionali.
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Persistono, pero, ancora diverse sfide da affrontare. Attualmente, il quadro normativo europeo sta
evolvendo per favorire investimenti in modelli di business sostenibili, promuovendo pratiche di
riutilizzo, riciclo e riduzione degli sprechi.

Proprio sulle materie prime critiche | 06Unione Eul
fornire garanzie dei flussi di rifornimento per diversi settori industriali di particolare rilevanza.
Accrescere il livello di resilienza delle filiere interessate attraverso la riduzione della dipendenza e la

promozione di una catena sosteni bi CriicaleRawcNategab | ar e
Acto .

Nel Regol amento in questione si definiscono | e mat
europea e che risultano a rischio di interruzione della catena di fornitura o altresi siano di alto valore

strategico ma mostrino elementi di sbilanciamento d i mercato tra offerta e d
strategica di una materia prima ~ stabilita sulla

in settori avanzati, come lo spazio e la difesa oppure nella transizione verde e digitale della societa,
ed esamini le esigenze produttive strategiche impieganti la materia prima in oggetto e la sua
disponibilita in relazione alla quantita della domanda prevista a livello globale. Le materie prime
critiche sono invece meno impattanti nella strategia industriale anche se rivestono un ruolo
importante nello sviluppo di specifiche filiere. Tra i vari intendimenti per giungere al conseguimento

del |l 6obiettivo occorre rafforzare |l a capacit”™ di
strategiche. Nel settore delle batterie, le materie strategiche individuate sono il cobalto, il litio, il
manganese, il ni ckel bafteqygraded ) @l lta mgr afriet @i ti po 0

In particolare, il rafforzamento della catena del valore delle materie prime strategiche dovra offrire
garanzie affinché al 2030 siano soddisfatti i seguenti parametri di riferimento: capacita estrattiva per

il 10% del consumo an mned cqgnsentond)ecapacitadidrasiomnazibrelpdr 6 U n i
giungere al 40% del consumo annuo, capacita di riciclo tale da offrire una copertura almeno del 25%

del l e materie strategiche con c aatical Raw Material Actoc i c | o
prevede che vengano definite le capacita di riciclaggio come % della quota di materie prime presenti

nei flussi dei rifiuti e della fattibilita tecnico-e conomi ca dei pr oc Erdicali Ravd i rec
Material Acto N i document o strategico del |l 6Uni one E

approvvigionamento del settore manifatturiero per porre in sicurezza i diversi ambiti industriali. Ma
al contempo esso racchiude i capisaldi della circolarita individuando le quote minime di materia
grezza derivante dalle operazioni di riciclo. Questo elemento consolida il settore del riciclo favorendo
il rafforzamento delle azioni di recupero e la fa non solo nella mera logica ambientale ma anche
tenendo presente la fattibilita tecnico-economica del recupero per non incorrere in soluzioni di
insostenibilita delle filiere per mancanza di elementi di concorrenzialita del prodotto.

Per le batterie questo processo € ulteriormente assistito da un secondo importante provvedimento

|l egislativo che il Regol amento 2023/ 1542 rela
Regolamento sulle batterie fissa il quadro regolatorio della vita delle batterie, dello scambio nei
diversi Ilivelli del <ciclo operativo secondo 1 <cri
set minimo di i nformazioni poste a garanzia dell 6
fasi e di chi operera le azioni di recupero delle materie prime. Il regolamento prende avvio dalla
revi si oQireulardeednomyi Action Plano n e | 2020 <che <cerca di sup

disponibilita di informazioni nelle operazioni di economia circolare. Questa revisione suggerisce
come la digitalizzazione delle informazioni pud apportare quel significativo passo in avanti nel
garantire un flusso informativo ottimale, sicuro e trasparente a garanzia delle parti coinvolte e della
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gualit”™ dei materiali riciclati. I n questa direzi
a fornire le garanzie di utilizzo, riutilizzo, recupero e fine vita dei prodotti tracciati. Esso deve essere

collegato al prodotto in modo univoco e continuativo, il supporto fisico dei dati informativi deve essere

presente sul prodotto o allegato alla documentazione di accompagno, i dati debbono essere
strutturati in modo aperto e scambiabili in piena interoperabilita e sono necessariamente attivate
procedure di rispetto della privacy per i dati dei clienti se non esplicitamente autorizzati. Le
informazioni del prodotto possono essere quindi disponibili tramite un apposito sistema identificativo

(ad esempio un QR code). Da esso si possono estrarre i dati relativi ai materiali di cui € composto il
prodott o, |l e sostanze chi miche, | 6i mpronta car bo
necessarie per l a riparazione, | oarica. niman maggjagei o , i
trasparenza lungo la vita utile del prodotto abilitera un utilizzo sostenibile nella visione circolare

del | 6economi a.

Proprio il settore delle batterie sara il primo che adottera lo strumento del Passaporto Digitale e sara
il riferimento europeo per le ulteriori iniziative di passaporto digitale. Esso sara applicato dal 2024
secondo un criterio di scadenze programmate e contiene obbligazioni nella progettazione delle
batterie e nel fine vita delle stesse per ampliarne la sostenibilita, la circolarita e la sicurezza. Per il
riciclo dei materiali gli obiettivi da conseguire sono improntati ad accrescere il riciclo quasi totale dei
materiali:

¢l 0o8tdASkOBA RA NROAOE2 YIFGSNRIFIEA LISNIES oFgSNRS oC2yiSy wS3az:

Capacita di riciclo materiali costituenti la batteria
Data Materiale Data Materiale
Cobalto 90% Cobalto 95%
Rame 90% Rame 95%
31 Dicembre 2027 | Piombo 90% 31 Dicembre 2031 | Piombo 95%
Litio 50% Litio 80%
Nickel 90% Nickel 95%
Al tro obiettivo intermedio  rappresentato dal co
realizzazione della batteri a:
¢ o8ehdR SkPA RA YFGSNREFES YAYyAY2 NROAIOGSNRI ddCAY I SYIi2wEBN H WS,
ol §gSNA SO
Contenuto minimo di materiali riciclati
Data Materiale Data Materiale
Cobalto 16% Cobalto 26%
Piombo 85% Piombo 85%
18 Agosto 2031 Litio 6% 18 Agosto 2036 Litio 12%
Nickel 6% Nickel 15%

Il Regolamento sulle batterie prevede anche una serie di provvedimenti che aiuteranno a stabilire
un quadro di chiarezza relativamente alle prestazioni dei sistemi di accumulo ed in particolare i
costruttori dovranno indicare alcuni parametri tipici caratterizzanti il sistema di accumulo. Questo
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individuera quei sistemi che meglio di altri siano idonei in determinate condizioni di uso, come ad
esempio nel settore dei trasporti, e stimoleranno gli stessi produttori ad offrire prodotti con migliori
efficienze e con durabilitd certa. Le informazioni minime riportate in Tabella 3 descrivono le
prestazioni della batteria e ne individuano anche nel tempo le caratteristiche di valutazione del
degrado dei parametri operativi salienti.

¢l oSt bSWElfdzoyAa LISNI £S LINBadllI YA S fI RdzN}oAfAGEL a2338gS |
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S >
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Capacita nominale in Ah Il numero totale della carica elettrica espressa in ampere-ora (Ah)
che pud essere ottenuto alle condizioni di riferimento da una
batteria completamente carica

Attenuazione dellacapacita|La di mi nuzi one, in funzione d
in % una batteria € in grado di erogare alla tensione nominale, rispetto
alla capacita nominale originaria

Potenzain W La quantita di energia che una batteria & in grado di erogare
nel |l darco di un determinato p

Attenuazione della potenza | L a di mi nuzione, i n funzione

in % potenza che una batteria & in grado di erogare alla tensione
nominale

Resi st enza i nt|Opposizione al passaggio della corrente alle condizioni di
riferimento

Aumento della resistenza | Variazione della resistenza interna

interna %

Efficienza di carica/scarica || | rapporto tra | 6energia net
prova di scarica e | b6energia
di carica iniziale mediante una carica normale.

Attenuazione Di minuzione dell 6efficienza d

Efficienza carica/scarica in
%

Durata La vita prevista della batteria alle condizioni di riferimento in cicli
carica/scarica ed anni

In aggiunta le batterie dovranno esse etichettate e contenere informazioni utili agli operatori
economici nel corso delle diverse fasi della vita delle batterie: il nome del costruttore, la capacita

della batteria, le sostanze pericolose contenute, i materi a | i critici present.i al
fatto attraverso un sistema di etichettatura che conterra anche un codice digitale (QR code) per

avere accesso a tutte le ulteriori informazioni come, ad esempio, i report tecnici e le dichiarazioni di
conformita.
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Le batterie dovranno essere equipaggiate con il BMS che dovra elaborare un parametro importante
come | o Stato di salute (SoH) e | baspettativa di

* EV BATTERY
Circularise Battery Passport

D: OA125...613BE

CIRCULARISE

Batch traceability

Required information
Battery type ) Durability

Battery model Performance
Additional information

Product name End of life collection information
Manufacturing site Supply chain due dilligence policy
Recycled content Declaration of conformity

Battery health Hazardous substances

GHG emissions Certifications
Chain of custody

EV Battery sent [-200 kg] » CUSTOMER Bat
F

EV Battery transformed » B42AA...C12A4 [-400 kg] E .

EV Battery received [+800 kg] @ SUPPLIER

CAJadz@1a SYLIA2 RISNI I BSHOIGENAS 0KJLIAYKK GG 6 POANDdz | NR

Proprio nella logica della circolarita il passaporto digitale riportera ulteriori utili informazioni
(eventualmente fruibili a diversi livelli di accessibilita in funzione della natura del richiedente) a
supporto delle operazioni dei diversi soggetti tecnico-economici coinvolti per le iniziative finalizzate
alla riparazione, manutenzione, applicazioni in 2™ life e riciclo. Sicuramente necessarie in molti dei
processi saranno le indicazioni sulla composizione, quelle relative alla sequenza di smontaggio dei
pacchi batterie ed alle attrezzature necessarie per operare in piena e totale sicurezza. Ma
sicuramente vantaggiose saranno le informazioni sui parametri direttamente fruttuosi a definire lo
stato della batteria come lo SoH, la condizione attuale (originale, riusata, rifiuto), la storia della vita
con il numero di cicli carica/scarica o gli inconvenienti eventualmente occorsi nella vita della batteria.

Alla luce di tali considerazioni, & pertanto evidente che la transizione verso un‘economia circolare
richiede un approccio sistemico e investimenti significativi, una leva fondamentale per la sostenibilita
a lungo termine.

Guardando al futuro, & fondamentale continuare a integrare principi di economia circolare nelle
strategie di investimento e nella normativa, creando sinergie tra pubblico e privato e garantendo che
l'industria dei trasporti possa non solo ridurre il proprio impatto ambientale ma anche rimanere
competitiva nel mercato globale. Con il giusto supporto normativo e finanziario, I'ltalia pu¢ diventare
un leader nell'implementazione dell'economia circolare nel settore dei trasporti, contribuendo cosi a
una crescita economica sostenibile e resiliente.
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7L a Val ut azi one del | 6l mpatto

del |l 6Economia Circol are
L'economia circolare rappresenta una risposta str
e agli elevati impatti ambientali | egati al modell
fifestrarre, produrr e, U sratrees teo ,s cla'recaornecdmi al nc igruceosltac
cicli di vita dei prodotti, estendendone | a dur at
riciclo, il riuso e |l a rigenerazione dei materi al
L'"i mportanza dell'economia <circolare  or mai ric
ri schoiver décheoiotl i mi ti pl anetari, ovvero il super ame:!
l e risorse consumat e. C necessario quindi accel er
circolare per garantire ™Ma sostenibilit”™ a lungo
L'"Unione Europea si ~ posta in prima linea con i
d'" Azione per | " Economia Circol ar e, che mirano a
2050 e a sviluppare un'economii@na abasxdd 'amios gied n ie
déazione include misure | egislative e incentivi
circolare e competitiva, e pone | 6accento sul roi
ecocompat iabiplre mo zd9 winle di model | i di business circ
L'ltalia, che si coll oca tra i | eader ' urhoap eaiv vei an
una serie di iniziative per ridurre | a dipendenz
efficiente delle risorse. Un altro aspetto fondar
migliorare |l a resilitdamzd nedaempmi cda, csapsriat tAU cuni
transizione verso | a circolarit?® possa ridurre |
gl obal e mitigare i ri schi | egat.i all a vounat il i
settori a pi%¥% alta intensit”™ di utilizzo di mat er
di pratiche circolari, non solo in termini di rid
creazione di nuovi pdosbusidinebavhpi e somobdal bil i
Nonostante i progressi importanti intrapresi in |
ancora una fAEuropa a due velocit”™0 per quanto rig
paesi, appartenent.i al Ine" c d Gied dmatnti aa , " \Beed oghi iog  UWPraie
Spagna e I|Italia) guidano |l a transizione. Poich® c:
hanno iniziato a sperimentare prima di altri | e pi
all'"esaurimento delle risorse e all'"inquinamento
probl emi . Al contrario i Paesi del |l " Europa orie
principal mente a causa del lagoditwaerse dwrnadediferean
socioecdédhomico
$81sj veda: The Circularity Gap Report 2024, Circle Economy Fc
2g5j veda: Rapporto sull'"Economia Circolare in Iltalia 2024, (

3] bi dem )
BiGkrinjari EmpTricadt2@)ssessment of the circuladoeconabmgf o€l se
Production, 255, 120246.
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In lItalia, in particolare, |l a pratica di economi
studi di mostrano che circa il 39% dell e aziende
mani fattt uQuesoe aziende adottano pratiche circol a
industriali-congdamd.asMolptostazi ende, specprabdiment esd
i mpegnate in attivit”™ di ri utmel il 2az a,acrciop d raa z2i d e (
cibo in eccesso o il recupero di scarti di produz
7. Ridurre | 6uso dei materi al i p el
Uno dei punti di forza della circolarit”™ del si s
ri sorse per |l a produzione. Sicuramente influenzat
territori o, e quindi da undelevata dipendenza dal
sviluppato un utilizzo @eds eaerfifa cpemtegr adedr rma.t elr'i le
produttivit”™ delle risorse pari. a 3,6 euro per k.
media europea di 2,2 euro per kg e risultando pi %
(3, Framcia (3, 2).
L'alta produttivit”™ delle risorse italiana riflet
con un wuso relativamente ridotto di materi al.i
mani fatturiero e nelle filriieadieclpo,odudattti ovrei died o weic
tradizione di eccell enza.
B5Ghisellini, P., @i rlludgiaart ie,c 0.0 my2Ac2hta)e.y ietmiemnh si npetapgcti ves

Jour n@Glleamdfer Producti on, 243, 118360.
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Imprese italiane piu efficienti nell'utilizzo di risorse Un effetto i mp_o rtant
(2023, euro per kg) comportamentdecoupliilng
(di saccoppi ament o) tr
4,0 economica e il consunm
ot | Negl i ul t i mi 20 anni
’ italiano  cresciuto
3,0 media all danno, mentr
interno di materi ald]
23 ol trB%,ilsexnal ando qui
20 - di saccoppi amento asso
fenomeno si ~ verifi
151 Paesi europei, ma I
10 - registrato uno dei mi
i n termini di riduzi
05 1 ri sorse ri spetto al
00 | | | economi ca. Si @t a ul
UE-27 Germania Francia Italia rilevante nel |l a rid
Nota: la produttivita delle risorse si ottiene dividendo il PIL per 'ammontare sprechi anche fra I e
totale delle risorse usate dall'economia uno studi o del | a Co
Fonte: elaborazioni CSC su dati Eurostat. europea, cireca il 79
italiane ha intrapreso azioni per ridurre gli S p
sopra della med¥a europea (66 %)
Questo miglioramento significativo della produtt.
energetica, dove I 6ltalia  fra i pri mi post.i nel
paesi mani fatguriariprodtdett i2wi2t - energetica itald@
chilogrammo equivalente di petrol84€ Nd&dlkigoe)t i miup:
produttivit”™ energeti c&éo.i nCil,t adii@ni f iacuamecnh eatlae dien
mi gltioornaot evol mente il |l or o process e neErrgduti.tnitvem,s i
Queste azioni sono ancora pi%¥% rilevanti nel panor
pagavano prezzi del gas naturale 5comntine isup&rlb
media 2023) e prezzi del | 6ene¥gi aLeeliempresa idted
ulteriormente svantaggi at e, di fatti, la | oro magg
i prezzo maggiore che esse pagano per | é&dl €t0t2rdi c
i prezzo medio dell 6energia elettai Myvhalvivéirrogri ds

in pi% rispettoluhaMWh)cteer maaritai e(n7e9 | a produzione
sfruttare | 6eol i c?b denl pma4s ed ed d laMiBpladpva IE®B o0 st at i

i mpi ant i rinnovabilPowern |IPtychage A drdeBer@enitcomi % d
(58/ MWh)f orte dell a generazione da fissione nucl ea
86 g veda: Eurobarometro 2024 sulle piccole e medie impres
Commi ssione europea.

B’Si veda anche: Report on European Competitiveness, Commi ssi
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7. 20i mportanza dell a gestione del
La gestione dei rifiuti ~ un pilastro fondament al
ridurre | a pressione sull 'ranubsioe ndteei amattrearviearlsio. iUO
prodotto 3.212 kil ogr ammi di rifiuti per abitante
UE (4.991), dell a Francia (5.076) e dell a Ger man
(2.480) .

Ol'tre a una produzione tutto sommato contenuta di
europeo per una solida performance nel riciclo di
che viene ricl,dledtl @ cecnemdt mo UIELL 4

Negl i ul t i mi anni , |l 6ltalia ha consolidato | a su
all'"interno dell'"Unione Europea, superando spesso
Nel 2022, | '"ltalia ha riidi dllat9d demplsaeaosi vament é
sopra della media UE del 65, 4%, posi zionandosi co
Questa performance  notevole se comparata con | e
un tassecidio del 69, 4%, | a Germania del 68,5, men

Piu alto in Italia il tasso di riciclo degli imballaggi
(sul % del totale, 2022)

Legno

Metalli

Vetro

Plastica

Carta e Cartone

Totale

00 100 200 30,0 400 50,0 600 70,0 800 900

B |talia ®BUE

Fonte : elaborazioni Centro Studi Confindustria su dati Eurostat.

I risultati 2023 confermano | 6efficienza del S i
raggiungendo ¥ Mu%sdii misiudlt@ati mettono in luce
mi gliorare | a gestione dei rifiuti, nonostante | e

infrastrutture avanzat e.

138 CONAI, Relazione di gestione 2024
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Léinfrastruttura di riciclo italiana gestisce in
cart a, pl astica, metall i, vetro e | egno, con tas
del |l 6i mpegno della nazione verso |l a circolarit?®
l1)Carta e tartsomsedema di riciclo della carta e
unéinfrastruttura ben sviluppata. Nel 2022, CC
carta e cartone i%melsoslet aalli ac ohnas uinsot i t ui t o una
un tasso di riciclo pari all 680%Pepoent salkt ¢ oi
nel 2023, che raggiunge il 92%, con una riduzi
all danno Mt e c eQlueenstteo buon tasso di riciclo
efficienti e a campagne di sensibilizzazione |
riciclo.
2)Pl astilc'altalia produce circa 2,3 milioni di to
ogni anno. La plastica rappresenta uno dei ma t
causa dei probl emi di contami naiionree deidadalilva r
pl astica. Nonostante queste sfide, |l 61 talia ha
riciclo annuale per gl i mball aggi in plastic:
ben al di sopEaddkl 4@, m&wdimaalore in crescita n
142
3)Vetrlol: vetro S i presta particol armente bene
ri petutamente senza perdita di qgual it”™; | 61t a!
della media UE del 75, 6 %. Gl i i mbal liaggil aibn | v
hanno molteplici usi come nei settori alimenta
2022, ne sono stati prodotti circa 2,8 milioni
stata interessatadtdmamessoralduczonsemdedel 6, 9%
contrazione dell a“¥ercentuale di riciclo.
4)YMet aAndhe per quest. i mball aggi , che comprendo
il nostro paese presentava, nel 2022, un tasso
(76, 9%)
5)Legno GI i i mball aggi in |l egno, ampi amente uti
|l ogistico italiani, riflettono | ' approccio ci
2022, 6l 6l talia produce circa Bedgnmiobgoini adno,
circa il 62,8% viene riciclato, una percentual
[ grandi paesi europei , che ~ quasi i doppio
3¥sj veda: CONAI, Bilancio di sostenibilit 2023
“pati Eurostat riferiti allo6anno 2022
YCONAI, Relazione di gestione 2024

142 CONAI, Relazione di gestione 2024
143 CONAI, Relazione di gestione 2024
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filiera del |l egno ha registrato-2uf%)i evencalum
del riciclo +2,2% ri¥petto allob6anno precedente
Le materie prime seconde sono quindi fondamental.
circolar e, poich® permettono ai materi al.] ricicl
di pendenza dalle materieppebsmenvargipartdcoktar meh
registrato notevoli progressi nell"utilizzo di ma

riciclato rei mm&ssqunanel |l daddopopmi aBddalbtd 218, %010 e
Un dato molto sopra8l.a media europea (11,

L6Europa ha un |l egger o s allWeo pneerg ag u a/motcoo arm egrucaipr adead
materie prime SeclomidrmpomMtel e 2@@pmBol ieornai ddii ctiorncnae | | &
export di circa 39, 3. Negl i ul ti mi anni I 61 talia
una notevole differenza a seconda dei madUé&n i alii
carta e camibinendg +di, 7tonnell at e) ed-3dmpOT7batroinc g
ri scontrano dati invece pi % bass3i0nmiellaattiovnaansd A taeh ea
(+32mi IPer quanto riguarda invece i met al BBi han f
tonnell ate mentre per il vetro un saldo negativo
Boxl ACCI A1 O ED ECONOMI A ClI RCOLARE
1 ciclo siderurgico grazie alla completa ricicl
virtuoso di economia circolare. A differenza|di m
pu, essere classificatmteo@omeummaateer iadlee pdumawnel e
pi ¥ e pi%h volte senza mai perdere nessuna del|l e s
formabil it ™, che I o rendono insostituibile in mol
350
300
250
200
150
100
58
50
0
@ o
\'@ N ’a>°—‘ ¢’° & 1;:‘ x:-
*a‘?q c}a R & @2}6‘ @& q?-:
Q__'Z-

CA JoMINE Rdzl A2 YLH: GLSNPRA | OOAF A2 RI NAOAOt2 oF2Nyz2 S
C2yidSY C2yRITA2yS 9RA&2Y &adz Rte 22NIR {0

144 CONAI, Relazione di gestione 2024

11 tasso di wutilizzo circolare dei materiali ~ il rapporto
dall a somma di ri fiuti riciclati in i mpianti intersafnatmenal | 6
recupero mentre il secondo = misurato sommando il consumo i n
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Va evidenziatonoberoprBpese hel circolarit”™ de|ll |l dac
performance a |ivello europeo e mondiale. Tutti i
breve (es: i mball aggi) a quelli consvita), nhegqme
durevoli (es: prodotti da costruzione), raggjungo
prodotti in acciaio a fine vita va aggiunto| quel
direttament e pdaidupzrioocnees sei tdiasf ormazi one del lbacci
rei mmesse in ciclo in quantitativi prossi mi a | 10
Secondo i dat i di ffusi da RI CREA (Consorzio nazio
acciaio) nel 2022 ad esempio sono stati avviati a
superando quindi con at tdeeldnmio% ipraenvtiisctiop od aill|l et adric
di economia circolare entro il 2030.
La siderurgia italiana, seconda in UE per acciaio
UE per vol umi di riciclo del rottame ferroso|l e pe
UE. Oltre | 685% dell a @dgmoduzildme vdie neec adieaild zgrad 20z
elettrico che wutilizza come materia prima essenzi
La rilevanza di tale performance nazional e (|85 %)
livell o UE e mondiale: | a media UE di produzijone
mondiale non raggiunge il 3 0 %i conhferima diagirana
paese del G7 per produzione procapite di acciaio
7. 3061i mpatto economico della circ:
Come evidenziato in precedenza, misurare il wvalor
non un esercizio semplice, visti |1 numerosi aspe
mol t i settori del | 6economi met tloenor ipleervazdionidaEer
abbastanza compl et a, seppur conservativa. I nfatti
sono direttamente <coinvolti nell 6economia <circol
Alto in Italia il valore aggiunto dell'economia circolare
(2021, in % del totale, occupati FTE)
3,0 900
7'} 800
=0 — Media UE - 700
2,0 600
500
15
400
1,0 300
200
0,5
100
0,0 0
Germany Spain France Italy

® Valore aggiunto  &Occupati (migliaia, asse sx)

Fonte : elaborazioni Centro Studi Confindustria su dati Eurostat.
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nol eggi o' [ éeasahgre aggiunto prodotto7% adeduestler
aggiunto totale nel 2021, 43,6 miliardi di eur o)
maggi ore anche degli altri grandirepaaeasilteer apeiar
in espansione negl: ul t i mi anni. Tra il 2017 e il
pandemi ca, i VA =~ cresciuto in | t2deila 6iimtmadi a cd
Una dinamica simile si vede anche nella media eul
contenut.

Ldbeconomia circolare rappresenta quindi un fAsetto
i mportanti da parte delle aziende. -Neg1) a@llitiimmyvas
privat. nell economi @gocobr o l¥arcehei mr aldtdalpipa asond +5
aument o, 4@ eiln 1BE. Lol talia ~— il secondo fra i grand
gli investimenti, secondo solo alla Germania (+61
Questbaccelerazione del settore ha portato anche
Europa gl occupat.i l egat. a settori del |l 6EC son
2017 e il 2021. I'n |Itafdi aalbl 2y 44%6d81 mi baall & 30 6 6&p
del riuso e della riparazione rappresenta una par
il potenziale dell'economia circolare nel creare
Box2 LOMPATTO CATALI ZZATO DEL SI STEMA DI GESRILOME DEGLI || MBAL
Un esempio concreto di questo impatto catalizzato
i mball aggi che, oltre a garantire | a raccoltpa e i
filiera industri al e siot al iman a,r ifea @irliimeasaeae olnG@aacd e
da risorse vergini. Nel 2023, grazie al sisteaema,

di eur o, e sono statipoasttal idzizalt avocrior claun3gsol 810&®

beneficiano dei materi ali riciclati dal consorzio
sul mer cato di materi al./i riciclati contri buli sce
i ndustria italiana, riducendo | a vulnerabilit?”

materie prime. Questo effetto stabilizzante | cru
italiane, che possono aceedeorseéei ai maheerbali rgdspegu
ver gini

Tuttavi a, ri mangono invece pas ®ie saveacn tail noean tfea rde sf
Guardando ai brevetti depositati |l egati al ricicl
grandi paesi europei con 0,36 brevetti ogni mi |l i o

e Germania (0,55).

YEurostat include circa 124 attevstimapgaibhdnesuli walF@dreeagg
inferiori a quelle reali visto che = pi% complesso tee@aere co
che non sono comprese.nel campione Eurostat

147 CONALI, in collaborazione con studio THEA- The European House Ambrosetti
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7. Dual.i Il nvece i possibild] | mpat
Léoeconomia circolare =~ spesso descritta come wuna
mira a chiudere i cicli di vita dei prodotti e d
prime vergini. Tuttavia, aduwpianzii osntiuddi rhcaan nloa spod sl se
r i mb arlezboo)uin df enomeno che pu, ridurre o addirittur
Questo concetto  paguarcdd alranema ggirdrl e vaeafnftieci enz a
circol ari i nduce ad un incremento n%lla produzion
|l teboded | " economia circolare si verifica quando
ambientale per unit”™ prodotta, causano un aumento
principali di questo effetbeni becsadgarturbspetto
materi ald] riciclati tendono a perdere qualit? du
competitivi per determinat.i utilizzi. All o stess:i
el ettrodomepes o non competono nell o stesso merca:
a segmenti diversi, come i mercati emergenti. Que.
sostituiscono real mente i beni ppri maovi pasdbando
L'effetto rimbalzo si mani festa anche attraverso
consumatori, sono general mente vendut. a un pr ez
abbassamento dei prezzi pu, sta neol airne aulnc uanui mecnat soi
un maggiore wutilizzo di ri sorse, i nvece di ridurl
far scendere wulteriormente i prezzi di mer cat o,
rel ati vament éAapftiettocheddi tod) e quindi questi a
Déaltro canto, sar”™ presente anche un effetto sos
sostituti di quell: primari avveraduainomal mkintgu aset
Secondo studi recent.i per evitare | '"effetto rimba
si concentrino non solo sul riutilizzo dei mater.i
siano ver.i sostituti dcedie ereir i mroi maxr imergart a n tdeonvdec
sensibile ai prezzi. Esistono diverse strategie
rilevamento precoce. l denti ficare i potenzial.] ef
i mpleeemazi one pu, aiutare a ridurre o eliminare
signif. cativo
Il nol tre, |l e politiche ambiental:i mirate possono
special mente se progettate per promuovere un cafm
consumatori e nella produziond,ntpeirwtethddt @@ dhre veon
l o sviluppo di ricerca e sviluppo sostenibildi pu,
promuovendo innovazioni che non aumentano il con
cambi amenti maneé ungbl ¢é epratiche produttive e nei

“8g5ji wveda: Zink, T. Cdnmd uGeayre rEc oR.o Y2 WRlev®d,u md | nduHtOrzi.al Ecol o
“YCastro, C. G., Trevisan, A. H. , PiTdhes sroe,b ou.ndC.e,f f& cMaodarcar
Definitions, mechani smdoandah ots€heahemngPndduction, 345, 13
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esempi o, innovazioni nel design ecologico o nell a
contribuire a ridurre | "uso di ri sorse e | '"impatt
Appare inoltre di fondamentale i mportanza moti val
l ungo termine di qQqueste strategie. Coinvolgere at
verso | '"economia <circolare, p roodm uf oi vceannddoo lia ccoompsoar
consumo, ~ essenziale per evitare che, una volta
model | i di consumo | inear:. e meno sostenibili. 1
cambi ament it wriianeo rdaudiac at i nell e abitudini guoti di
Box3 IL VETR& EBGONOMI A CI RCOLARE

I'l concttitmi Zzazione dell 6i mpiego delle risorse i
produttivit"™, dal |l 6al tro, |l a prevenzione e Ila mi
settore del vetro si pone imr onfoidloi :otitli madter os ot t ic
per manent e, che pu, essere riciclato al 100% e r
proprie carattfeirdischehe Icadi miopriet”™ di i ner|zi a ¢
aggiungeteviadd reagenti

L6l ndustria del Vetro in |Italia =~ piuttosto r|lil eve
i settore considerabile quasi total mente cifrcol a
era pari a 1,3 mil+H1a4r,d5 % drii sepuertot on eal|l 22002221 )( e |i mpi
Le aziende del settore impiegano rilevant:i guanti
Secondo i dati della Stazione Sperimental ecidreda Ve
1,2 tonnellate di materie prime vergini (cirgca 2,
di rottame consente di rigammiaarle 60 m6 7T itomnnal | ato
TOE (tonnell ate di olio equivalente).

L6i mpiego di rottame di vetro nella composi zilone ¢
di i mportant.i ri spar mi energetici, sia indifrett]i
energetico), sia direttdie,l |l6eegnaetrigicai adi & du su noan|er.i dAu
vetro contengono, in media, una percentuale di ve
a seconda del colore e della disponibilit”™ del me
Grazie al riciclo del vetr o, significatiwvi guant i
riciclo del vetro contribuisce inoltre al rijspar
temperature pi % bassemeriasliptertitnoe natlil ei nmpai teegraitee :|p rnie
un quantitativo inferiore di energia per raggiung
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7. Btrumenti e politiche fiscaldi |

L'adozione di strumenti fiscali e di supporto alle imprese e ai consumatori &€ fondamentale per
accelerare la transizione verso I'economia circolare®®. Tra gli strumenti piu efficaci utilizzati in Italia
e in altri Paesi avanzati vi sono incentivi fiscali e tasse su materiali vergini, progettati per ridurre I'uso
delle risorse primarie e favorire I'adozione di materie prime secondarie®.

Appare necessario incentivare | 6acquisto di prod
specifiche certificazioni el o mar c hi collettivi,
unitamente al rafforzamento del Green Public Procurement (GPP) e gli acquisti verdi da parte delle
PA. Parimenti, appare utile prevedere incentivi a fondo perduto affinché le PMI non direttamente
obbligate ma facenti parte della catena di fornitura delle imprese assoggettate alla nuova disciplina
EFRAG/CRSD possano sostenere i costi di adeguamento agli standard della imminente normativa.

Prevedere finanziamenti a tasso zero a supporto degli investimenti per la transizione verso

| 6economia circol ar e, i ncl usi qguel | i effettuati 0
diverse da quelle riservate alle PMI. Nel caso di finanziamenti finalizzati alla transizione ecologica

supportati da garanzie del FCG o di SACE, prevedere la gratuita della garanzia. Gli eventuali regimi

di aiuto sarebbe opportuno non transitino come aiuti de minimis.

Anche i sussidi per la produzione di metalli secondari si sono dimostrati una leva efficace per
aumentare I'uso di materiali riciclati, riducendo la domanda di materie prime vergini. Questi strumenti
non solo favoriscono la transizione verso l'economia circolare, ma generano anche benefici
economici, come la creazione di nuovi posti di lavoro nei settori del riciclo e del riutilizzo.

Le politiche fiscali, tuttavia, non sono sufficienti da sole. Ad esempio, la diffusione di modelli di
business circolari, che si concentrano sulla fornitura di servizi anziché sulla vendita di prodotti,
incoraggia il riutilizzo e la manutenzione, prolungando il ciclo di vita dei beni. Un altro fattore
determinante e l'adozione di innovazioni tecnologiche. Tecnologie emergenti come l'Internet of
Things (l0T) e la digitalizzazione consentono di monitorare e ottimizzare il recupero dei materiali,
migliorando la gestione delle risorse. Infine, il successo dell'economia circolare dipende
dall'adozione di un quadro normativo coerente, con politiche che incoraggiano l'uso efficiente delle
risorse e la riduzione delle emissioni di carbonio.

La transizione verso un'economia circolare in lItalia € gia in corso, ma ci sono ancora sfide da
affrontare. L'adozione di strumenti piu mirati pud accelerare il processo, incentivando l'uso di materie
prime seconde e riducendo la dipendenza da quelle vergini. Inoltre, la collaborazione tra pubblico
e privato e l'adozione di modelli di business circolari sono fondamentali per sfruttare appieno |l
potenziale economico e ambientale dell'economia circolare. La sfida per ['ltalia sara integrare questi
strumenti in modo coerente all'interno delle strategie nazionali ed europee, promuovendo una
crescita economica sostenibile e competitiva.

150 g j rimanda al paragrafo 9.5 per ulteriori proposte per favec
BIA titolo esemplificativo, alcune simulazioni condotte dall'"
euro per tonnellata porterebbe a una riduzione del 5% del |l a
veda: Economic I nstruments for the Circular Economy in Italy
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8Tracciabilit”™ e trasparenza

8. L6individuazione dell 6origine
Un rilevante contributo al |l a circolarit?n potreb
del | 6origine delle materie prime e dei prodotti I
una stretta coll aborazionemttnaei br Gowtetrinwe enédlel e
framework normati vo: i raggiungi mento di un si ff
l a formazi one diicoummea d de ge ssd nazii 0o nggu enl Iga acdoomudn i tsaurpips
i mprese lnueplploo isnvisenso circolare della I oro attiwv
bottiglia che rischiano di metterne a rischio | 060
La testimonianza palese di tale esigenza  stata
2023/ 1115 sull a Def orEusrtoapzei aonn eU n(ico. nd . D efif EOJr PeRsat gast si 00 ni
campo dall é6Unione Europea con I 6intento di ridurr
gl obal e, nonch® | a promozione di model | i di prod
Regol amentegsonogomma, bovini, cacamoncudRd sersioe ac
prodotti qdiledriiocaddl,at o, oggetti di arredament o, ca
base di ol i o di pal ma (utilizzati, ad esempi o, CC
Esso, quindi, obbligher”™ | e impresaniantdeornvadaatdd |d
per assicurare che una vasta gamma di prodotti v
def orestazione o degrado di aree forestali succes
Sebbene il provvedi mento abbia intent.i fortement
altissimo impatto sia sul sistema forestale nazic
sviluppo per aumentare, ad <ise&mptulolbeiil mpregnamemp d
all 6estero prodotMaddeé iinmtltalxcell enza del
(! Regol amemtbd i gihefr ®tbtbie, | e i mprese ad oneri buroc
a complessit”™ tecnologica richiesta e dovuta dil:@
in atto dalle imprese nel campo ldelel.,a sostenibildi

8. 2a tracciabilit”™ per | ailgestow

si stema RENTRI

Con | a Strategia Nazionale per | 6Economia Circol a
dotata di unpobkampimemt @l eliche delinea il percor so
fondat o sui principi dell a circolarit?s
La SEC infatti, un documento programmatico al
azioni e misure per supportare |l a transizione ver
promozione dell deconomia ciar clodliasrtei tewziiloneecuweéil @
prevede | 6i sstiisttuezmao ndei gdiit aune di , tcanocl a@abbiettidei c
e favorire |l a digitalizzazione e semplificare gl:i
La tracciabilit”™ dei rifiuti consente di monitor e
l oro trattamento o smaltimento finale. Tale sister
provenienza, i tramsipfoiratoi .e dhi gleisthaner deot t i, q
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affidati e da chi sono stati trasportati. Ad oggi
identificazione dei rifiuti (FI R) in formato car
regi stri di carico elacaropoi aossdeyatsiempressaoa f
RENTRI , qui ndi , i Mi ni stero ha individuato un ni
procedure per |l a gestione digitale dei registri d
Nel dettaglio, il nNuovo sistema disalrazicormimédligi t e
gestione amministratifyvausd®i coisft icaattsey p pfoorrtna r cce lulne
ambiental. e della pianificazianei vigtgé waemziegne em
contraéaesltloa gestione illecita dei rifiuti; ridurre
raggi ungi meobticetde gvldii Enecpeiero e riciclo.

A tale scopo, i 31 maggio 2023  stato pubblicat
n. 59, regol andeinstcoi prleicnaan tdee Il asifist ema di tracciabi l
nazionale per | a tracciabilithisddeielridfeicutit oai ege!
2006, on,. Debc2r et o cd ARENTRI " .

I n attuazione di quant-bidieils pdoesctroe tdoa | |l edgairstliactoil voo 13X
guindi , i nuovo regolamento disciplina |l e proce
| 6emi ssione dei formulari di trasporto dei rifiut
i egrati nel Registro elettroni coRENNaTZR.Ilonhal equeest ol &
definisce i nNuovVi model | i di registro di heardealo e
15 dicembre 2024 sostituiranno i modelli attual me
Sin dalle prime fasi, Confindustri a, uni tamente
numerose consultazioni pubbliche avviate dal Mi ni
sugl i altrettanto numer osiosptriotvuviesdci ommeon tiil es issttreunmae
Confindustria ha svolto un importante |l avoro di ¢
fine di superare |l e criticit”™ che hanno caratter:i
azioni intraprese, sormma i stsatgini fciocnasteigwii,t i s precsiud
semplificazione.

Le molteplici osservazioni di carattere tecnico f
e delle interlocuzioni con il Ministero e con |
contribuito a superare R&ENIJRhe eriatiseimpl ideélcasieste
carico e scarico e formulario dei rifiuti,), i ni zi &
attual mente alcune criticit”™ e margini di mi glior
continua a | avorare in collaborazione con | e | st
applicabilit”™ del sistema. Questo strumento rappr
di transizione verso un modehtl oi uierredconamiaacges!
trasparente, efficiente e digitalizzata.

8. Economia circolare e tecnol ogi

Il passaggio ad una economia innovativa, diversa da quella lineare, viene caratterizzata
dall 6introduzione, i n maniera sempre pi¥%¥ dirompen
ambito: a partire dal cambiamento delle abitudini, delle convinzioni e dei comportamenti delle
persone, per arrivare alla trasformazione delle aziende (di qualsiasi dimensione e settore)
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delineando nuovi scenari organizzativi e nuovi modelli di business. In questo scenario, la transizione
digitale e quella ecologica sono strettamente interconnesse poiché, di fatto, hanno una comune
direttrice che le porta ad una continua e costante evoluzione. Senza uno sviluppo sostenibile
del |l 6economia, ed in particolare di quell® digita

Con gli strumenti digitali e una efficace gestione dei dati, le aziende, quindi, possono formulare

previsioni, pianificare azioni e strategie di intervento in grado di rendere il ciclo produttivo piu

efficiente, piu resistente, e meno energivoro. Leimprese s ono persino in grado ¢
che i propr.i prodotti avranno con | dambiente ci
ripensare, ridurre, riutilizzare, riparare, rinnovare, rigenerare, riutilizzare) tutte le fasi del ciclo di vita

delpr odott o, di mostrando una sempre maggiore attenz
futuro. In tal senso, diversi sono gli esempi di innovazione tecnologia, strumentali alla promozione

di undéeconomia verde, come:

T la Astampa 3DOo, con un potenziale in grado di
manifatturiera esistente, e di consentire una produzione locale economicamente sostenibile
su piccola scala, utilizzando rifiuti di plastica o metallo, trasformandoli in materia prima per
la stampa 3D;

91 [lintelligenza artificiale (IA), mediante la quale il processo di progettazione della produzione
in ottica di unbeconomia circolare e ottimizz
produttivi®3, pud essere facilitato;

1 la blockchain, che puo favorire | 6 economi a circolare in var.i s e
materie prime e prodotti lungo la catena di approvvigionamento e garantendo pagamenti in
modo trasparente ai soggetti che raccolgono materiali riciclati®*;

B2Al |l a base di guesta vVvisione, pilastro portante, peraltro,

Il i nnovazione tecnologica e il di gdusteyhapero Ua cmpatto” pdr
(sia-orgtama zzatiovigani az adtnitwir) attraverso connessione e inte
determinando nuovi ecosi st emi di gitalid che abilitano | a sos
principal mermt e, |xaulvlad wtriilzizzazi one dei dati da esse prodotte.
a comprendere meglio situazioni complesse che altri ment:i non
e in grado di adetdaeal sineraddteo,esageal erando | o sviluppo di nu
business in Iinea con | d6devoluzione della domanda e dei rappo
8Con | 6AI =~ possibile agire, infatti, direttamente sul consu
in termini produttivi ed economici, riducendo gli scarti e i
edefficientamento delle risorse energetiche disponibili. Gl i
opportunit”™ per migliorare | a gestione del rischio e & proce
foramudo strategie di adattamento climatico e ambientale. Con
provenient. da prodotti e utenti, s possono massimizzare i
tra dilveesensoquali il riutilizzo, il riciclaggio e la rigen
4Con questa tecnologia si ottiene, nella pratica, un passap
materie prime, permettendone un uso secondario e |l a sostituz
I dati ril evanti raccol ti utilizzando il passaport o dsee mat e
strategie di economia circolare come | a sostituzione dei mat
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T 601 nt er n e tloT)dokd doresente di sasténeré le iniziative di economia circolare
supportando soluzioni basate sulla raccolta dei dati per I'ottimizzazione delle risorse e dei
materiali'®®;

1 II"gemello digitale", il quale consiste in una esatta rappresentazione digitale di un prodotto o
processo reale e riflette lo stato della sua controparte fisica in qualsiasi momento*®®,

Per raggiungere gli obiettivi del Green Deal*®’ si ritiene necessario venga data attuazione a politiche

che possano stimolare investimenti per aumentare
in settordi chiave per | 6industria europea, coor
transizione: dal rapporto Summa Equity del 2023, si evince che per compiere la transizione verso
un'economia circolare europea ci vorrebbero circa 230 miliardi di euro entro il 2040 e cio, solo per

la produzione di beni fisici e per le infrastrutture!®®,

Oltre a una pianificazione di investimenti, si ritiene che misure e interventi utili ad accelerare lo
sviluppo della doppia transizione potrebbero essere quelli di:

9 facilitare lI'uso di dati e strumenti digitali per stimolare decisioni sostenibili partendo dalla
catena di approvvigionamento fino ad arrivare ai consumatori. Il DPP i Passaporto Digitale
del Prodottoi pr evi st o dall 6ESPR ( cf r .esserapnb stranhento 3 , p ¢
cruciale per passare dall éattuale economia |
soprattutto, se adottato gradualmente;

9 attuare politiche che rendono possibile la creazione di un mercato per materiali riciclati
(anche provenienti da rifiuti) favorendone la circolazione e la messa in commercio senza
oneri gravosi per le aziende;

9 coinvolgere, nel processo, anche i consumatori, i quali devono essere consapevoli del valore

dei prodotti una volta giunt.i al termine del I

rifiuti el ettroni ci ed el et tmiaccircelarenimcoraggyiand® d el |

| 6acqui sto di prodotti riciclati
B Esso facilita |l a conversione di apparecchiature tradizior
registrazione dei dat i dell e macchine e consente il monitor a
del | a dsuirdautaa dree prodotti in uso e aiuta | e aziende a prende
prodotti
%Tale tecnologia viene anchdéessa basata sull'intelligenza ar
stesso mappato e sulle sue complesse interazioni con | " ambi ¢
Vi rtcuhael,e al i mentato con dati storici, consente da wun | ato un
diversi scenari per ottimizzare i prodotti stessi 0O no proce
creare repliche digitaldidi del |l oro macchinari o, dell e linee
indicatori di performance (KPI) di sostenibilit”™ cometd"'uso
cmporta diversi vantaggi: con il gemell o digitale, i piani p
risorse nella | oro i mplementazione, e i processi real i posso
s tratta di un pacchetto di provvedimenti |l anciato dall a
raggiungere |l a neutralit”™ c¢climatica in Europa entro il 2050,
tempo, éfai tiowmpt” ™ economica e assicurando un passaggio equo e
B8] rapporto, infatti, evidenzia |la necessit”™ di una nuova |
|l avorazione e infrastrutture di supporto. GIi investimenti d
valuti one dei mercati circolari che potrebbe superare 1,5 tri
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O9Proposte dindRicsltirtiiadhe

9. WNal ori zzazi one del | 6economi

C

competitivit”™ (VvVAntFadrbp i REc [Eairr a

Per sviluppare il potenziale di crescit politthel | 6 ec

mirate e un quadro normativo abilitante per superare le attuali barriere allo sviluppo tecnologico
e del mercato dei prodotti circolari e rinnovabili.

Le principali barriere che si riscontrano per lo sviluppo tecnologico riguardano le incertezze sui costi
di investimento e le tempistiche di autorizzazione degli investimenti. Per quanto riguarda il mercato,
gli alti costi dei materiali riciclati/rinnovabili rispetto ai materiali tradizionali rappresentano il maggior
ostacolo allo sviluppo della domanda, insieme alla mancanza di consapevolezza e di interesse da
parte della maggioranza dei consumatori sui benefici associati ai materiali/prodotti circolari.

Il quadro normativo deve essere favorevole allo sviluppo di tecnologie innovative e non generare,
come talvolta avviene, incertezza sul ritorno degli investimenti. Ad esempio, il riconoscimento del
mass balance fuel use exempt approach and allocation € indispensabile per consentire la graduale
sostituzione, nei processi chimici, delle materie prime tradizionali con materie prime seconde o

bi omasse, per raggiungere undadeguata scala produ

industriale esistente. Anche in tema di valorizzazione e utilizzo dei sottoprodotti e di individuazione
dei materialii e n d o f é ancara re@ssario lavorare per fornire maggiori certezze alle imprese.

| principali fattori abilitanti per superare le barriere per lo sviluppo tecnologico e del mercato sono:

A 1l sostegno alle attivita di ricerca e sviluppo e all'innovazione tecnologica, ad esempio nel
settore dei carburanti a basso contenuto di carbonio, nelle tecnologie per la cattura e il riutilizzo
della COFe per la produzione di idrogeno, nelle tecnologie di recupero e valorizzazione dei rifiuti,
nella chimica da fonti rinnovabili e nelle biotecnologie;

A adeguate condizioni di competitivita (a partire dal costo del
domanda finisca per essere soddisfatta da prodotti di importazione;

en

A la valorizzazione delle metodologie per |l a deter

del ciclo di vita (LCA);

A lutilizzo di metodologie scientifiche e standard riconosciuti, utili a tracciare il flusso di
materia prima e attribuire il contenuto di materiale riciclato o bio-based al singolo prodotto;

A misure di sostegno alla diffusione di modelli di business circolari focalizzati sulla fornitura di
servizi anziché sulla vendita di prodotti, sulla base del modello Product-as-a-Service (PaaS)
incoraggiando il riutilizzo, la manutenzione e quindi prolungando il ciclo di vita dei beni;
agevolazioni fiscali per le produzioni circolari e di prodotti rinnovabili e la promozione della
creazione di distretti industriali e filiere produttive circolari;

A misure di supporto per lo sviluppo della domanda di prodotti circolari e rinnovabili, fondate su
valutazioni lungo | 6intero ciclo di vita dei
benefici per i consumatori che si rivolgono a questi mercati;
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A la promozione di campagne di comunicazione e di sensibilizzazione, basate su dati ed
evidenze scientifiche, per coinvolgere e informare i consumatori sui benefici dell'economia
circolare.

Il noltre, bi sogna considerare che | o sviluppo de
investimenti riconducibili sia alle tecnologie c.d. breakthrough, che possono costituire
unbaccelerazione esponenzi al eannavazionegontiruatisaschegle si a ¢
imprese stanno portando avanti. Tra le tecnologie breakthrough in fase di
sviluppol/industrializzazione rientrano il riciclo chimico e la chimica da rifiuti e da fonti
rinnovabili.

Tra gli ambiti di innovazione continuativan el | 6 d e | 1 coe vedomofodeimante iimpégnate

anche le PMI T v i sono, ad esempi o, il mi gl ioramento dei
digitalizzazione di processi/impianti e informazioni ambientali, I'incremento delle collaborazioni di
filiera (es. simbiosi industriale) e |l 6ottimizz
consumatori.

Altro aspetto rilevante € il congruo it i me t onellm aealikzaztore degli investimenti, che

richiede processi autorizzativi piu snelli e con tempi certi (per i progetti piu impegnativi anche
Apercorsi preferenziali o per | a valutazione dei pl
attori) e certificazioni per la valorizzazione del loro contributo alla sostenibilita ambientale.

Per quanto riguarda la valorizzazione dei rifiuti, oltre a potenziare i sistemi di raccolta e gestione dei
rifiuti, occorre migliorare la gestione logistica, in particolare favorendo la creazione di hub
multimodali che siano vicini ai cluster industriali e sviluppando un framework normativo per |l
trasporto dei rifiuti ottenuti come scarti dai processi e dei rifiuti che possono essere impiegati come
imateria prima secondaod dall 6industri a.

Al fine di favorire filiere circolari di dimensione europea, le infrastrutture necessarie allo sviluppo del
riciclo dovrebbero essere oggetto di un nuovo IPCEI (Importanti Progetti di Comune Interesse
Europeo).

Incentivi continuativi e di semplice accesso, anche per le PMI (come quelli 5.0) dovrebbero
riguardare non solo la transizione energetica ma, piu in generale, la transizione ecologica, ossia i
progetti di innovazione di varia entita, che accrescono la sostenibilita di un processo o di un prodotto
nel corso del suo ciclo di vita.

In caso di definizione di target, questi dovrebbero essere realistici, in relazione alla disponibilita di
materie prime e alla specifica tipologia di prodotti, e progredire nel tempo. Tali target possono essere
obbligatori oppure rappresentare dei criteri premiali con riferimento, ad esempio, alla domanda
pubbilica.

Quanto sopra illustrato risulta coerente con uno degli ambiti di intervento prioritari analizzati dal
Rapporto Draghi, presentato il 9 settembre 2024, ossia il miglioramento della circolarita dei materiali.

Tra gli strumenti individuati per aumentare la qualita e la disponibilita di materie prime seconde,

rent rano | 6Ecodesign, | a Responsabilit”™ Estesa del
di raccolta differenziata e trattamento dei rifiuti.

La legislazione sui rifiuti e i rifiuti da imballaggio viene considerata troppo onerosa, in particolare per
le PMI, a causa del sovrapporsi di requisiti orizzontali e settoriali, incertezze interpretative e rischi di
sanzioni. Occorre creare un vero Mercato Unico per la circolarita, superando applicazioni e
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interpretazioni disomogenee tra St at i-of-Whstedliveilo, at t |
UE a nuovi flussi, lo sviluppo di criteri UE per i sottoprodotti e il «green-listing» di nuovi flussi di rifiuti

non pericolosi. Inoltre, si propone di stimolare la domanda pubblica e privata di prodotti innovativi
eco-sostenibili alla luce delle difficolta di riconoscimento di un green premium a fronte di costi piu

elevati, in particolare, per le plastiche riciclate (da riciclo meccanico e chimico).

9. 2a |l eva dell a domanda pubbl i ca
Appal ti |l nnovativi): un driver
verso un modell o economico Aci |

L6ulRelmazi one annuale dell 8Autorit”™ Nazionale Ant
la rilevanza del mercato dei contratti pubblici, che in Italia vale circa il 14% del PIL, in linea con la

media dell 6UE. Nel 2023 i | diimpdrt@pareo superiorpd 46.808 éuxoo d e g
si ~ attestato attor.no ai 283,4 miliardi di euro

Tale dato rappresenta il secondo valore piu alto della serie storica, facendo registrare, rispetto al

2019 (punto di minimo della serie), un aumento di circa il 65,9%. Il trend positivo € confermato

dal |l 6i mportante aumento del 36, 4% che il dat o del
Anche per questdanno, dunque, come gi " per il pr e
un aumento significativo del valore e del numero dei contratti pubblici, dovuto anche agli appalti

finanziati dalle consistenti risorse stanziate dal PNRR.

Nel complesso, i dati danno evidenza che le scelte operate dalla pubblica amministrazione
attraverso i propri acquisti influenzano significativamente il mercato e le filiere produttive. L as p e s a
respongdgaeibgirlaenares u mgptudbrbgpauuc@appr esentare quindi anche
di azione verso model | i pi % sostenibildi

Le politiche a favore della sostenibilitd (Agenda 2030 delle Nazioni Unite per lo sviluppo sostenibile
e, a livello europeo, nel Green Deal europeo), da ultimo richiamate anche nel Rapporto Draghi,
riconoscono il potenziale dello strumento degli appalti pubblici nella transizione verso un modello
economico circolare. Gli appalti sostenibili (Green public procurement, di seguito GPP) trovano le

l oro origini nelle direttive comunitarie, recepi
Tuttavia, a livello europeo, si reputa necessario andare oltre questo obiettivo, verso nuovi modelli di
acquisto definiti ficircol ari o, funzional i all a tr
Negli #fAappalti circolari o | 6elemento distintivo d
nelle catene di approvvigionamento», riducendo allo stesso tempo al minimo gli impatti ambientali
negativi e | a produzicdme ddi vriitfai uWteii delvlioGiint eéremic

Per integrare la circolarita nelle procedure di appalto in direzione di una «contrattualistica
sostenibile» si possono seguire diverse vie, tra le quali:

a)adozione obbligatoria deiCANMriitler | e gmisliariorambiite
obbligatoria | dapplicazione dei criterdi ambi ent
undintegrazione effettiva delle istanze ambient :
ecol ogi ci neii garca mexntimol are | i nnovazione e i
nNuovi prodotti ad elevata efficienza ambientale.
gl i aspetti atnicentciol aredeconoml ati vi principi
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fasi del |l 6appalto, dall a progettazione ecocompa
riciclabilit™, efficienza energetica, gestione
ricondizionament o.

Mol te aziende italiane hanno gi "~ affrontato | a
adeguamento ha richiesto un notevole sforzo o]
| *adozione di nuove pratiche sostemnébiTutttavi ag
guesto i mpegno, | e aziende sono or a all ' avang
Ecode,sipjonsi zi onandosi favorevol mente sul mer cato
i mpegno verso |l a sostenibilit”™ ambientale.

Ad esempi o, l a cultura della progettazione il lu
risultatd.i sostenibili, deve diventare centrale
qgui ndi cruciale sviluppare el umpidazmaennearset rClAda Ise
l e piY¥% recenti i nnovazioni tecnol ogiche. Tecnol
che regola I '"intensit”™ della luce in base alle
mi gl i orare |deetfifciaciee nrziad vernreer | ' i mpatto ambient al

b) consultazioni preliminari di mercato: perché un appalto risulti circolare occorre che sia impostato

fin dalla fase di progettazione per |l a circolar
contrattuale dalla programmazione all 6eseaiceuzi on
l avor.i sosteni bild@ lungo I 6intero ciclo di vita.

Lo strumento giuridico di confronto & rappresentato dalle «consultazioni preliminari di mercato»,
finalizzate a definire le specifiche tecniche del bene o del servizio da acquisire in funzione del
risultato atteso, con la possibilita di includere soluzioni innovative e ottimizzazioni tecnologiche
gia in fase di definizione del capitolato di gara.

Con il ricorso agl:@ appal ti di innovazione | 06aml
di circolarita di un bene, servizio o lavoro non ancora disponibili sul mercato, favorendo le attivita
di ricerca e sviluppo per poi acquisire la soluzione piu efficace.

1 confronto con il mercato pu, proseguire dur
flessibildi di scelta del contraente qual. la p
competitivo e il partenariato per | 6innovazione.
La conduzione delle menzionate procedure dbapp:

pubblica a vantaggio di una concorrenza effettiva, con garanzia di parita di trattamento e non
discriminazione delle fasi negoziali.

1 Rapporto Draghi rileva che il potenziale degl
sottoutilizzato a livello europeo: gli investi men
gl i appalti di ri cercaziengviilnumpopvoatad hvee , g u elplpir edien
della spesa totale per gli appalti pubblici, un
proposta delineata nel Rapport o, rivolta a tutti
naamal e ambi ziosa i n materia di appal ti per | '"inn
mi sure efficaci di monitoraggi o.

Per favorire una migliore fruizione degli appalti
i nnovative delle imprese in risposta ai fabbisogn
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un Protocollo con AGID e | aEGemwmferdnmnal $tzatad oRag i
una sinergprai watoblpero i ndividuare strategie che c
emergere nelle imprese profili tecnologici, strut
PA: |l oosebbuppibile ~ uno dei temi sui quali si
1 ricorso sistematico alla domanda pubblica per
trova |l a sua principale giustificazione nella con
anche una sua piccol ai Ifga awena nsi grinfdiec ati iswpa nmads s a
l e quali incentivare | 6innovazione nelle i mprese |
ver o, ad esempi o, nei settori dell a sanit”™, dei
del | 6ambiente e dell 6energi a.

Ma i | raggiungi mento di un obiettivo quantitatiwvo
di una ©politica di i nnovazione. Serve una adegua
¢csistemicoe degli acquisso,aghe appdbhtstpettudéihe
processo che usando tutte | e |l eve per diffondere
e di sistema, al fine di attivare un circolo virt
Gl i appalti per | 6innovazione devono essere inser
generano i risultati auspicati solo se sostenut.
| 6i nnovazione.

Per rendere strutturale il processo di i nnovazion
e AGI D hanno suggerito un adeguamento del quadro
acquisti, proponendo una misunganosimat ipea ¢ter watntn
centrald] che periferiche, un obiettivo minimo di
di innovazione, necessario al raggiungi mento prog
Si trattardi aunasmosaero con un effetto moltipli
servizi resi al cittadino e con un i nipPaatetsoe.det er m
In questo modo, gli appalti pubblici possono diventare strumenti di policy finalizzati anche

all 6economia sostenibile, ferma | 0esigenza, in o
multilivello (top-down e bottom-up) alla transizione ecologica, con un ruolo primario delle pubbliche
ammini strazioni nel |l dutili zzo daligzhzione gitun modellot i gi

economico circolare.

Il GPP va considerato quindi come stimolo e occasione per fare ricerca, per innovare e,
conseguentemente, per migliorare la capacita competitiva delle nostre imprese, accrescendo la loro

velocita di penetrare nel mercato. Affinché il GPP possa avere adeguata diffusione occorre formare,

qualificare e rafforzare le strutture della PA per consentirle di affrontare le sfide innovative,
economiche e culturali: solo una PA qualificata e competente & in grado di formulare il proprio
fabbisogno di innovazione edist i mol are undéofferta di prodott.i e
operatori economici.
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9. Btrategi e, IGYd®RWHetIt abi | iet are |
del l e filiere
All 6interno dell a Strategia sull dEconomia Circol a

trattato con indicazione del metodo UNI e delle diverse metodologie sviluppate da materiali e
prodotti. Secondo la SEC gli indicatori di misurazione dovrebbero considerare la circolarita in
maniera olistica e sistemica, tenendo conto di tutte le fasi del ciclo di vita del prodotto e dovrebbero
essere al tempo stesso praticamente applicabili, con un impegno limitato di risorse, anche nelle
realta aziendali di piccole e medie dimensioni.

Esi stono diversi approcci per |l a misurazione dell
al moment o, riconosciuto come wuniversale. Le spe
ciascuna azienda e addirottoarlmaadhocpastcana, | paeraik
parte delle imprese che si cCimentano in un -eserci
hoc.

Ad esempi o, i settore della carta ha raggiunto

el aborato da Mac Arthur Foundati on.
1 30 novembre 2022spesithiaapubbhi éali sNFAZEEoda8a

circol-amet 6di ed indicatori per | a mi surazione
organi zzazinomitdt i vit” iniziata nel 2019 e |l a cui

che hanno contfreddliedmk atf banierée specifiche tecni
La metodologia  staf@ammessiaome ptusne¢ iedasil UKt a0 ®¢ c u
del | 6el aborazione di standard sull 6economia <circ
Mini stero dell dambiente. e della sicurezza energet
Occorre ricordare che il punto di partenza per ¢
mi surazione. Questo pu, apparire ovvio e scontat
transi zione all deconomia ci recollfaardeo zriiosnuel tdai sienndpirce
rendere efficace | a misurazione della circolarit?e
fondi di finanziamento e negl:] incentivi. Quanto
di Ge sdteiionkRei f i uti, che ~ |l o strumento strategico
pianificazione della gestione dei rifiuti, anchobée
Risolta |l a questione di qual e standard applicare
Acircolari o. Questo significa che, fin dal concep

standard di riciclabilita con diverse classi. Normative tecniche e standard di circolarita e
riciclabilita, sono abilitanti per la circolarita delle filiere. Anche se la loro presenza non
risolve, certamente contribuisce a migliorare un quadro in cui, poi, assumono rilievo ad
esempi o | 6as s\edaznancdrnzd di inEadice CER.

A parte i tempi amministrativi per approvare il r
certamente primario, quasi dirimente. Senza uno standard diventa difficile definire un prodotto
Acircolaredo da incent i var eornfaidisTaxaOredite In uesto sensb, le s e mp i

collaborazione tra Agenzie pubbliche ed enti di normazione diventa fondamentale per accelerare i
relativi processi.
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Nelle aziende operanti nel settore eolico italiano, ad esempio, si vuole rivedere la gestione attuale
dei componenti in materiale composito a fine vita, allo scopo di individuare meccanismi e strumenti
che consentano di chiudere il ciclo di vita delle pale eoliche in maniera ambientalmente,
economicamente e socialmente accettabile.

Il gruppo di lavoro interassociativo Elettricita Futura, ANEV e Assocompositi, guidato da ENEL, ERG,
Enercon e Vestas ha pubbl i Veesdunagestidne sesegitile eicikcolgreo s i t i ¢
per il fine vita delle pale eolicheo , che il lustra il contesto di rife
degli impianti eolici piu vetusti, le sfide da affrontare oggi per gestire il fine vita delle pale e un
inquadramento normativo nazionale ed europeo sulla gestione dei rifiuti e sui programmi di
abbandono della qualifica di rifiuto (End of Waste), suggerendo i passi che gli operatori ritengono
necessari per la gestione organica del tema, che non puo prescindere da un approccio sinergico tra

aziende, associazioni ed istditugacbnudarceomunat el
compositi e delle grandi pale eoliche in particolare. 1l gruppo di lavoro ha avuto tra il 2023 e il 2024
due incontri con il Di parti mento dell 6Economia C|

intervento delle Istituzioni per colmare i gaps nello sviluppo della filiera circolare basata sul riciclo
della vetroresina.

(! position paper  al | Accekrating Wird durbing BladeP@irsularityio o n P 3
pubblicato da Windeurope, EUCIA e Ceficn e | 2020, focalizzat oNe2024 s ul

l e Associazioni eur opee hannkEnablphg orculartconposites stahtse i |
with waste codeso .

Il sistema elettrico di E-Distribuzione comprende impianti primari di trasformazione, linee elettriche
in media tensione (prevalentemente a 15kV e 20kV) cabine secondarie di trasformazione, linee
elettriche in bassa tensione a 400V, e apparati elettronici di misura dell'energia (quali il contatore
elettronico o il gruppo di misura elettronico).

In molti asset della rete, principalmente nei componenti della rete di bassa tensione (BT), ritroviamo

guasi il 100% di vetroresina (SMC), materiale con delle ottime proprieta meccaniche, ma che rende
complesso | 6avvio di unopriocfeatsoi di rstcarcdoseolrt a
uno studio di fattibilit”™ sulldeventuale i mpl emel
permetta il riutilizzo del fine vita cercando di ridurre i costi di approvvigionamento della MPC e

riducendo le emissioni di CO..

Lo studio si € concentrato sugli armadi stradali, presenti in tutto il territorio nazionale.

Si  partiti da wundbéanalisi quantitativa per capir
gestire e il valore si aggira intorno a circa 140 ton/anno. Un quantitativo significativo che necessita
| 6i mpl ement azione di una strategia di ,sducecndeni bi |

drasticamente la generazione dei rifiuti.

Attualmente il ritiro degli assetti in SMC e effettuato in circa 1.000 punti e questi non vengono
sottoposti a riciclo, ma vengono smaltiti direttamente in discarica.

Partendo da quanto assunto sono stati analizzati diversi scenari di riciclo e riutilizzo, ognuno dei
quali ha delle diverse implementazioni. Quello che & emerso e che:

1. Il modello di business. Esso garantisce una sostenibilita finanziaria, deve essere
implementato a livello locale e non centralizzato, oppure deve prevedere una completa
ristrutturazione della gestione del rifiuto in ED,;
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2. Waste management non ancora maturo. Il mercato ancora non ha raggiunto un grado di
sviluppo e competitivita in quanto non solo il rapporto prezzo/utile per le aziende che
potrebbero operare in ottica di circolarita € molto basso, ma anche i livelli di performance

attesi sul MEewmnomeltolmassgel | 6 S

3. Le cassette stradali non hanno un ciclo vita definito. Essendo installate in strada, sono
soggette ad agenti atmosferici e atti di vandalismo, che possono inquinare significativamente
la qualit”™ dell 6SMC e quindi andrebbero fattd.i
di vetroresina riciclabile.

Nel |l 6ot ti ca dupplychaw echiesta feilacsaluppo disiatemidi accumulo, € importante
attivare attivita di scouting, studi di fattibilita, validazione sul campo, per accelerare lo sviluppo nel
business di tecnologie di accumulo complementari alle batterie al litio. Cid appare maggiormente
significativo negli usi stazionari di grande taglia e con lunga durata di accumulo (>8 ore), applicazioni
per le quali si affacciano sul mercato tecnologie sia di tipo elettrochimico, basate su metalli e
materiali meno critici, come zinco o ferro, sia di tipo elettromeccanico, come quelle basate sulla
compressione di gas, con equipment costituito principalmente da turbomacchine.

In entrambi i casi, oltre ad avere un uso di materiali differenziato (con presenza di materiali critici
ridotta o nulla), si ha che fare con tecnologie dalla lunga vita utile (>20-25 anni per le tecnologie
elettrochimiche, >30 anni per quelle elettromeccaniche) e ridotto effort per la gestione del fine vita.

Un altro importante settore coinvolto nella <ciroc«
energetica nelle case, per ridurre i consumi energetici domestici, sostenendo i redditi delle famiglie

a partire da quelle piu vulnerabili, sostenendo il Made in Italy, promuovendo il corretto conferimento

e trattamento dei RAEE domestici e contribuendo, cosi, alla circolarita con la re-immissione dei

materiali nei cicli produttivi.

In questo ambito, & stata fatta una proposta relativa alla sostituzione di grandi elettrodomestici
obsoleti con contestuale recupero corretto del RAEE ed avvio alla corretta raccolta e a riciclaggio
dei materiali. Il modello descritto di seguito per le apparecchiature domestiche del freddo e del
lavaggio e replicabile eventualmente per altri elettrodomestici.

Tale proposta € in linea con la recente richiesta della Commissione europea che ha avviato una
procedura d'infrazione nei confronti dell'ltalia - lettera di messa in mora (INFR (2024) 2142) - per
non aver recepito correttamente la Direttiva guadro sui rifiuti (direttiva 2008/98/CE, modificata dalla
direttiva UE 2018/851). In particolare, tra le diverse carenze, la Commissione europea contesta
all oéltalia di non aver raggiunto il tasso mini mc
elettriche ed elettroniche), sCliredtibai 2012/196JE duaHAEED ar t i ¢

Si ~ quindi dato vita ad una proposta per | 6i s
elettrodomestici dotati della nuova etichetta energetica, entrata in vigore a marzo 2021 (frigoriferi,
congelatori, lavatrici e lavastoviglie), appartenenti alle classi energetiche piu elevate, di cui si pud
beneficiare rottamando contestualmente un analogo elettrodomestico con piu di 10 anni di

vita. Nel dettaglio, si prevede:

i. che |l dincentivocamtneciddela 3 "M% usnhwl , fippraazimporta 6 a c q U
massimo di 200 euro 0 100 euro per chi ha un reddito ISEE superiore a euro 25.000;

ii.  chelamisura sia valida per la sostituzione di lavatrici lavasciuga di classe A, lavastoviglie
di classe C o superiore e frigoriferi e congelatori di classe D o superiore;

278


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/IT/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018L0851
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/IT/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018L0851
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/IT/TXT/PDF/?uri=CELEX:32012L0019

gﬂ& CONFINDUSTRIA

ii. | 6i stituzione di un fondo con uno stanziamento
annui perch® | 6incentivo abbia | o6i mpatto attes
iv. 1l sostegno al rinnovo del parco installato deve essere legato alla sostituzione del

corrispettivo prodotto con piu di dieci anni di vita.

La misura proposta si € ispirata al modello Bonus rottamazione TV adottando quindi le stesse
modalita di utilizzo:

oo bonus consiste in uno sconto del 30% sul pr
200 euro (0 100 euro per chi ha un reddito ISEE superiore a euro 25.000);

i. pri ma di procedere all a rottamazione, bi sog
autodichiarazione che certifichi il corretto s

ii. la rottamazione pu, essere effettuata dirett al
presso cui S i acquista il nuovo elettrodomest.
della consegna a casa) | 6elettrodomestico obso

iv. in tal caso sar’” poi il rivenditore a occupa
fruendo di un credito fiscale pari allo sconto

V. in alternativa, S i pu, consegnar e i vecchic
ecologica autorizzata, prima di recar si ad acq
del centro di raccolta RAEE deve enotmoormséghadar e
del | 6apparecchio. Con il modulo firmato | 6uten

dello sconto sul prezzo di acquisto.

Da guesta misura possono derivare benefici relativi anche alla riduzione delle bollette
domestiche e riduzione dei consumi energetici nazionali. Infatti, secondo Eneai consumi
elettrici delle abitazioni sono riconducibili per il 58% agli elettrodomestici.

Da marzo 2021 é entrata in vigore la nuova etichettatura energetica per frigoriferi, congelatori,
lavatrici e lavastoviglie; queste quattro tipologie di prodotti sono responsabili di oltre il 40% dei
consumi elettrici domestici. Il parco installato italiano di frigoriferi, congelatori, lavatrici e lavastoviglie
conta oltre 73 milioni di unita, con una vita media molto alta, abbondantemente superiore ai 12
anni (fonti dati: ENEA SIMTE aprile 2021).

Bisogna ricordare che solo poco piu del 3% degli apparecchi installati € riconducibile alle classi
elevate della nuova etichettatura energetica.

Si pensi che una nuova lavatrice rispetto ad analogo prodotto con pit di 10 anni di vita riduce del

60% i consumi, garantendo un saving di oltre 300 kWh/anno, equivalente ad un risparmio in bolletta

par.i a circa 150 u/ anno. Frigoriferi, congel atori
i 70 %, con possibildi rispar mi i n bol | dentemaentec o mp |
cumulato per tutta la durata di vita del prodotto.

Ipotizzando il rinnovo del parco installato per circa 2 milioni di apparecchi si consentirebbe un
risparmio energetico superiore ai 630 GWh/anno, indicativamente pari al consumo elettrico di
una provincia di 600 mila abitanti, come Como o Latina.

Léincentivo - finalizzato a favorir e att@mavecssh ean | a S
corretto trattamento dei rifiuti elettronici, in undottica diSecbrettaméente del |
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trattati, oltre il 95% dei materiali del vecchio elettrodomestico sono recuperabili e re-immettibili nel

ciclo produttivo. Occorre tenere presente che il tasso di avvio al trattamento dei RAEE in Italia si
attesta su valori sensibil mente distant.i dal tar
membri: ad oggi il tasso italiano di ritorno si attesta a poco piu del 30%, a fronte di un obiettivo

del 65% come identificato dal D. Lgs. 49/2014 a partire dal 2019.

1 mancato raggiungi mento dei target disharsoompunar
tal senso solo un terzo di RAEE dismessi € intercettato dai sistemi ufficiali gli altri due terzi vengono
esportati o riciclati in modo ambientalmente scorretto.

La misura proposta incentiverebbe la sostituzione di circa 2 milioni di apparecchi ed il
conseguente conferimento degli stessi in modo certificato, incrementando di circa 85.000
tonnellate il quantitativo di RAEE domestico raccolto correttamente in Italia (con un aumento di circa
il 22% rispetto alle 385.000 tonnellate raccolte nel 2021).

Questo incentivo peraltro support évadebnbltaly. infadij nd u st

| 6i ncentivo sarebbe in grado di produrre signif.i
competitivit? d e Uhadémisuthuche stimali la soatituziane adelle vecchie
apparecchiature domestiche agevolerebbe, all o st

nazionale, in quanto consentirebbe di orientare le scelte dei consumatori verso i prodotti piu
performanti dal punto di vista energetico e a maggiore valore aggiunto, segmento sul quale i
produttori nazionali del settore sono da tempo focalizzati in termini di ricerca e sviluppo.

Léltalia, infatti, B secondo principale produ
termini di fatturato e pud vantare una radicata filiera di componentistica e prodotto finito, che rende

il comparto urmvadedncltaly.lingparticalaredledi ndustria italiana
segmenti alti del mercato, i ¢ opréemiuch-pricdbi nfon a caso anche quelli
un punto di vista energetico, dove realizza oltre il 50% del proprio fatturato.

Molto rilevante anche il ruolo della filiera componentistica italiana, che - con un saldo
commerciale di un miliardo di euro e un valore della produzione secondo solo alla Germania - &€ un

anello imprescindibile della catena del valore europeo. N e | 2022 1 o6l talia si p o
posto nella graduatoria dei principali Paesi produttori mondiali del comparto (dietro a Cina,

Stati Uniti e Germania) e si &€ confermata terzo esportatore mondiale del comparto (preceduta solo

da Cina e Germania).

In conclusione, la forte attenzione nei confronti della sostenibilitd ambientale, sociale e di
governance non € una tendenza passeggera, bensi un cambiamento strutturale a lungo termine,
che sta assumendo un ruolo centrale nella vita dei consumatori e strategico nelle attivita di impresa,
soprattutto in ambito chimico. A livello europeo sono state, infatti, avviate diverse iniziative che
spingono verso obiettivi di sostenibilita sempre piu sfidanti.

Le imprese, di conseguenza, sono impegnate nello sviluppo di tecnologie industriali sostenibili, che

facilitino sia l'innovazione di processo sia quella di prodotto, favorendo anche la transizione verso

una societa sostenibile. Pertanto, sarebbe importante adottare anche nella programmazione dei
finanziamenti un approccio basato sul ciclo di vita dei prodotti, non focalizzandosi solo sulla riduzione

del | 6i mpatto ambientale del fine wvita o sull d6as:
I 6i nn o v aleinalm aspettimealla produzione.
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Temi di rilevanza strategica come la produzione di materie prime, la riduzione delle emissioni,
l Gutilizzo di processi produttivi e di recupero p
facilmente accessibili di incentivazione.

Allo stesso tempo il valore aggiunto legato al contenuto di materia prima rinnovabile o da riciclo
presente nei prodotti dovrebbe essere riconosci ut
valorizzandone il contributo in termini di decarbonizzazione.

Alcune possibili proposte sono:

f sviluppare un contesto normativo favorevole al
valutazione ex ante dei propr.i i nvesti ment.i -
benefici e i relativi tempi di fruizione. Rendere stabili e di sistema le principali misure
agevolative con una programmazione pluriennale deve essere una priorita. |l
consoli dament o, | Guni formit?"7 e | a sempl i fica
documentazione per | 6accesso ai baeadli 6 ptoitIriebd@

1 semplificare e velocizzare gli iter realizzativi e i processi autorizzativi per prodotti, processi e
impianti. Spesso un ostacolo alla presentazione di progetti di ricerca si presenta nei tempi
mol to Il unghi ed estr emament eutoriznazienirnecessapiecatla | 6 ot |
reali zzazione di NuowVvi i mpianti, all 6ammodern
processi produttivi. Sarebbe fondamentale velocizzare gli iter approvativi per la concessione
delle autorizzazioni e avere risposte in tempi prefissati.

Un altro esempio di settore abilitante per lo sviluppo delle filiere circolari &€ quello della bioeconomia.
La decarbonizzazione del sistema produttivo e il raggiungimento degli obiettivi del Green Deal

passano, infatti, anche attraverso | o6utilizzo sos
la produzione di sostanze chimiche, materiali ed energia. Dare dimensione industriale alla

bioeconomia contribuisce alla resilienza e alla competitivta de |l | 6 UE n el l ungo peri
| 6i mproehntalaenbdei processi produtti vi e valerizza

progettazione nel settore della bioeconomia, pud supportare la diffusione di sistemi virtuosi per una
pit semplice ed efficace gestione di taluni prodotti una volta raggiunto il fine vita.

Il prossimo anno la Commissione europea sara impegnata con la redazione della nuova Strategia
per la Bioeconomia. In tale contesto come nella programmazione delle politiche industriali &
fondamentale che le Istituzioni europee e nazionali colgano appieno le opportunita di un settore
olistico come la bioeconomia, che pud concretamente contribuire alla decarbonizzazione,

sostenendo crescita economica e occupazional e, co
costruzione di bioraffinerie innovative, che nella costruzione di filiere integrate basate
sull approvvigionamento sostenibile di biomassa e

Occorre orientare le politiche europee verso il sostegno alla bioeconomia non solo in relazione

alle fasi di ricerca e innovazione, ma anche attraverso un supporto concreto allo sviluppo
industriale del settore con misure di sostegno mirate sia lato offerta - anche attraverso

| 6i nt r odu z-¢odian BIACH per identificare le aziende che operano nel settore della
bioeconomia - che lato domanda: dal riconoscimento di target minimi di materia prima derivante da

bi omassa per determinate categorie di prodotti,
differenziata e della valorizzazione del rifiuto organico per la produzione di materiali ed energia.
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Fondamentale quindi sostenere la valorizzazione integrata di biomasse sostenibili, coprodotti,
residui agricoli e industriali e rifiuti organici urbani per la produzione di sostanze chimiche, materiali,
prodotti e biocombustibili sostenibili (i.e. biometano per usi industriali, biocarburanti sostenibili per
l'aviazione (SAF) e gli usi marittimi, biocarburanti in purezza per accelerare la decarbonizzazione
del parco veicolare).

9. Aromozione di un uso pi % effic
del Il utilizzo di materie pri me

sar e un prodotto contenente Imat enf her @ r pBE C &/TE
utturato gi” fin dalla sua progettazione per
simizzare il recupero dell e parti di materi al.i
nomi a, che ha sostituitoogsgqueedstaendeneialr eci ¢lino
d ctotnit,r i buiechwdor @ali miidiimaie contestual mente a ri
glitmiquest édottica, Il "industria si trova oggi d
teni bnbvadione di prodotto e di processo. Ci ,
ovative, | " ottimizzazione dei processi produtt
riutilizzo e il ricicloolumvesiicbei miafmieizan
l o contribuisce a preservare | 'ambiente | e cui
erati vi e migliorare | '"immagine aziendal e.

@
o
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da wun | at o, |l 6i ndustria gi?-° attua processi di
rgia, di risorsa idrica, di materia prima verg

one positiva dint@aumaemtt® isi@amoc esaNnit adig i efsfii, c
: sia per | dambiente e per |l a disponibilit?
enere in considerazioni gl i sforzi t eclneol ogi
se vergini: [ maggi or i costi affrontat:i per
getiche e idriche), per una progettazione ct
der ati guando | epr o d@tetsisov anmo cfioan coa a fefnala ¢
provenienti da Paesi poco sensibildi ai t emi
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mo motore peusodapiproeofzi oinedddiee ddil Ventrdrseor s
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ntamento dell 6i mpresa che attiva processi
tut troi,pearschrteabbledi mpost amabaenabr manitesat o,
onomia |ineare: | e regolamentazioni europe:
i
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zzo deitimatneuroiveel is preedunmeenrtaazi oni nel | 6usoao
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linea general e, al fine di ridurre | 6utilizzo
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rarchia di gestione degl:i scarti, pri mari ament e
perata | 6i mpostazione giuridica per <cui i sott
qgui si ti si8di,sbvesdiehhdarta prospettiva e dandc
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secondaria rispetto alla priorit”™ di wutilizzo com
sicurezza dei materi ald] i mpi egat.i nei nNuowvi cicli
di ffidenze o0ggi di f fusree ngellil es ciamptrie sceo nmee |'s oqt ut aol pirfoic
da wuna incerta | ettura normativa, che espone ad
controll o.

C altres?® impalzameetwndel |l a capac, tfi narpiizamatistal
di rifiuti e a fornire nuova vita agl:@ scarti, au
esistenti e favorendo | a nascita di nNuowvi i mpi
sull i mportanzastdeenlilba |gee sdteiionseotstoopr odot t i e dei I
in ricerca e sviluppo per identificare nuove tec!|
faverlia valorizzazione di queste risorse spesso t
Per favorire | 6uso pi%¥% efficiente delle risorse ¢
anchaperata |l a diffidenza nell 6i mpiego di (emaderi a
of wlastll caso emblematico =~ | 6i mpiego di mater i
qguindi Anon pi% rifiutoodo: |l a scelta di questi mat
costruzione derivanti da mateomnaeppli imai tveetragi miemaa
sanziooléopiossano creare blocchi alla costruzion
committenti delle stesse.

C essenziale procedere dunque con un approccio i nf
riduzione dell doutilizzo di materie prime vergini
dei rifiuti e dei sott acprcd o tdtii ,vimaa adnecih ep rsoudlolt'tii
progettazione.

I n t al senso, una pnepbdtacemtpideadngirlatverreso pol it
i ncencthievipremino | e aziende c¢che adottano approcci
prodotti. La fase di progettazi one, iinhfalt @t énz gpree
maggior parte degl:i i mpatti ambientaldi e dei cost
al processo studiato, confrontato in termini di

T risparmi ambientali: riduzione i mpatt: ambi ent
T rispar mi funzional i : riduzione dei consumi di
T risparmi economici: riduzione costi

Per perseguire | deconomia <circolare e |l a sosteni
processi i ne cuwrdéepstitmgince @ a d d i p r-ooagmep dtaizh iolnee: erciopensartl
produzione secondo un approccio che consider:i I a
ciclo di vita, dall a selezione dei mateyi al noahl
smal timento finale ed all éeventuale riciclabilit?@
La circolarit”™ richiede un approccio sistemico <ch
gl obal e.

Unesempi o di approgici na snelt ¢émgmwblt el dgho ~ una m:
riciclabile e riutilizzabil e, in grado di attivar
arredo  un esempio eccellente. La Strategia Fo
i ntegr at oe dat tgievsat ieonr esponsabile delle foreste, c
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